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共9处

        说明：
 1、台面硬度H170~220(240)。

 2、机加工前进行时效处理。

 3、毛坯重，包括台面10mm余量和中间的长筋板(80mm宽）

    加10mm余量后，约重18850Kg（按7.2比重)。

 4、零件表内数量为一套数量。

 5、未注铸造倒角为R5（连接处R10），脱模退拔由铸造单位定。

4
0

6
.
3

6
.
3

6
.
3

钻 通孔

Ø120

1
7
0 R30

6000

3000

4
0
0

6.3

6.3

2
3
0

0.25 A
0.30 M

毛坯+10

A

1

8
0

230

R30
50
250

100

8
0

400

2
0
0

3
0
0

3
0
0

3
0
0

1
5
0

1
5
0

3
0
0

3
0
0

3
0
0

2
0
0

2
5
0
0

2960

1
0
0

1
2
0

100

A A

B

2
0
6
0

毛坯+10

91
-Ø
52
孔

6.
3

3 567 4 2

100

6
0
5

6
0
5

1
2
5
0

2
2

5

B

CC

8
0

4
0

4
0

8
0

8
0

2
5
0
0

1400

2960

4400

80

40404040

1
0
0

1
2
0

100

R30

R50
R100

R50

R5
0

Ø2
00

R50

R1
00

R50

R5
0

5800

2
0
6
0

C-C

2200 2200

DD

4
0
0

1
0
0

5
0

R30

R30

2
5
0

D-D

E

E

E-E

5

2900 2900

100

200 300 200 300 200 300 200 300 200 300 200

100

200300200300200300200300200300200

序号 代  号 名称及规格 数量 材料 重  量(Kg) 备  注
单重 总重

本图 铸铁平台 HT200 17368 17368
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