
产
品
名
称

P
ro
du
ct
 Name

第
 
 
1
 
 
页

共
 
 
1
 
 
页

客
户

C
ust

omer

比
例

S
cale

客
户

编
号

C
us
to
me
r No.

版
本
号

V
ers

ion

状
态

T
em
per

米
重

W
eig

ht 
kg/m

面
积

A
rea m

m²

材
质

M
ate

rial

制
图

D
raft

日
期

D
ate

审
核

A
duit

批
准

A
ppr

ove

日
期

D
ate

日
期

D
ate

日
期

/
D
a
t
e

签
字
/
S
i
g
n

修
订
说

明
/
R
e
v
i
s
i
o
n
 
n
o
t
e

序
号

/
N
o
.

安
徽
云

海
铝

业
有

限
公
司

1
:
1

A
/
1

T
6

6
0
8
2

O
S
 
/
 
O
 
/
 
P

中
鼎

内
部
产

品
编

号
：

Y
H
-
1
1
9
8
4
E

铝
型
材
1
7
2
.
4
×

8
9
×
57.1

4
4
5
9
.
6
1
8
1

1
2
.
1
7
5

王
振

洋
2
0
2
5
.
0
8
.
0
7

A
1

新
发
放

C
6
1
0
1
29

-0.2

-0.8

8
.
75

+
0
.
5

 
0

6
9
.
4
±
0
.3

2-7.5±0.3

8±0.3

2-R37.5±3

2-7±0.3

5
7
.
1
±
0
.3

1
6
+
0
.
5

 
0

7
±
0
.
3

R6±
0.689

+0.7
 0

R4±
0.6

60.0°

<
1
>

<
2
>

<
3
>

<
4
>

<
5
>

<
6
>

<
7
>

<
8
>

<
9
>

<
1
0
>

<
1
2
>

<
1
1
>

<
1
3
>

(30)
（
1
7
2
.4
）

技
术

要
求
：

1
.
铝

合
金

挤
压

型
材

件
外

观
要

求
：

表
面

平
整

、
无

划
痕
、

严
重

挤
压
纹

、

腐
蚀
斑
、

裂
纹

、
亮

带
、

黑
线
等

缺
陷
；

2
.
未

注
尺
寸

参
照

3
D
数

模
，

未
注

尺
寸
公

差
按
G
B
/
T
 
1
4
8
4
6
高
精

级
验
收

；

3
.
铝

型
材

需
满

足
单

边
粗

晶
层

厚
度

≤
1
0
％

（
内

腔
筋

部
区

域
除

外
）
，

平

均
晶

粒
度

级
别
≥

3
.
0
级

；

4
.
材
料

机
械
性

能
满

足
：

R
m
≥

3
1
0
M
P
a
，

R
p
0
.
2
≥

2
8
0
M
P
a
，

断
后

伸
长

率
≥

8
%
，

硬
度
≥

9
5
H
B
W
；

5
.
材
料

化
学
元

素
满

足
:
G
B
/
T
 
3
1
9
0
-
2
0
2
0
;

6
.
禁

限
用

物
质
满

足
：

小
鹏

企
标
Q
J
/
X
P
 
1
6
J
T
.
0
0
9
；

7
.
供
应

商
需

保
证

满
足

支
架

破
坏

试
验
（

见
表
1
）

;

8
.
对

材
料

长
度

有
特

殊
要

求
，
要

求
每
根

材
料

总
长

度
按

3
2
.
5
m
m
*
N
件
倍

数

+
4
0
m
m
（
余

量
）

,
总

长
度

控
制

在
5
-
6
m
以

内
，

并
且

在
每

捆
材
料

中
的

每
根

总

长
度

必
须
保

持
一

致
性

。

（
内

控
±
0
.
3）

(17.2)


