
[bookmark: OLE_LINK1]采办计划公告
采办包名称：
 海油发展-化工品类部-天津院2026-2029年度镍基条形加氢催化剂加工服务采购专有协议采办计划公告如下：
	序号
	采办包
名称
	采购范围与主要技术指标
	预计发标时间
	乙方资质基本要求

	1
	天津院2026-2029年度镍基条形加氢催化剂加工服务采购专有协议
	见附件1
	2026年02月
	见附件2


本次公开的采办计划是本项目采办工作的初步安排，实际采购应以相关采购公告和采购文件为准，所有提供和反馈的信息只作为项目采办参考。
本次公告有效期是（2026年01月08日）至（2026年01月14日）止。在此期间，有意参与该采办包的系统用户可在集团公司采办系统中提交反馈材料。
请感兴趣的乙方于2026年01月14日17:00前，与我方联系人接洽。
联系人：闫震          电话：022-25802203  
邮箱：yanzhen@cnooc.com.cn
如对上述公开内容真实、有效性存疑，请拨打社会监督电话：022-25802262，其他事项不受理。    
中海油能源发展股份有限公司采办共享中心
2026年01月08日  


[bookmark: _Toc13248928][bookmark: _Toc13249325]附件1采购范围与主要技术指标
1、 [bookmark: _Toc13248929][bookmark: _Toc13249326]服务内容和范围
1、工作量清单
	序号
	服务名称
	预估数量
	交货期
	交货地点
	备注

	1
	镍基条形加氢催化剂加工服务
	60吨
	订单签订后30日内交货，具体以订单为准
	加工厂内
	最小加工量3吨

	备注
	按照催化剂成品数量执行结算


2、服务地点
乙方加工厂。
3、服务期限
服务期限为自合同签订之日起3年，签订模式采用1+1+1。
二、执行标准/规范
《CGBZ018-TY-2024 采购技术标准-汽柴油精制剂加工》
《CGBZ-ⅡHF0332-2025 采购标准-球形钼催化剂加工服务》
三、服务要求
1、设计/施工方案要求：
甲方负责提供主原料，乙方提供六水合硝酸镍和辅料，乙方按照甲方工艺流程执行催化剂加工。
报价形式：加工费（包含六水合硝酸镍费用、加工费用、包装费用和辅材等）
2、服务具体要求：
催化剂加工服务
1） 粉体捏合：将各种粉体加入到捏合机中，干混不低于0.5小时，成型助剂捏合不低于1小时；
2） 挤条成型：将捏合后的可塑体通过挤条机进行挤条成型，孔板选择三叶草/圆柱类型；
3） 干燥：120~130℃干燥至含水量10%以内，料层厚度不超过3cm；
4） 载体整形：干燥后的载体进行断条筛分，长度2.0-8.0mm的颗粒占比大于85%；（载体整形损失的干载体需要研磨至＜200目，再次进行粉体捏合）
5） 载体焙烧：在550±5℃下，恒温时间不低于3小时；升温速率不超过3℃/min，料层厚度不超3cm；
6） 一次包装：带塑料袋内衬中转桶或吨袋包装；
7） 浸渍液配置：取定量去离子水、金属盐1（六水合硝酸镍）、金属盐2、活性助剂加入到1~4m3反应釜（要求釜材质耐酸）中，在一定温度下30-60℃进行反应，反应时间不低于1小时，反应结束后去离子水定容备用；
8） 催化剂浸渍：将适量一次包装后的载体加入糖衣机或转鼓或双锥内（要求材质耐酸），然后将浸渍液按照载体吸水率喷浸至罐内，喷浸均匀，喷浸时间不低于0.5小时，匀化时间不低于1小时；
9） 密封静置：将浸渍后的催化剂常温下密封静置4~12小时；
10） 催化剂干燥：密封静置后的催化剂进回转炉干燥，升温速率不超过2℃/min，120~150℃干燥至含水量10%以内，干燥后装袋备用（加内衬塑料袋）；
11） 焙烧：在460±5℃下恒温时间不低于3小时，升温速率不超过2℃/min，料层厚度不超过2cm；（催化剂干燥焙烧过程有氮氧化物释放，要求乙方具备相应的吸收装置）
12） 包装要求：吨袋或200L铁桶，需附带托盘便于装卸，或按甲方要求进行包装。
3.其他技术要求：符合双方商定的技术方案要求，每批产品取样送化验室分析，样品留存。加工完成后，分析报告与产品一同交付甲方。生产车间整洁、地面无尘土，生产过程中人员需穿工作服、佩戴口罩，符合安全和环保标准要求。
4.工作界面要求：由乙方提供的内容：提供加工设备、六水合硝酸镍、加工辅料、操作人员、公用工程配套、现场管理等；由甲方提供的内容：提供催化剂加工专用粉体、金属盐及必要的助剂，制定技术方案、现场指导。
5.保密要求：乙方需遵守合同保密条款，不得将甲方生产参数等信息泄露给第三方企业或个人，对其行为造成的后果承担全部责任。
6.培训要求：由甲方技术人员进行现场监督指导。
4、 配备资源要求
1、 机具要求
乙方投标时按照如下要求提供材料：
★以下设备为★项设备，需提供如下设备（至少1台）的照片，同时提供设备采购合同或发票，如设备照片或证明材料中无法体现所要求的参数，则需另附设备技术参数说明文件
挤条机规格要求完全引用《CGBZ018-TY-2024 采购技术标准-汽柴油精制剂加工》中的要求；网带窑、转炉或回转炉或回转窑规格要求完全引用《CGBZ-ⅡHF0332-2025 采购标准-球形钼催化剂加工服务》中规格要求。

	是否星号项
	名称
	规格
	预估数量

	★
	挤条机
	单台挤条机功率不低于37kw
	不低于2台

	★
	网带窑
	用于焙烧，最高温度不低于550℃，总面积不低于40m2
	不低于1台

	★
	转炉或回转炉或回转窑
	温度≥550℃，单台长度不低于12m
	不低于1台

	★
	釜
	单台体积1~5m3，带加热和循环水冷却
	不低于2台

	★
	糖衣机或转鼓或双锥
	单批次浸渍载体大于100kg，具有雾化喷头
	不低于1台



非★星号项设备：承诺设备满足规格要求及数量要求。
	是否星号项
	名称
	规格
	预估数量

	
	捏合机
	不锈钢材质，单台体积≥0.5m3，电机功率不低于20kw
	不低于2台

	
	切条机
	单台断条机功率不低于2kw
	不低于1台

	
	粉碎混料机
	用于粉碎固体、混匀固体
	不低于1台

	
	电动筛分器
	用于筛分催化剂颗粒
	不低于1台

	
	网带干燥机或烘房
	用于干燥，150℃恒温时间不低于4h，总网带面积不低于20m2
	不低于1台


2、 材料要求：以下原料由乙方提供，其余原料由甲方提供。
	原料名称
	规格
	吨催化剂用量，kg

	六水合硝酸镍
	满足HG/T 3448-2003中化学纯的要求
	200

	柠檬酸
	工业级
	20

	田菁粉
	工业级
	40

	硝酸
	浓度65～68wt%，工业级
	40

	去离子水
	电导率≤20 μS/cm
	2000


3、场地要求
乙方需承诺符合国家安全环保相关法律法规要求，货物存放量不低于50吨，存放货物的场地需能防雨、阴凉、干燥、通风。
5、 服务进度跟踪
加工服务需对镍基条形催化剂进行及时加工，甲方生产人员将随时跟踪生产情况并对产品进行抽样检查，并对已完成工作量进行验收评估。
6、 服务及验收标准
1、验收形式：每批次生产后执行检验，满足下述验收要求，出具检验报告，合格后入库。
2、验收标准：


催化剂1指标要求
	项目
	指标
	分析方法

	催化剂形状
	三叶草/圆柱
	目测

	催化剂尺寸，mm
	Φ1.1~1.8mm占比≥98%
	游标卡尺

	堆密度，g/ml
	0.70~0.85
	GB/T6286

	压碎强度，N/cm
	≥150
	HG/T 2782-2024

	比表面积，m2/g
	≥150
	氮气吸附法/BET

	孔容，cm3·g-1
	≥0.34
	氮气吸附法/BET

	金属含量，wt%
	NiO%≥5.0
	可见分光光度法测试

	长度要求
	2~8mm占比＞85%
	游标卡尺


注：提供粉体比表面积≥290m2/g。孔容≥1.0cm3·g-1。生产一吨成品催化剂，六水合硝酸镍消耗量不低于0.2吨，金属含量按照焙烧后的催化剂测试。

催化剂2指标要求
	项目
	指标
	分析方法

	催化剂形状
	三叶草/圆柱
	目测

	催化剂尺寸，mm
	Φ1.1~1.8mm占比≥98%
	游标卡尺

	堆密度，g/ml
	0.65~0.80
	GB/T6286

	压碎强度，N/cm
	≥150
	HG/T 2782-2024

	比表面积，m2/g
	≥220
	氮气吸附法/BET

	孔容，cm3·g-1
	≥0.32
	氮气吸附法/BET

	金属含量，wt%
	NiO%≥5.0
	可见分光光度法测试

	长度要求
	2~8mm占比＞85%
	游标卡尺


注：提供粉体1（比例不低于30%）比表面积≥500m2/g，孔容≥0.4cm3·g-1；粉体2（比例不低于50%）比表面积≥290m2/g，孔容≥1.0cm3·g-1；粉体3比表面积≥150m2/g，孔容≥0.30cm3·g-1。生产一吨成品催化剂，六水合硝酸镍消耗量不低于0.2吨，金属含量按照焙烧后的催化剂测试。
7、 质量保证
1.质保期内甲乙方各自具体责任：甲方负责保证提供的材料和工艺流程能够稳定生产出产品；乙方需保证加工过程严格按照甲方提供的工艺参数，原料称量投放准确，生产过程安全稳定。
2、质保期内出现问题处理方案：如生产过程中由于乙方生产不合格造成产品质量问题，乙方需承担产品废弃或重新加工的经济损失。

八、其他要求
1、技术联系人：宋国良，电话：15620379856。
2、付款方式：电汇、承兑或者以上两种方式的组合。
3、合同定价模式
固定单价/费率合同+浮动单价/费率合同
镍基条形加氢催化剂加工服务=数量×六水合硝酸镍单价+加工费
加工费采取固定价格定价。
原材料六水硝酸镍的价格需要按照公式进行核算，其他固定成本包含乙方提供的原料、生产费用、损耗、管理费、利润、运输、包装、税费等。
六水硝酸镍价格公式：
六水硝酸镍含税单价=订货市场价×0.202+含税价格差
订货市场价：合同签订后，需求单位下达订单之日起所在周的前一周卓创资讯网站公布的电解镍1#上期所期货收盘价主力的周平均价
(以上均为含税价格，税率13%，信息来源：卓创咨询http://www.sci99.com/)
通过以上公式可以在每次下订单时确定镍基条形加氢催化剂的价格，双方确认后执行。
4、结算方式：订单结算。
5、付款周期要求：按照订单结算，验收合格办理结算，甲方通知乙方开具发票，甲方接到发票45日付款。
6、其他特殊要求：税费13%，产品运费和保险费用由甲方负责，乙方协助完成原料卸车、存放及产品的装车。



[bookmark: _GoBack]附件2供应商资质基本要求 
	资质要求

	1.申请人须是中华人民共和国境内注册的独立法人单位，具有合法有效的企业法人营业执照、税务登记证及组织机构代码证或证照合一的营业执照；
2.申请人须是中华人民共和国境内具有独立承担民事责任能力的法人，或具备国家认可经营资格的其他组织。
3.生产商要求：本项目仅限生产商参与，申请人须具有有效的质量管理体系认证证书以及厂房证明材料（自有房产证明或租赁合同）。
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