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海洋石油936泥浆池加装冷却盘管技术规格书

项目简述：

在平台泥浆池内加装1套泥浆冷却系统,对高温油基泥浆进行冷却，减少对设备及密封件的影响。
修理内容：
承包商中标后必须到平台现场进行调研，提供详细的施工方案，获平台方认可后方可施工。

承包商负责在4#泥浆池内安装壁厚3mm白铜（C70600）冷却盘管，负责接入冷却海水进水管线和排水管线（接至泥浆泵房排海总管管线处）。

承包商负责提供海水管线，4"热浸锌无缝钢管30m，壁厚8.56mm，材质20#钢。

承包商负责提供4"热浸锌焊接弯头，12个90°、2个45°，壁厚8.56mm，材质20#钢。
承包商负责提供4"热浸锌钢制焊接法兰及配套螺栓螺母及垫片，共12套，法兰材质20#钢，螺栓螺母材质304不锈钢。
承包商负责提供2个4"闸板阀、1个4"单向阀，公称压力1.6Mpa，适用介质为海水，阀盖A351 CF8M，阀杆A182 F316，闸板A351 CF8M，阀座SS316，阀体A351 CF8M。

承包商负责提供4"热浸锌穿舱套管1个，SCH80、材质20#钢，从泥浆泵房前面墙壁穿舱进入泥浆池舱，并在进排总管上各安装1个温度表和1个压力表。

承包商负责提供热浸锌75*75*7mm角钢，材质：Q235B，长度共40米。

承包商负责提供热浸锌4"U型管卡及配套螺母、平垫片，材质Q235B，数量12套。

承包商负责提供1.5"连胶条加强型不锈钢喉箍及配套螺栓，数量120套。

★承包商负责提供材料并在4#泥浆池（5.2米长、4.1米宽、4.3米高）四个壁板处安装10套盘管冷却器，每套外型尺寸为1.3m（长）×0.5m（宽）×1.8m（高），用内径1.5"壁厚3mm的白铜管（C70600）通过承插弯头连接盘管，盘管要求间距5cm，盘管冷却器内部流通介质为海水，每套冷却器18层盘管，盘管可分为上下两部分，每部分高度为0.9m，现场安装时焊接为一体；盘管材质：白铜（C70600），壁厚3mm，共需要约648米，承包商负责提供材料，管线由泥浆池舱船尾侧穿墙排出至泥浆泵房排海总管上。
承包商负责提供1.5"热浸锌无缝钢管，材质20#钢，壁厚5.08mm，长度90米，用于连接盘管冷却器至进水排水总管。

承包商负责提供1.5"船用内丝铜球阀，PN1.6MPa，材质ZCuSn5Pb5Zn5，数量8个，1.5"船用由壬PN 1.6MPa，数量8 个，安装在进水总管上盘管前端和排出端。

承包商负责提供1.5" 90°弯头，壁厚3mm，材质20#钢，浸锌，壁厚5.08mm。

承包商负责提供热浸锌1.5"法兰16套，铜法兰（C70600）16套（需要与铜管对接，法兰内孔为1.5"）及16套密封垫片及法兰固定螺栓，需要现场焊接安装，（盘管参考下图）。

承包商负责提供并在4"海水入口管线上加装不锈钢316L材质过滤器，过滤器盖板使用不锈钢羊角螺栓进行固定。
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附件清单（包括且不限于以下材料）：

	序号
	材料
	规格
	数量
	备注

	1
	热浸锌无缝钢管
	4"
	30m
	壁厚8.56mm，材质20#钢

	2
	90°热浸锌焊接弯头
	4"
	12个
	壁厚8.56mm，材质20#钢

	3
	45°热浸锌焊接弯头
	4"
	2个
	壁厚8.56mm，材质20#钢

	4
	热浸锌法兰
	4"
	12套
	配套螺栓螺母及垫片，法兰材质20#钢，螺栓螺母材质304不锈钢

	5
	闸板阀
	4"
	2个
	公称压力1.6Mpa，适用介质为海水，阀盖A351 CF8M，阀杆A182 F316，闸 板A351 CF8M，阀座SS316，阀体A351 CF8M

	6
	单向阀
	4"
	1个
	公称压力1.6Mpa，适用介质为海水，阀盖A351 CF8M，阀杆A182 F316，闸 板A351 CF8M，阀座SS316，阀体A351 CF8M

	7
	热浸锌穿舱套管
	4"
	1个
	SCH80、材质20#钢

	8
	热浸锌角钢
	75*75*7mm
	40m
	材质Q235B

	9
	热浸锌U型管卡
	4"
	12套
	配套螺母、平垫片，材质Q235B

	10
	连胶条不锈钢加强型喉箍
	1.5"
	120套
	配套不锈钢螺栓，材质304不锈钢

	11
	白铜管（C70600）
	1.5"
	648m
	材质白铜管（C70600），壁厚3mm，制作10组盘管冷却器（1.3m（长）×0.5m（宽）×1.8m（高）），盘管要求间距5cm，每组冷却器18层盘管，提供焊接接头，加装支撑及管卡固定

	12
	热浸锌无缝钢管
	1.5"
	90m
	壁厚5.08mm，材质20#钢

	13
	船用内丝铜球阀
	1.5"
	8个
	PN1.6MPa，材质ZCuSn5Pb5Zn5

	14
	船用内丝由壬
	1.5"
	8个
	PN1.6MPa，材质20#钢

	15
	90°焊接弯头
	1.5"
	68个
	壁厚5.08mm，材质20#钢，浸锌。

	16
	90°承插焊接弯头
	1.5"
	36个
	材质白铜（C70600），壁厚3mm

	17
	承插焊接接头
	1.5"
	40个
	材质白铜（C70600），壁厚3mm

	18
	热浸锌法兰
	1.5"
	16套
	配套螺栓螺母及垫片，法兰材质20#钢，螺栓螺母材质304不锈钢

	19
	铜法兰C70600
	1.5"
	16套
	配套密封垫片，材质C70600，一端需要与1.5"铜管对接，法兰内孔为1.5"

	20
	温度表及接头
	0-120℃
	2个
	不锈钢温度表，表盘直径60mm

	21
	压力表及接头
	0-1MPa
	2个
	不锈钢压力表，表盘直径60mm

	22
	过滤器
	4"
	1个
	材质为：316L不锈钢


技术要求：

承包商在项目执行期间应遵守平台方QHSE管理规定。

承包方近三年近三年具备类似海上设施管线加工维修业绩。
承包商负责在施工前必须彻底清理施工位置的残余泥浆，防止残余泥浆附着影响施工，施工前采取有效措施对作业空间内所涉及的设备或设施进行保护。

★盘管冷却器浸泡于泥浆中，温度100-120℃，冷却器内海水压力0.6MPa，要求冷却器制作完成后依照海水压力的1.5倍试压，试压30分钟无压降。

★所使用的铜管材质必须耐高温及海水腐蚀，散热器铜管选用无缝铜管，牌号：白铜管（C70600），铜管焊接必须牢固可靠，无泄漏。

★海水管线及铜管线焊接、连接后，整体进行0.9MPa试压30分钟无压降，闸阀安装位置方便开关操作，密封垫片及螺栓等由承包商提供。
承插件、穿舱件焊脚高度均不低于管线的公称壁厚；管线焊接必须开标准坡口，必须为全焊透型；法兰连接处必须为内外全焊透型，法兰的焊缝焊脚高度不低于1.5倍的公称壁厚。

盘管冷却器必须加装支撑固定，并对管线进行有效固定，要求管卡及支撑进行热浸锌处理。

对海水排出管线及焊接部位，手工打磨至ST2.0，刷两底两面船用环氧漆（面漆绿色），油漆平台提供。
承包商负责上平台安装泥浆冷却系统，安装需要自带焊接工具及安装工具。
人员动复员地点：湛江坡头区；工具、材料等交接地点为海南马村，承包方负责承担运输费用。

工期：接平台方通知后，陆地设备材料准备45天，海上安装时间20天完成。

质保期为12个月，在质保期内一旦出现质量问题，由承包商免费提供相关配件及免费修复。

修理完工资料

提供中英文完工报告一式3份，内容包括但不限于：施工方案、施工内容及照片、试压报告、材质证书（报告）、人员资质证书（焊工证）等。
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所有打印版本文件均为非受控文件
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