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外购废钢铁管理规定
钢生字[原料]008-22号
1 适用范围

为加强外购废钢铁管理，保证外购废钢铁满足炼钢部使用要求，特下发本规定。

本文适应于股份鲅鱼圈钢铁分公司炼钢部及相关协力单位。

    本文所成的“废钢”、“废钢铁”若无特殊说明，均指外购废钢铁。

2 质量验收标准


外购废钢铁验收标准执行鲅鱼圈钢铁分公司《废钢铁采购技术条件》和工业品买卖合同。采购技术条件和采购合同互为补充，但当采购技术条件和采购合同要求不一致时，优先按采购合同执行。

3 名词解释

3.1 港口验质: 是指验收人员在港口对废钢的表观特征（包括长度、料型、杂物、违禁品、封闭物等）进行验收确认，并对废钢铁辐射性进行检测，以初步判定是否合格。

3.2 分车验质：是指在入库前对废钢的表观特征（包括长度、料型等）及材质单等进行确认，对废钢铁辐射性进行监控，初步分配卸场。

3.3 落地验质：是指卸车时废钢铁表观特征（包括长度、料型等）、材质单等对废钢铁品种进行确认，在卸车过程中挑出违禁品、封闭物，并对废钢铁中夹带杂物进行扣量反馈的过程。

3.4 综合验收：指通过废钢铁化检验报告、厚度测量记录、打包件（压块）坠落试验、破碎料的堆比重试验等验收依据，并结合各验收环节的验质情况，对废钢质量合格与否进行综合判定的过程。

4 验收职责

4.1 原料区域负责外购废钢的综合验收，同时包括港口验质、分车验质以及除直付炼钢区域以外外购废钢的落地验质工作。

4.2 原料区域负责外购废钢铁、生铁块品种的检验委托工作；外购打包块（压块）品种的坠落试验；破碎料品种的堆比重试验。

4.3 炼钢区域负责直付到小废钢间的外购废钢分车验质和的落地验质工作，并负责向原料区域传递废钢不合格信息。

4.4 炼钢部从各科室选择部分人员，组成外购废钢厚度测量人员库，当外购废钢铁需要采取厚度测量时，从外购废钢厚度测量人员库中随机抽取人员，组成废钢厚度测量组，厚度测量组负责当日外购废钢的厚度测量。

5 验收要求

5.1船运废钢

5.1.1 船运废钢的验收环节包括港口验质、分车验质、落地验质。其中港口验质由原料区域负责，分车验质和落地验质由接收废钢区域负责，即炼钢小废钢间接收的外购废钢由炼钢区域负责分车验质和落地验质，其余区域接收的外购废钢由原料区域负责分车验质和落地验质。

5.1.2 验收工作流程图
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5.1.3 原料区域废钢区域运行岗位人员负责关注“分公司废钢信息”微信群，废钢到达港口后，做好废钢接收的准备工作。

5.1.4 原料区域废钢区域运行岗位人员同时将废钢到达信息反馈至生产技术室主任，由生产技术室主任或副主任从外购废钢厚度测量人员库中随机抽取3人，对外购废钢进行厚度测量。遇节假日由值班的生产技术室主任（或副主任、主任工程师、白班调度长）随机指派值班人员，组成废钢厚度测量组。
5.1.5 船运废钢各验收环节验收项目及验收方法、人员及验收记录（见表1）

表1船运各验收环节验收项目及验收方法、人员及验收记录

	序号
	检验环节
	检验方法
	检验项目及频次
	验收人员
	验收记录

	
	
	
	验收项目
	验收次项
	
	

	1
	港口验质
	使用χ-γ辐射仪进行辐射检测+目测
	外形尺寸、杂物、违禁品、封闭物、辐射、表面锈蚀及镀锌情况
	1次/船
	原料区域废钢区域运行岗位人员
	记录见附件1

	
	
	使用超声波测厚仪，抽样检测
	外形尺寸（仅为厚度方向）
	1次/船
	废钢厚度测量组
	记录见附件2

	2
	分车验质
	目测
	外形尺寸、杂物、辐射性
	1次/车
	废钢验质
	原料区域记录见附件3

炼钢区域记录见附件4

	3
	落地验质
	目测，必要时使用超声波测厚仪进行厚度抽样检测
	外形尺寸、杂物、违禁品、封闭物、表面锈蚀及镀锌情况
	1次/车
	协力方指吊工 （协力方当班班长参与验质，参与比例不低于10%）
	原料区域记录附件5


5.1.6 港口验质要求

5.1.6.1 外购废钢铁到达港口后，原料区域废钢区域运行岗位人员到港口跟踪卸船情况，检查外购废钢铁外观质量。
5.1.6.2 对于从港口码头直取的废钢（指港口码头卸船后，不倒运至港口料场，直接回运至炼钢部的外购废钢）：

a）在早8：00～晚5：00到港开始卸船的废钢，经原料区域废钢区域运行岗位人员当日确认废钢外观质量合格后（生铁块需外观质量和理化指标同时合格），方可组织回运废钢。
b) 在晚5：00～次日早8：00时间之间到港开始卸船的废钢，由于夜间不便于人员进港，可先组织回运，待白班上班后由原料区域废钢区域运行岗位人员到港进行验收。

5.1.6.3 对于非港口码头直取废钢，回运前由原料区域废钢区域运行确认合格后再组织回运。
5.1.6.4 原料区域废钢区域运行岗位港口验收过程，要使用χ-γ辐射仪对外购废钢进行辐射监测。
5.1.6.5 外购废钢厚度测量按本规定7.3要求执行。

5.1.6.6 经港口验质不合格的外购废钢，对于已经回运的原料区域废钢区域运行岗位
要立即通知汽运公司相关人员停止回运，同时按异议流程予以反馈；未回运的外购废钢，同样按异议流程予以反馈，待处置结论形成后，按处置结论进行处置。

5.1.7 分车验质要求
5.1.7.1 入库前原料区域废钢验质岗位人员要通过废钢的表观特征（包括长度、料型等），对废钢表观质量进行确认，同时监控废钢是否有辐射报警。

5.1.7.2 经分车验质不合格的外购废钢，废钢接收单位按异议流程予以反馈。

5.1.8 落地验质要求
5.1.8.1 卸车时协力方指吊工负责外购废钢的落地验质。落地验质过程要对每车废钢进行外形尺寸、杂物、违禁品、封闭物及镀锌情况、锈蚀情况进行验收，并按相关要求挑拣出发现的违禁品、封闭物。
5.1.8.2 外购废钢落地验质发现不合格，要立即停止卸车，保持车辆、物料原状态不动。同时协力方指吊工须立即反馈到原料区域废钢工长，废钢工长将信息反馈至原料区域废钢区域运行岗位，原料区域废钢区域运行进一步确认不合格后按质量异议流程予以反馈。

5.1.8.3 对于直付到炼钢小废钢间的外购废钢铁，协力方作业人员落地验质过程发现的不合格，要将信息反馈至炼钢区域倒班作业长或白班管理人员，倒班作业长或白班管理人员进一步确认不合格后，通知原料区域废钢区域运行，原料区域废钢区域运行按异议流程予以反馈。

5.1.8.4 负责落地验质的协力方班长每班对外购废钢落地验质情况进行监督检查，要求检查废钢实物质量及验收过程执行情况。抽检废钢实物车数不低于当班验收车数的10%，并在验收记录上签字确认。
5.1.8.5 原料区域倒班作业长、炼钢区域倒班作业长要对落地验质过程进行监督检查,每班对验收情况进行不少于1次检查,要求检查废钢实物及验收过程执行情况。检查结果及情况在验收记录上记录并签字确认。

5.1.9 港杂确认

    由于现阶段港口不予进行钢、土分离工作，按照以往经验，视港口料场实际情况，将最后1-2车回运废钢适当进行港杂扣量处理。同时，船运废钢在回运过程中，原料区域做好验收工作，若发现回运废钢含有杂物，及时按照质量异议进行反馈，上报生产技术室，生产技术室按要求进行质量异议处理。
5.2 汽运废钢

5.2.1 汽运废钢的验收环节包括分车验质、落地验质，由原料区域负责。

5.2.2 验收工作流程图
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5.2.3 原料区域废钢区域运行岗位人员负责与供方业务人员联系沟通，确定第二天外购废钢进料供方及车数预报，做好接收外购废钢的准备。
5.2.4 废钢区域运行岗位人员同时将废钢到达信息反馈至生产技术室主任，由生产技术室主任或副主任从外购废钢厚度测量人员库中随机抽取3人，对外购废钢进行厚度测量。遇节假日由值班的生产技术室主任（或副主任、主任工程师、白班调度长）随机抽取值班人员，组成废钢厚度测量组。
5.2.5 汽运废钢各验收环节验收项目及验收方法、人员（见表2）

表2汽运废钢各验收环节验收项目、验收方法、人员及验收记录

	序号
	检验环节
	检验方法
	检验项目及频次
	验收人员
	验收记录

	
	
	
	验收项目
	验收次项
	
	

	1
	分车验质
	目测
	外形尺寸、杂物、辐射性
	1次/车
	废钢验质
	记录见附件3

	2
	落地验质
	目测，必要时使用超声波测厚仪
	外形尺寸、杂物、违禁品、封闭物、表面锈蚀及镀锌情况
	1次/车
	协力方指吊工 （协力方当班班长参与验质，参与比例不低于10%）
	记录见附件5

	
	
	使用超声波测厚仪，抽样检测
	外形尺寸（仅为厚度方向）
	1次/天/供方
	废钢厚度测量组
	外购废钢厚度测量记录


5.2.6汽运废钢的分车验质、落地验质按本规定5.1.7、5.1.8要求执行，厚度测量按本规定7.3执行。

6 其他方面要求
6.1 废钢铁的验收凭证包括资源综合利用系统物流履历明细、化检验明细、外购废钢港口验收记录、废钢间废钢输入明细表、外购废钢厚度测量记录，验收单位依据验收凭证对废钢铁进行质量、数量验收，并形成验收记录。
6.2 原料区域负责外购生铁块化检验委托工作，其中船运生铁块由原料区域废钢区域运行岗位负责，汽运生铁块由原料区域废钢验质岗位岗位负责。原料区域废钢区域运行岗位形成验收记录。

6.3 外购废钢影像资料保管要求

6.3.1 外购废钢的港口验质照片、废钢厚度测量照片、打包块（压块）坠落实验视频资料），统一由原料区域专人定期归档管理，其中：

a）港口验质照片内容包括船号照片、大堆照片、废钢细节照片。

b）厚度测量照片由废钢厚度测量组负责拍摄，内容包括船号照片、抽测车辆照片（带车牌号）、测量过程照片（不少于2张）、抽样样品照片（至少1张），拍摄人员要2个工作日内将照片整理好后交原料区域照片保管人员。
6.3.2 外购废钢影像资料保留期限要求3个月以上。

6.4 外购废钢辐射性检测及处置执行环保相关文件。

7 验收具体方法

7.1 打包块压实验收

7.1.1 汽运、集装箱废钢：以每个采购合同组成一个批次进行验收。船舶运输废钢：以

每船组成一个批次进行验收。

7.1.2 原料区域负责按照鲅鱼圈钢铁分公司《废钢铁采购技术条件》对打包块的压实情况进行打包件（压块）坠落试验验收，同时保留验收视频。

7.1.3 打包件（压块）坠落试验：在一个验收批中随机抽取5块打包件（压块），从高

于金属板或水泥板1.5m 处落下三次（自由落体），此时打包件（压块）不应有大于重

量10%的脱落，必要时使用磅秤进行计量以计算脱落废钢比例。
7.2 破碎料验收

7.2.1 船运、汽运、集装箱破碎料：按每车一个批次进行验收。
7.2.2 对于破碎料由原料区域废钢区域运行岗位人员负责破碎料的堆比重试验，即对运输车辆车厢内容积进行测量，并计算堆比重，根据采购合同堆比重标准进行判定，同时形成验收记录。

7.2.3 卸车前原料区域废钢区域运行要对破碎料装厢情况进行验收，破碎料要求物料任何部分不得高于车厢高度，如存在高于车厢高度的情况禁止卸车，反馈至本区域白班管理人员，本区域白班管理人员进一步确认后按异议流程处理。

7.2.4 破碎料堆比重检查及验收：每车按其计量净重与运输车厢内容积的比值作为堆比重的验收值。计算堆比重时，不考虑低于车厢高度部分的物料影响情况。每个供应商当日所有运输总净重与运输车厢总容积的比值作为当日堆比重验收值；当日单车堆比重验收值小于合同约定值的计数比例不得大于30%。
7.3 废钢厚度验收

7.3.1 汽运、集装箱废钢：每个供方每天所供同规格废钢，按 1 个批次进行验收。船舶运输废钢：以每船组成一个批次进行验收。

7.3.2 废钢厚度测量按批次执行，每批次进行一次厚度测量。

7.3.3 外购废钢厚度采用厚度抽样检测方式进行验收，测量仪器要求使用超声波测厚仪，测厚仪故障时可以使用卷尺等工具进行手动测量。

7.3.4 厚度抽样检测按如下要求进行：

a、测量前使用抓钢机、铲车或磁盘吊进行随机取样，样品要留样、拍照，直至本批废钢倒运或回运结束，方可回运。

b、对于汽运废钢抽检车次原则：废钢厚度测量组人员到达废钢间后，随机抽取车辆，安排在指定位置卸车，卸车后使用铲车或磁盘吊在料堆上随机取样。

c、要求测量块数不低于 40 块量，且对抽取的样品 100%进行厚度测量，不得遗漏。

d、测量时参考单体表面积 60%以上厚度为测量认定厚度。如工字钢腹板厚度低于翼缘厚度，翼缘总面积大于单件总面积 60%时，以翼缘厚度进行测量验收。

e、超声波测厚仪读数时要待数据读数平稳后再读取，测量时如果数据波动较大，要选择该块废钢合适位置重新测量、读数。数据读取时，要四舍五入取整数位作为该块废钢的厚度值。

f、废钢厚度抽样检测判定结果：合格率（%）=合格废钢块数/总测量块数。

7.3.5 厚度抽样检测后，废钢厚度测量组填写《外购废钢厚度测量记录》，交原料区域，原料区域保留复印件，原件交原燃料采购中心用于结算凭证。

7.3.6 废钢厚度测量处置程序

废钢厚度测量组对抽取样品进行厚度测量后，第一时间将测量结果告知原料区域

废钢区域运行岗位和生产技术室原燃材料管理岗位人员，原燃材料管理岗位将信息传递

至分公司制造管理部及股份原燃料采购中心，原燃料采购中心负责将信息反馈给供方，确认供方是否认可。

a）该批废钢不合格品数量比例小于等于 20%，供方认可该测量结果，本批废钢自动让步接收；供方不认可该测量结果，原料区域按按异议流程予以反馈。

b）该批废钢不合格品数量比例大于 20%，原料区域按异议流程予以反馈。

8 原钢技字钢技字[原料]008-21 号《外购废钢铁质量验收管理规定》作废。

9 生效日期：2022年11月18日。

10 文件发放地点

	发放单位
	地点
	数量
	受控号

	生产技术室
	生产技术室
	1
	01-01

	生产技术室
	调度室
	1
	01-02

	生产技术室
	原料区域
	1
	01-03

	生产技术室
	炼钢区域
	1
	01-04


附件1
外购废钢港口验收记录

	序号
	日期
	供方名称
	船号
	港口名称
	重量，t
	验收结果
	验质签字

	
	
	
	
	
	
	填写“合格”或“不合格”
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


附件2
外购废钢厚度测量记录
供方名称                                 船号/车号：                     

到港日期：      年     月       日        检测日期：     年     月      日 
    港口名称：                                重量：              吨
	厚度抽测项目

	序号
	厚度（mm）
	序号
	厚度（mm）
	序号
	厚度（mm）
	序号
	厚度（mm）

	1
	
	21
	
	41
	
	61
	

	2
	
	22
	
	42
	
	62
	

	3
	
	23
	
	43
	
	63
	

	4
	
	24
	
	44
	
	64
	

	5
	
	25
	
	45
	
	65
	

	6
	
	26
	
	46
	
	66
	

	7
	
	27
	
	47
	
	67
	

	8
	
	28
	
	48
	
	68
	

	9
	
	29
	
	49
	
	69
	

	10
	
	30
	
	50
	
	70
	

	11
	
	31
	
	51
	
	备注：

	12
	
	32
	
	52
	
	

	13
	
	33
	
	53
	
	

	14
	
	34
	
	54
	
	

	15
	
	35
	
	55
	
	

	16
	
	36
	
	56
	
	

	17
	
	37
	
	57
	
	

	18
	
	38
	
	58
	
	

	19
	
	39
	
	59
	
	

	20
	
	40
	
	60
	
	

	厚度抽测结果：共计抽测废钢       块，其中       块不合格（厚度低于6mm），合格率      %。
	签字：


附件3
废钢间废钢输入明细表
	收料时间
	班别
	班时
	物料名称
	供料单位名称
	废钢来源
	车号
	质量验收
	扣废
	净重
	验质人

	
	
	
	
	
	
	
	填写“合格”或“不合格”
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


附件4
废钢验质记录
日期         班别          班次
	收料时间
	废钢名称
	供料单位
	车号
	验收情况
	分车/落地验质

	
	
	
	
	填写“合格”或“不合格”
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


附件5
废钢落地验质记录
日期         班别          班次
	收料时间
	废钢名称
	供料单位
	车号
	验收情况
	验质人

	
	
	
	
	填写“合格”或“不合格”
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


附件6
外购破碎料废钢铁验质记录

	序号
	日期
	供方名称
	车号
	容积

（长×宽×高）m
	重量，t
	堆比重
	质量情况
	验收人

	
	
	
	
	
	
	
	填写“合格”或“不合格”
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