
2.8+0.15
-0.25

2.
5
+
0.2

3

-
0.2

8

2.5
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

2.8
+
0
.
2
3

-
0
.
2
8

1.8
+
0
.
3
5

-
0
.
1
5

2.8
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

3.5
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

2.2
+
0
.
2
3

-
0
.
2
8

2.4
+
0
.
2
3

-
0
.
2
8

2.2
+
0
.
2
3

-
0
.
2
8

2.4
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

2.3
+
0
.
2
3

-
0
.
2
8

1.8
+
0
.
3
5

-
0
.
1
5

2.5
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

1.8
+
0
.
3
5

-
0
.
1
5

1.8
+
0
.
3
5

-
0
.
1
5

2
+
0
.
2
3

-
0
.
2
8

2.8
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

2
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

2.5
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

2.8
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

2.8
+
0
.
1
5

-
0
.
2
5

2
01.2

5±
0.5

1
66.8

7±
0.5

2
.8

+
0.
23

-
0.

28

产
品
名
称

P
ro
du
ct
 Name

第
 
 
1
 
 
页

共
 
 
1
 
 
页

客
户

C
ust

omer

比
例

S
cale

客
户

编
号

C
us
to
me
r No.

版
本
号

V
ers

ion

状
态

T
em
per

米
重

W
eig

ht 
kg/m

面
积

A
rea m

m²

材
质

M
ate

rial

制
图

D
raft

日
期

D
ate

审
核

A
duit

批
准

A
ppr

ove

日
期

D
ate

日
期

D
ate

日
期

/
D
a
t
e

签
字
/
S
i
g
n

修
订
说

明
/
R
e
v
i
s
i
o
n
 
n
o
t
e

序
号

/
N
o
.

安
徽
云

海
铝

业
有

限
公
司

1
:
1

A
/
1

T
6

6
0
8
2

O
S
 
/
 
O
 
/
 
P

铭
大
（

铭
博

）

内
部
产

品
编

号
：

Y
H
-
1
1
7
9
1
E

吉
利

C
M
A
-
A
1
-
左
门
槛
梁

3
0
9
8
.
2
2
5
9

8
.
4
5
8

2
0
2
4
.
1
0
.
2
8

A
1

新
发
放

技
术

要
求

：

1
.
型

材
表

面
清

洁
，
不

可
有

手
感

、
明
显

可
视

的
夹
渣

、
起
皮

、
气

泡
、

压
坑

、
裂

纹
和
腐

蚀
斑

点
等

瑕
疵
;

允
许

轻
微

擦
伤
、

划
伤
、

表
面

粗
糙

、
局
部

机
械
损

伤
等

缺
陷
（
深

度
不

超
过
壁

厚
8
%
，

面
积

不
超

过
5
%
）

2
.
未

注
尺

寸
公
差

按
G
B
/
T
1
4
8
4
6
 
超
高

精
级

执
行
；

3
.
化

学
成
分

满
足

Q
/
J
L
Y
 
J
7
1
1
1
5
1
2
B
-
2
0
2
2
 
铝

合
金

挤
压
型

材
执
行

4
.
供

货
状
态

T
6
状
态

的
性

能
满

足
：

R
m
≥

2
9
0
M
p
a
，

R
p
0
.
2
≥

2
5
0
M
p
a
，
A
5
0
%
≥

1
2
%

5
.
扭

拧
度
≤

0
.
5
m
m
/
1
m
,
弯

曲
度

≤
0
.
5
m
m
/
1
m
，

平
面
间

隙
≤

0
.
1
m
m
/
2
5
m
m
；

6
.
用
料

长
度

为
2
0
6
0
m
m
±
5
m
m
。

理
论

单
重
：
1
7
4
2
3
.
48g

6
6
0
8
3
0
8
2
5
1

王
振

洋
未

注
R
角

公
差

R
≤

5
±

0
.
5

R
＞

5
±

1
0
%
R


