包装用钢带及锁扣订货技术协议

J/SDML-0802-2025
甲方：山东墨龙石油机械股份有限公司

乙方：

    甲乙双方经过友好协商，针对甲方产品包装用钢带、钢质锁扣产品，制定本订货技术协议并明确如下技术要求。

    本技术协议未规定的要求按GB/T25820-2025、GB/T39040-2020、GB/T700-2006执行。

一、引用标准

    GB／T 25820-2025 包装用钢带

    GB／T 39040-2020 包装用钢质锁扣及护角

    GB／T 700-2006   碳素结构钢

二、钢带、钢质锁扣的规格及基本要求

    1、甲方常用的钢带（单盘缠绕）规格为0.9×31.75、1.0×31.75、0.9×40、1.0×40，具体订货规格按照商务合同执行。钢带表面采用发蓝涂蜡（BW）处理，精度要求见条款三。
    2、钢质锁扣的产品型号为（优先选择半开式锁扣）：
T0.9×32×50、T1.0×40×50、P0.9×32×50、P1.0×40×50，具体订货型号及性能要求按照商务合同执行。钢质锁扣的尺寸见表1、表2，形状如图1、图2。

三、技术指标

    1、钢带厚度偏差±0.035mm；

    2、宽度偏差±0.10mm；

    3、钢带的镰刀弯≤1.5mm/m； 

    4、钢带的不平度≤24mm/2m；

    5、钢带的扭曲度≤18°/2m；

    6、钢带卷内径及外径：内径约406mm，外径≤700mm，满足甲方现场使用要求；

    7、成卷钢带不允许存在焊接接头；

    8、钢带卷的重量：45Kg；

    9、力学性能：钢带强度等级为普通强度（RT）等级或更高等级，抗拉强度Rm≥880MPa，断后伸长率A30mm不小于10%（原样拉伸）；反复弯曲次数：厚度1.0mm的大于5次、厚度0.9mm的大于8次，弯曲半径R＝5mm，弯曲部位无裂纹；

10、钢质锁扣性能要求：
钢质锁扣的材料及性能应满足下述（1）或（2）条款要求：

    （1）钢质锁扣应用低碳钢板制造，抗拉强度不小于650MPa，断后伸长率A30mm不小于8%；

    （2）钢质锁扣应用Q195热轧钢板制造，性能指标符合GB/T700-2006标准要求。

                    表1  半开式锁扣尺寸及允许公差           单位：mm
	锁扣代号
	外形尺寸
	适用钢带

实际宽度

	
	厚度(T)
	宽度(W)
	开口宽度(D)
	高度(H)
	长度(L)
	过渡圆角(R)
	

	T0.9×32×50
	0.9±0.035
	35.5±0.5
	10.0±0.5
	10.0±0.5
	50.0±0.5
	2.5
	31.75

	T1.0×40×50
	1.0±0.035
	43.5±0.5
	10.0±0.5
	10.0±0.5
	50.0±0.5
	2.5
	40
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图1  半开式锁扣

	                     表2  闭式锁扣尺寸及公差                单位：mm
锁扣代号
	外形尺寸
	适用钢带

实际宽度

	
	厚度(T)
	宽度(W)
	高度(H)
	长度(L)
	搭接宽度(B)
	过渡圆角(R)
	

	P0.9×32×50
	0.9±0.035
	35.5±0.5
	10.0±0.5
	50.0±0.5
	2.0±0.2
	2.0
	31.75

	P1.0×40×50
	1.0±0.035
	43.5±0.5
	10.0±0.5
	50.0±0.5
	2.0±0.2
	2.0
	40
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图2  闭式锁扣

四、表面质量要求

    1、钢带表面应光滑，无锈蚀、波纹和凹坑；

    2、钢带边缘应无毛刺、裂边和切割不齐；

    3、钢带以发蓝涂蜡状态供货，表面应为蓝色；

    4、任何损害钢带或显著降低抗拉强度的缺陷应在装运前清除；

    5、钢带包装方式执行GB／T 25820-2025《包装用钢带》要求；

    6、锁扣表面镀锌处理，表面质量要求按照GB/T39040-2020的6.6条款。

五、检验和验收

    1、产品按照以上第三、四条规定的指标进行验收，外观按照100%全检；性能、尺寸指标检验比例按照同规格、同一次送检数量（卷）的2%（卷）检验，不少于两卷，在每卷的内端和外端各取一个试样；
    2、供货厂家提供产品包含材料等级、炉号、性能指标等质量文件；
    3、钢质锁扣的尺寸必须符合本协议要求；钢质锁扣的机械性能由供方提供质量证明书或与所供锁扣的同批次钢板（带）样品由甲方试验验收；
    4、本协议未列技术要求执行GB/T25820-2025、GB/T39040-2020、GB/T700-2006相应的要求。
六、附加的试验要求

    钢质锁扣和钢带在甲方常规操作条件下锁紧后，在拉伸试验机上进行试验，锁扣处拉脱或拉断载荷不得低于20kN。
甲方：山东墨龙石油机械股份有限公司   乙方： 
代表签字：                           代表签字：

