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1 总则

1.1本协议书的使用范围，仅限于中海石油炼化有限责任公司所属单位 10kV 中压三相异步

电动机的框架招标，包括隔爆型、增安型及正压外壳型中压异步电动机。它包括本体及附属

设备，它提出了设备功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的基本技术要求。

1.2 本协议书并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。供方

保证 提供符合本协议书和相关标准的优质产品。

1.3 电动机与机泵之间的协调问题由供方与成套方直接协商确定，同时告知需方与设计

方。重大问题由需方、设计方协调解决。供方应提供技术协调进度表。

1.4 电动机需要在划分的危险区域使用时，它必须适合在规定的数据条件下运行。

1.5 电机的设计、制造应适应临海、湿热、盐雾腐蚀等气候。

1.6 供方应提供设备的设计、材料采购、制造、组装，检（试）验、包装、运输等服务。

供方在技术报价、合同技术附件中须明确提供产品的产地、设计/制造商、分供货商明细。

对于外协或分供货商须提供必要的资质及说明材料。

1.7 本技术文件未尽事宜，由供方、需方、设计方及成套方共同协商确定。

2 应遵循的主要现行标准和技术规范：

2.1 国家标准

GB 755 旋转电机 定额和性能

GB 3836.1 爆炸性环境 第 1部分：设备 通用要求

GB 3836.2 爆炸性环境 第 2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备

GB 3836.3 爆炸性环境 第 3部分：由增安型“e”保护的设备

GB 4208 外壳防护等级(IP 代码)

GB 14711 中小型旋转电机安全通用要求

GB/T 1993 旋转电机冷却方法

GB/T 997 电机结构及安装型式(IM 代号)

GB/T 1032 三相异步电动机试验方法

GB/T 2423.4 电工电子产品基本环境试验规程 试验 Db: 交变湿热试验方法

GB/T 2423.5～8 电工电子产品环境试验
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GB/T 4772.1～3 旋转电机尺寸和输出功率等级

GB 10068 轴中心高为 56mm 及以上电机的机械振动 振动的测量、评定及限值

GB/T 10069.1-2 旋转电机噪声测定方法及限值

GB 10069. 3 旋转电机噪声测定方法及限值 噪声限值

GB/T 4942.1 旋转电机外壳防护分级（IP 代码）

GB1971 电机线端标志及旋转方向

GB50058 爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

GB151 钢制管壳式换热器

转子动平衡试验标准：执行 ISO1940 G2.5 级。

GB/T3836.5 爆炸性环境 第 5部分：由正压外壳“p”保护的设备

GB/T1032 三相异步电动机试验方法

GB/T13957 大型三相异步电动机基本系列技术条件

2.2 行业标准

SH/T3024 石油化工企业环境保护设计规范

JB/T7593-2007 Y 系列高压三相异步电动机技术条件（机座号 355-630）

2.3 管道与法兰

SH3059 石油化工管道设计器材选用通则

SH3405 石油化工企业钢管尺寸系列。

SH3406 石油化工钢制管法兰

密封面形式： ＜600# RF
≥600# RJ

GB9948 石油裂化用无缝钢管

GB/T8163 输送流体用无缝钢管

GB13296 输送流体及换热器用不锈钢无缝钢管

2.4 国际标准

IEC60034-1-1999 Rotating Electrical Machine

IEC60072-1-1999 Dimensions and Output Rating for Rotating Electrical Machines

IEC60079-1-1998 Electrical Apparatus for Explosive Gas Atmospheres
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IEC60085-1984 Thermal Evaluation and Classes of Electrical Insulation

ISO281 AMD 2-2000 Rolling Bearings-Dynamic load Rating and Rating Life

以上仅列出了主要标准规范，并非全部标准规范，所列标准规范应采用最新有效版本。

以上所列标准规范若与卖方所执行的标准规范不一致时，应按较高标准要求执行。

3 供货范围及供方责任

3.1 供货范围

3.3.1 供货数量和规格型号以实际发生为准。

3.3.2 保证电动机正确安装、操作及维修所必需的附加设备、专用工具和附件 。

3.2 供方责任

本技术协议与相关法规、标准、数据表、图纸等之间的任何矛盾，应由供方负责澄清，

不允许用假设来掩盖数据的不足，供方有责任由需方或其它渠道获取可靠数据。为确保三

相异步电动机的正确安装、运行、操作及维修，供方应提供所有必须的或附加的设备、专

用工具和附件的清单，即使这些设备在本技术协议中未列出。

4 电动机的基本数据和要求

4.1 以最终订货时提供的数据为准。

4.2 电动机应能在需方所属单位规定的环境条件下安全稳定运行。电机的防爆等级及防护

等级应满足需方所属单位使用环境的要求。电动机设计应适用于电压波动±10%同时频率

波动±1.0Hz 的条件。

4.3 电动机的功率因数应符合国家有关标准，在100%负载时不应低于0.8（低速电机除外）。

4.4 启动时间(75%Un)不应大于 15 秒。

4.5 Te 时间：2极电机≥5秒；4极以上电机≥7秒。

4.6 堵转电流倍数：≤6.0。

4.7 电动机 A计权声压级噪声值应不大于80dB(A)。电动机应符合GB/T10069.3和

IEC60034-9 规定的噪音限值，但绝不能超过 GB/T10069.3 和 IEC60034-9 规定的声压水

平，，当运用低噪音设计还不能符合 GB/T10069.3 和 IEC60034-9 规定的噪音限值，卖方

应在报价中提出隔音盖或隔音外壳作为达到电动机噪音限制措施以供选择。

4.8 主机防护等级：IP55；接线盒防护等级：IP56。
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4.9 隔爆型电机防爆标志为 ExdⅡBT4Gb，ExdⅡCT4Gb；增安型电机防爆标志为：ExeⅡ

CT3Gc；正压外壳型电机防爆标志为：ExdepzⅡCT3 Gc 。

4.10 电机采用户外湿热型(TH WF2 )。

4.11 除非另有规定，电动机的工作方式应符合GB755和 IEC60034-1的连续工作制（S1型）。

4.12 转子的临界转速不应该在电动机额定转速 80-125%之间发生，设计刚性转子时应该使

其第一阶临界转速超过电动机额定转速的 125%。

5 启动及运行要求

5.1 在 90%额定电压且带有实际负荷的条件下起动，连续起动次数允许冷态三次，热态两

次。 在电动机端子电压为 70%额定电压时，电动机转矩特性应满足起动（再启动）负荷。

5.2当电源电压与额定电压的偏差不超过±10%,电动机输出功率应连续保持为额定值，此

时，温升按 B级（绝缘等级为 F级时）考核。

5.3 当电源电压三相不平衡度不超过 1.5%时，电动机的绝缘应为 F级，温升按 B级考核。

5.4 当电源频率与额定频率的偏差不超过-4~+2%时, 电源电压与额定电压的偏差不超过

±5%时,或电压和频率同时出现极限偏差时, 电机输出功率应连续保持为额定值，此时，

温升按 B 级（绝缘等级为 F级）考核。

5.5 电压变化和频率变化的总和为±10%(频率变化不超过±5%)时，或在 80%的额定电压

时，能直接起动加速至额定转速。

5.6 电源频率为额定值 50Hz，动力电压在 75%额定电压下(≮75%额定电压)，电机应能连续

运行 5分钟而无有害过热。

5.7 电机在额定转速下运行时，电压突然降到额定电压的 70%达 2 秒钟，电机能正常工作。

5.8 电动机在 1.2 倍同步转速下超速运行 2分钟不产生有害变形。

5.9 防爆电机外壳的最高表面温度（温度计法）在规定允许最不利的条件下应满足防爆标

志中温度组别的要求及相应技术条件要求。隔爆型不应超过 135℃。

5.11 增安型电动机应满足无火花、无电弧要求，并且任何部位的表面温度不超过 135℃。

△5.12 电动机应采用高效节能型电动机，其效率不低于《高压三相笼型异步电动机能效

限定值及能效等级》（GB30254-2013）的 2 级能效限定值。GB30254-2013 中未做规定的

10kV电机的能效标准，按照 6kV 相应规格的电机能效标准降 0.2%执行。按一级及二级能

效分别报价。
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5.13 电动机安装后测量的绝缘电阻值不能低于 50MΩ。

5.14 电动机绝缘等级不低于 F级绝缘，均按照 B级考核：即定子绕组及转子绕组的温度

不能超过 120℃（温升 80℃）（电阻法测量），滚动轴承不能超过 85℃（温升 45℃）

（温度计法）。

5.15 电动机的轴向窜动值不能高于 2mm，振动值满足 GB 10068-2008 和 IEC60034-14 表中

的 规定，振动速度有效值不能高于 1.8mm/s。

6 电动机的结构与安装方式

6.1 电动机的铁心材料应采用高导磁、低损耗的优质冷轧硅钢片(性能不低于牌号 50W350

的硅钢片)。

6.2 电动机的定子绕组铜线应采用优质铜扁线。

6.3 定子绕组绝缘材料应采用不低于 F级优质绝缘材料。

6.4 电动机的定子绕组应采用少胶云母带绕包、VPI 真空压力浸漆处理，保证绕组的绝缘

性能。绕组要求至少采取二级防晕措施。

6.5 电动机转子应采用热套工艺套轴，转子应做动平衡校正，保证电动机运行平稳。

6.6 电动机为卧式安装，两端支撑。垂直安装的电机（IMV1）应在风扇盖上带有防雨罩，

防雨罩的直径不小于进风口直径的 1.2倍；垂直安装的电机，当轴伸端朝上(GB/T997-2008

的 IMV6) 时，应采取防止水通过轴或润滑油排放装置进入电机或轴承箱内的措施。

6.7 用于爆炸危险区域 1区内的电动机为隔爆型，带隔爆型接线盒，并应该符合 GB3836

和IEC60079 的要求，除非采购方另有规定：大型电动机，当隔爆型结构不可行或不采用

时， 应使用正压外壳型结构。用于爆炸危险区 2区内的电动机应该为隔爆型、增安型或

正压外壳型，并符合 GB3836，JB7565，JB/T6763-1993 和 IEC60079-1 的要求。

6.8 电机应采用滚动轴承，有效抑制运行时的振动和噪声。电机轴承润滑方式采用油脂

润滑，润滑脂牌号为 3#锂基脂或按设计要求，最终以订货时提供的数据为准。

6.9 当不能采用滚动轴承时，电机应采用滑动轴承，润滑方式应为强迫油润滑或油环自

润滑（具体应根据电机型号和功率确定），轴承箱设油位观察窗，轴承应设有防止轴电流

对地绝缘措施。强制润滑时，在轴瓦配管进油口前设置带锁止结构的可调节流阀，阀后配

置防震压力表就地显示。每个轴瓦出油温度就地显示。电机轴瓦内侧油封应有有效的防止

因电机负压吸入油雾的措施。
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6.10 轴承选用 FAG、SKF 或评标委员会认可的其他同档次厂家的产品。轴承安全运行时

间不少于 4 万小时。如投标商提供 FAG、SKF 外产品需提供性能对比表、业绩应用对比表

以便评标委员会确认是否为同档次。。

6.11 中压电机每个轴承上设置 2个（小于 1000KW 的电机设置 1个）Pt100 双支铂热电阻(三

线制)，接至独立的测温接线盒。采用轴瓦的电机带轴承温度现场显示仪表，同时提供远传

信号接口。轴承温度现场显示仪表防爆标志为：ExdⅡCT4。电动机滚动轴承报警温度 85℃，

停机温度 95℃；滑动轴承报警温度 75℃，停机温度 85℃。 1000kW 及以上电机，连锁采用

二取二方式。

6.12 中压电动机定子绕组埋置 Pt100 铂热电阻(三线制)6 支，每相 2支，3支工作，3支备

用，并设独立的测温接线盒。定子绕组测温报警温度 135℃，跳闸温度 145℃。跳闸连锁采用

三相三取二方式连锁。

6.13 电动机内带有防冷凝空间加热器，电压为 220VAC、单相，加热器设独立的接线盒。

△6.14 电动机主接线盒内相间设置隔板，对其短路容量应进行试验和鉴定，还应有足够的

空间来连接电力电缆，要保证电缆或电机短路时不被炸开。连接处满足防爆要求，有电缆固

定夹紧结构，进线口形式为铠装格兰口，材质要求 304 不锈钢。孔径按实际电缆尺寸为 准。

接线盒的全部入口必须均用全天侯防护的塞子进行封堵，以保证运输和储存接线盒的防护等

级不被破坏。。

6.15 电动机主接线盒内设接线端子 3个或 6个，电动机主接线盒位于电机的右侧或者顶部

（从轴伸端看），辅助接线盒位于电机的右侧，以现场实测为准。接线盒可旋转 90°或

180°。防爆型电动机接线盒及其连接附件应符合爆炸危险区域划分的要求。

6.16 ≥2000kW 的电机应配备差动保护用电流互器，电流互感器安装在星点接线盒内。

6.17 定子测温接线盒、加热器接线盒、轴承测温测振应设置单独的接线盒并应单独进线。

6.18 接线盒内均有接地螺栓，并应在接地螺栓附近设有接地标志。此标志应保证在电机整

个的使用期间内不易磨灭。

6.19 出厂时，电机带有显示电机旋转方向的不锈钢指示牌。。

6.20 电机表观颜色：蓝灰色 RAL7031。

6.21 使用滑动轴承的电机非轴伸端轴承采用绝缘轴承，设有防止轴电流的绝缘措施。驱动

端的轴承应通过接地引线接地。

6.22 出厂时，使用滑动轴承的电机铭牌附近有显示电机磁力中心线位置的指示牌。
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6.23 电动机采用全封闭扇冷型或空-空冷却器或空-水冷却器的产品，在满足制造和使用
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条件的前提下优先选用全封闭扇冷型，全封闭式水冷却电动机安装漏水检测开关。电动机

冷却方式以最终订货时提供的数据为准。

6.24 空水冷电机带独立冷却器，冷却管为铜/镍 B90/10，冷却器的入水口、出水口的法

兰应位于电机的左侧（从电机轴伸端视之），冷却器的入水口、出水口的法兰尺寸相同，

法兰的具体尺寸和标准根据用户要求提供。冷却器带配对法兰(包括螺栓、螺母、垫片等)。

6.25 采用空-水冷却器的电动机设有防漏水措施，并装有独立单元组件的漏水检测开 关无

源触点，常开，容量不低于 24V DC 3A。

6.26 电机冷却风扇材质应能满足石油化工企业及沿海地区的特殊环境要求，应具备较好

的抗腐蚀、抗老化的性能,应采用金属材质。

6.27 电动机振动的强度不应超过 GB10068 和 IEC60034-14 表中给出的数值，测量平衡时要

在键槽安装半键，在整个组件找平衡前，转子及风扇应单独找平衡。

6.28 电动机两侧机座上应各有一个外部接地连接点，接地连接点处应有接地标记（或接

地铭牌）。

6.29 电动机应有适当规格的提升设施,能承受整个电机的重量.

6.30 电动机名牌材质为不锈钢,安装牢固易于观察,铭牌应该表示出 GB755，IEC60034-1

的要求内容,另外提供下列内容：

1) 轴承的制造，型式及规格;2）润滑剂类型数量;3）用于爆炸危险场所的电
动机应按 GB3836.1~4 及 IEC60079-0 的要求进行标记。

6.31 ≥1000kW 的电机应配备轴振动探头：每个轴承部位安装 2个（互成 90 度
角）振动探头，接至独立的接线盒，提供远传信号接口。
7 主要原材料、配套件及供货厂家

主要原材料

序号 材料名称 材质 备注

1 轴 42CrMo或 45#
2 转子 铸铝、铜条

3 定子机座 Q235A或铸铁

4 定子冲片 50W350
5 转子冲片 50W350
6 定子主绝缘 5440云母带

7 绝缘漆 9110无溶剂漆
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配套件及供货厂家

序号 名称 生产厂家 备注

1 轴承
FAG、SKF、NSK或评标委员会认
可的其他同档次厂家的产品

2 轴瓦

申科滑动轴承股份有限公司、浙

江诸暨市轴瓦总厂、湖南崇德工

业科技有限公司或评标委员会认

可的其他同档次厂家的产品

3 轴

中国第一重型机械集团公司、太
原重工股份有限公司、西宁特殊

钢股份有限公司、本钢集团特殊

钢有限公司、石家庄钢铁有限责

任公司、中原特殊钢股份有限公

司、淄博森钛新材料有限公司、

首钢或评标委员会认可的其他同

档次厂家的产品

4 电磁线

苏州贯龙电磁线股份有限公司、
江苏申港电磁线有限公司、上海

申茂电磁线有限公司、江阴双宇

线缆有限公司、江苏大通机电限

公司、华洋铜业集团有限公司、

上海裕生特种线材有限公司或评

标委员会认可的其他同档次厂家

的产品

5 硅钢片

鞍山钢铁集团公司、上海宝钢集
团公司、武汉钢铁集团公司、太

原钢铁集团公司或评标委员会认

可的其他同档次厂家的产品

6 铂热电阻

常州清凉仪表厂、南阳华业仪表

厂、安徽天康仪表有限公司或评

标委员会认可的其他同档次厂家

的产品

7 冷却器

张家港市恒强冷却设备有限公

司、浙江润祁节能科技有限公司、

无锡雪浪环境科技股份有限公司

或评标委员会认可的其他同档次

厂家的产品

8 正压吹扫系统 北京前锋、南阳正通、中国核工
业、佳木斯、启东 奔泰或评标委
员会认可的其他同档次厂家的产
品

http://www.baidu.com/s?wd=%E4%B8%AD%E5%9B%BD%E7%AC%AC%E4%B8%80%E9%87%8D%E5%9E%8B%E6%9C%BA%E6%A2%B0%E9%9B%86%E5%9B%A2%E5%85%AC%E5%8F%B8&amp;ie=gbk&amp;tn=SE_hldp00990_u6vqbx10
http://www.baidu.com/baidu.php?url=K00000K3Zd4fCW_uE9hZTl-YjF29Gv-Q23CpdO1AAqd5na50tj8RTt4ROOLDu2cZmsa7qzjYXNiQfhsOPNvM8vinLWWJ6U0SRLDv6tlGqlZ9_6UG_JNLEGoq619HhBV4b2LdZWHeBMOnhDdAAC7jWSdCFZmYhLqw_GUdDCZX6qpFWDU-Ypi8DyV0DtqQA0FqnEfxKNnBUP0gyQ5N5geBsmf9rDjg.DR_iR2Qngp1htna-muCynhOIEz20.U1Yk0ZDq_Q2edT1_EegikeZVYqj5Lohoze30TA-W5H00Ijvs_oEN1rzOVfKGUHYkPjmk0ATqTZPYT6KdpHdBmy-bIfKspyfqn6KWpyfqn0KVIjY1nWc3g1DsnHIxn1Dzn7tznjRkg1DsnH-xn1msnfKopHYs0ZFY5HcsP0KBpHYkPH9xnW0Yg1RsnsKVm1Yknj7xnHbkPWRYPjf3P-tknjFxnW0dnNtknjD4g100TgKGujY40Z7Wpyfqn0KzuLw9u1Ys0A7B5HKxn0K-ThTqn0KsTjYs0A4vTjYsQW0snj0snj0s0AdYTjYs0AwbUL0qn0KzpWYk0Aw-IWdsmsKhIjYs0ZKC5H00ULnqn0KBI1Ykn0K8IjYs0ZPl5fK9TdqGuAnqTZnVuyPJ0A-bm1dribGH0ZKCIZbq0Zw9ThI-IjY1nNt1nH7xnH0Y0ZwdT1YkPjc1nWckPjRvrH63PWDknj61n6Kzug7Y5HDvPjf3nHR1rHf3n1n0Tv-b5yDdrHnsPvmknj0snjDvuAm0mLPV5HnLwRDsf1IAPW-7n164PWb0mynqnfKsUWYs0Z7VIjYs0Z7VT1Ys0ZGY5H00UyPxuMFEUHYsg1Kxn7tsg1Kxn0Kbmy4dmhNxTAk9Uh-bT1YYPWTsnWmLg1KxPH0LnHcYP7tsg1Kxn0Ksmgwxuhk9u1Ys0AwWpyfqPfK-IA-b5HmY0A71TAPW5H00IgKGUhPW5H00Tydh5H00uhPdIjYs0A-1mvsqn0K9uAu_myTqnfK_uhnqn0KbmvPb5fKYTh7buHYs0AFbpyfqrRf1wjwDPjuKPWTzPj6LfYm1PjDLn103PYnsfHbdrj60mMfqn0KEmgwL5H00ULfqn0KETMKY5H0WnanWnansc10Wna3snj0snj0Wnansc10WQinsQW0snj0snankQW0snjDsn0KkgLmqna34P-tsQW0sg108njKxna3zPdtsQWcsg1D8njKxna33n-ts0AF1gLKzUvwGujYs0ZFEpyu_myTqn0KWIWY0pgPxmLK95H00mL0qn0K-TLfqn0KWThnqnHbdrjD&us=newvui&word=&ck=8938.4.1644815408196.0.0.600.312.0&shh=www.baidu.com&sht=baidu&wd=
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8 试验

供方对电动机应进行出厂试验和型式试验，试验方法及内容严格按照有关标准的规定，

且不少于下列内容：

8.1 直流电阻测量；

8.2 空载和短路试验；

8.3 绝缘电阻测量；

8.4 交流耐压试验；

8.5 温升试验；

8.6 振动测量；

8.7 噪声测量；

8.8 超速试验；

8.9 相序识别；

8.10 转子动平衡试验；

8.11 起动火花试验；

8.12 防电晕试验；

8.13 规程规定的其他试验。

8.14 结构及外观检查试验要求: 产品及全部零部件符合正式产品图纸和技术要求，零部

件装配正确、完整、无生锈腐蚀和漆层剥落现象，带电体相间及对地距离符合制造标准

规定值。

9 质保及监造

9.1 供方为需方提供如下资料：

供方应对不同类型的设备、主要原材料，提供检验资料清单，包括质量证明文件。

9.1.1 产品合格证

9.1.2 材料合格证（主要材料）

9.1.3 材料入厂检验报告

9.1.4 轴无损探伤检测报告
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9.1.5 外观和尺寸检测报告（整机）

9.1.6 表面涂覆质量报告

9.1.7 振动时效报告

9.1.8 订货合同技术协议中规定的试验报告

△9.2 质保期及设计使用寿命

电动机的质保期为三年，按电机到场时间开始计算。设计运行寿命： 30 年。

9.3 供方配合需方监造人员的工作，对监造人员在生活上和工作上提供最大便利，同时指

定具体负责单位和具体负责人，并为监造人员提供办公场所，严格按照监造计划要求，积

极配合监造方的监造检验工作。

制造检验大纲：

序号 检验项目 检验点 见证点 停止点 备注

1 电动机：

1.1 绕组电阻测量 R
1.2 振动和超速试验 H
1.3 空载和短路特性试验 W
1.4 温升试验 W
1.5 相序标识 R
1.6 绝缘电阻试验、交直流耐压试验 H
1.7 轴跳动测量 W
1.8 噪声测量 W
1.9 旋转方向检查 W
1.10 防电晕试验 H
1.11 无火花试验 W
2 线圈：

2.1 原材料的理化试验 R
2.2 绕组尺寸检查 R
3 铁芯

3.1 硅钢片材料理化试验 R
3.2 冲片的尺寸检查 R
4 机座

4.1 精加工尺寸检查 R
5 转子

5.1
尺寸检查（铁芯外径档、轴承档、轴伸法
兰尺寸） R

5.2 动平衡试验 R
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备

电机试验前 10天，通知需方现场见证，卖方提供试验大纲。

10 随电机配件清单

序号 名称 数量 备注

11 运输及包装

汽车运输、整体包装。国内运输目的地由成套方与供方商定。

12 技术文件

12.1 接到中标通知书后一周内, 成套方向供方提供泵的阻转矩曲线以及负载转动惯量以

便于电机设计。

12.2 接到中标通知书后一周内,供方提供以下资料，需方 5 份，设计方 4份，成套方 1份，

以便主机设计及制造。

12.2.1 电机外形图(包括电机性能参数、定子及轴承的温升报警值、停机值，最大检修件

序号 检验项目 检验点 见证点 停止点 备注

6 轴

6.1
原材料材质理化及机械性能检验、超声波

探伤

6.2 精加工尺寸检查 R
7 定子

7.1 铁损试验 R
7.2 嵌线检查 R H
7.3 绝缘电阻测试 W
8 总装配

8.1 电机内清洁度情况检查 R
8.2 中心高及安装尺寸检查 R
8.3 附装件齐全 R
9 表观及包装

9.1 随机资料正确、齐全，电机附件齐全 R

9.2
面漆漆色正确、漆膜厚度合格，表观平整、

光滑。
R

注
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的重量和尺寸、轴伸尺寸、接线盒位置和尺寸、安装尺寸等)。

12.2.2 动静载荷图。

12.2.3 电机特性曲线，包括转矩-转速曲线（80%、100%额定电压）、负载-功率因数曲线、

负载-效率曲线。

12.3下述资料随电机出厂时提供，共 10套（正本 1套，副本 9套），其中设计方 2套，

需方7套（正本 1套，副本 6套），成套方 1套，同时向需方、设计方及成套方提供最终

版电子文档（*.pdf 格式，其中向需方另提供一套完整的可变编辑版）。

12.3.1 第 13.2 项中的图纸资料最终版。

12.3.2 电动机安装、维护、使用说明书。

12.3.3 电动机检查及试验报告。

12.3.4 电动机产品合格证，防爆合格证。

13 设计联络、服务与培训

13.1 设计联络

13.1.1 根据工程进度情况，由需方提出并由泵厂负责组织召开设计协调会。

13.1.2 供方参与泵与电机之间的所有协调会。

13.2 现场服务

供方在接到需方通知后,在约定时间内及时派工程技术人员到现场指导安装、调试，

直至投运成功。具体内容详见下表。

技术服务内容
计划

人天数
派出人员

备注

职称 人数

1 开箱验收 根据实际情况 工程师 1
2 对相关人员进行技术培训 根据实际情况 工程师 1
3 安装、调试指导 根据实际情况 工程师 1
4 现场安装质量检查 根据实际情况 工程师 1
5 功能试验 根据实际情况 工程师 1
6 问题处理 根据实际情况 工程师 1-2

13.3 售后服务

设备投运中发生故障，供方接到需方通知后在 12小时内提供解决方案，若需供方派工程技
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术人员到现场解决问题，必须在 48 小时内达到现场。

13.4 培训

供方在现场指导安装、调试，并应对需方维护人员进行必要的技术培训。

另外根据需方的要求对技术人员进行培训的具体内容详见下表：

培训内容 培训人数
/天数

培训教
师

地点 人数

1 介绍电机性能及特点 3至 5人/半
天

工程师 待定 待定

2 讲解原理及相关图纸 3至 5人/1
天

工程师 待定 待定

3 讲解运行维护及注意事项 3至 5人/半
天

工程师 待定 待定

14 产品验收

满足以下条款的电机，即视为技术验收合格。

14.1 依据项 9的要求，试验项目齐全，并符合相应技术条件要求。

14.2 依据项 10 的要求，监造项目齐全，记录完整，并符合相应技术条件要求。

14.3 依据项 13 的要求，技术文件完整准确，项目数量齐全。

14.4 电机在用户现场，空载运行 12 小时，满负荷运行 72 小时，各项性能指标符合本

协议以及相应标准的要求。

14.5 要求所有订货电机必须原厂生产（原厂生产是指投标产品在投标人营业执照注册

地工厂进行技术设计、原材料采购、关键部件〈包含但不限于定子、转子〉制造、

成品组装、出厂实验等），不允许采用合作厂（或授权厂等）的产品。

14.6 要求厂家必须提供电机所有配件（轴承、风扇、测温元件等）的规格型号及生产

厂家。
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