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总则

本技术询价文件仅适用于海洋石油富岛有限公司2026年化肥二期装置大修一段炉盘管化学清洗项目的采办。它规定了该项目采办在标准规范与技术要求、供货与服务范围、交货期与工期、检验与试验、售后服务、投标技术文件、完工资料等方面的具体要求
本技术询价文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未引述全部有关标准规范的条文，投标人应按本技术询价文件的要求进行投标，并应提供符合本技术询价文件和有关标准规范的优质服务及其备件材料。对国家有关安全、环保等强制性标准，投标人必须满足。

任何偏差都应取得招标人的书面确认，否则招标人将认为投标人已经认可了本技术询价文件中的所有要求。如果投标人没有以书面形式对本技术询价文件的条文提出异议，则意味着投标人提供的服务及备件材料完全符合本技术询价文件的明确的和潜在要求，如有异议应在以“技术偏离表”为标题的专门文件中加以详细描述。

本技术询价文件所使用的标准规范 如遇与投标人所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。在合同签订后，招标人有权提出因标准规范发生变化或招标人实际工作需要而产生的修订要求，具体事宜由招投标双方协商确定。

当招标人的有关技术文件发生相互矛盾或抵触时，将按照下列顺序优先执行：标准规范及有关技术文件、详细设计图纸、工程量清单、工程报价单或预算书。

招标人对投标人技术文件的审核，并不能减轻或取消投标人对所供设备或服务应承担的责任和义务。

投标人所提供的服务及备件材料，必须完全满足招标人技术询价文件及标准规范要求，并对所供服务及备件材料的质量负有全部责任。

投标文件不满足任何一项本技术询价文件中加注星号（“★”）的技术条款（参数），其投标将被拒绝。
项目概况

项目名称：2026年化肥二期装置大修一段炉盘管化学清洗项目。
建设地点：中国海南省东方市八所镇园区三路1号

概述：

海洋石油富岛有限公司拟在2026年化肥二期装置大修期间对合成装置一段炉对流段盘管、快锅省煤器委托专业公司进行化学清洗。装置初步计划于2026年12月停车检修，装置净检修时间32天，本项目施工进度应满足招标人现场总体检修进度。
标准规范及技术要求

标准规范

本项目执行的标准规范，包括但不限于以下标准规范，若以下标准规范与最新的国家、行业的标准规范不一致或相冲突，则应按最新的标准规范执行。

《工业设备化学清洗质量验收规范》GB/T25146-2010

《石油化工设备和管道化学清洗施工及验收规范》SH/T3547-2025
《火力发电厂锅炉化学清洗导则》DL-T794-2012

《污水综合排放标准》GB8978-1996

《化学清洗废液处理技术规范》GB/T 31188-2014
《工业设备化学清洗中金属腐蚀率及腐蚀总量的测试方法 重量法》GB/T 25147-2010
《工业设备化学清洗中除垢率和洗净率的测定方法》GB/T 25148-2010
《工业设备化学清洗中碳钢钝化膜质量的测定方法 红点法》GB/T 25149-2010
相关设计资料、图纸等
技术要求
资格要求：投标人具备有效的营业执照、税务登记证及组织机构代码证或证照合一的营业执照，投标时须提供原件扫描件（原件备查）
★资质要求：投标人应具备A级工业设备化学清洗资质。投标时需提供原件扫描件（原件备查）。
★业绩要求：投标人应提供自2021年1月1日至投标截止日期间（以合同签署时间为准）承接同类型（转化炉盘管）化学清洗项目验收合格的业绩1项，并满足全部技术要求。业绩证明文件包括但不限于：1）合同复印件（含相关技术附件）和2）竣工验收材料或结算发票。投标人所提交的业绩证明文件必须至少体现以下内容：合同签署时间、项目名称、竣工验收材料或结算发票。未提交业绩证明文件，或所提供的业绩证明文件无法体现合同签署时间、项目名称、技术要求的，均视为无效业绩。
人员要求：清洗作业人员配置不低于8人。项目负责人、技术负责人、安全员为专职人员。进行高风险作业时，每项高风险作业投标人必须配备一个监护人员（高风险作业包括但不限于：动火作业、吊装作业、高处作业、受限空间作业），相关要求请见标准《危险化学品企业特殊作业安全规范》GB30871-2022。具体施工与检维修作业人数由投标人依据自己人员技能水平评估确认后报出（附件1 表1 人力动员计划），以确保按时保质保量完成技术文件规定的施工作业任务。
人员合同、保险及健康要求：入厂作业人员应与投标人签订合法有效的合同。若为劳动关系合同，投标人须为入厂作业人员按时足额缴纳工伤保险；若非劳动关系合同，投标人须为入厂作业人员购买不低于 80 万元/人的人身意外伤害保险（保险期间覆盖人员全部作业周期）。所有作业人员的身体状况需符合岗位安全作业要求。投标人须确保其入场人员持有入厂前6个月内由具备相应资质的专业医疗机构出具的、与作业风险相适应的职业健康体检报告。人员合同、工伤保险参保缴费凭证或人身意外伤害保险保单（含保险条款）以及职业健康体检报告等材料复印件，均须在人员入厂安全培训时提交招标人核验。文件不全或不符合要求的人员，不得进入现场作业。
工机具要求：投标人应自带一台设备清洗车、清洗管路材料、清洗药剂和其它与项目有关的施工用材料，具体工机具计划由投标人依据自己评估确认后报出（附件1表2 工机具动员计划），以确保按时保质保量完成技术文件规定的施工与检维修作业任务。
其它内容： 

清洗作业人员应了解、熟悉所清洗设备的结构及性能。

投标人应根据设备材质及结垢类型进行清洗液的选配，标明主要化学品名称，所提供的药剂要有相关的质量证明材料。化学清洗液不能对设备材质等造成损伤。

投标人在投标前必须到招标人现场进行勘察及技术交流，确定化学清洗方案。

投标人负责按照招标人指定的现场接口位置配置清洗管路。

投标人提供的清洗方案，所用化学品的种类、成份、温度、回路安排、流程参数（流量）、清洗时间和步骤等必须得到招标人的认可。

清洗液配制完毕，应先进行挂片试验，确保腐蚀速率和腐蚀量满足上述规范腐蚀速率和腐蚀量要求后，方可投入设备进行化学清洗。清洗时，应挂入与清洗系统中所有金属材质相同的腐蚀监测试片，检测清洗期间设备的腐蚀率和腐蚀总量。

盘管清洗结束后，被清洗的金属表面应清洁，基本上无残留氧化物和焊渣，无金属粗晶析出的过洗现象，不允许有镀铜现象，金属表面不出现二次浮锈，无点蚀。

★在被清洗的盘管中，有304H、SS310S、S30408、SS410不锈钢材质，在确认没有敏化状态下，方可进行化学清洗，清洗时清洗溶液中的氯离子（Cl-）含量不得大于25mg/l。

清洗时使用的专用喷头，确保清洗液均匀喷射在管上；

严格控制清洗液的流量，使清洗液流速保持在0.25-0.3m/s（喷嘴处流速），这样清洗液的流动是以一种平稳、缓慢的状况下进行，清洗液的流动状况。

清洗前，对炉墙耐火浇注料进行全面防护，清洗施工过程中，安排专人负责对炉墙进行巡查，如发现问题及时停工整改。

清洗过程中对盘管无损坏，做好其防护措施，防止发生腐蚀、变形、破损等情况。

清洗后设备外表面干净，洗净率≥90%。

清洗结束时，将设备外表面残余的化学药剂液彻底清除干净。清洗后，炉膛墙体耐火浇注料无损伤，翅片无损坏、无变形。

★清洗液对设备的腐蚀率：碳钢（与设备同材质）<6.0g/㎡h，不锈钢（与设备同材质）<2.0g/㎡h。腐蚀率控制依据的标准为《工业设备化学清洗质量标准HG/T2387-2007》。

清洗后热效率显著提高，对清洗前后相关数据进行对比。

投标文件中需提供清洗所需的化学药剂数量、每次排放污水量、总排放污水量和主要组分、PH值、COD、氨氮等分析数据。化学清洗产生的废液不得排入雨水管网，应由投标人进行中和后（PH值约为7），再排入污水收集管网。投标人需要明确化学清洗液废液处理方法，一般情况下由招标人负责处理。如果招标人不具备处理条件，投标人需要自行处理。化学清洗结束后，投标人将涉及化学清洗的化学品全部清理带走。

检修设备、工器具等设备应符合国家的标准的要求，并在有效检验期内。

对清洗所用原料、药剂等均应密闭包装运输。

因投标人机具及人员等方面原因造成设备清洗质量不合格，但因影响检修进度必须回装，该设备的检修将按“同意回装，但不予支付清洗费用”方式进行处理。

文明施工，做到“工完料尽场地清”。

HSE专项要求：投标人必须遵守《富岛公司承包商HSE协议》，此协议为HSE最低要求。投标人需充分考虑HSE协议具体条款对商务报价造成的影响，该HSE协议条款不允许偏离。

供货与服务范围

招标人供货范围
不适用。
投标人供货范围
不适用。
投标人供货要求
不适用。
拒收

不适用。
招标人服务范围
招标人为投标人完成本项目所需提供的服务：

负责提供项目所需的技术资料及图纸。（附件3）
负责设备人孔的拆装。

负责搭设施工中使用的脚手架。
负责现场施工用水、用电、用气等作业配合工作。
负责提供施工工具、材料等物资存放地点。
负责提供夜间照明及安全照明（36V）。

投标人服务范围
除4.5招标人服务范围外，投标人的服务范围包括使该项目在【5.交货期与工期】下正常完成达到验收标准所需的全部服务。包括但不限于：

一段炉对流段盘管清洗项目共包括对流段7组盘管（混合原料气盘管、热空气盘管、冷空气盘管、高压蒸汽过热盘管、高压蒸汽预热盘管、原料气盘管、锅炉水盘管）的清洗。
七组盘管形式有光管和翅片管组成，翅片管有两种规格尺寸，具体清洗盘管的规格性能参数表如下表：
	位号
	管组
	件号
	钢管材质
	翅片管材质
	数量
	规格（外径×管表×长度，mm）
	备注

	101-BCX
	MK-A1
	CP01A1-1
	A312-TP304H
	——
	18
	4″×SCH80S×5976
	光管

	101-BCX
	MK-A1
	CP01A1-2
	A312-TP304H
	——
	18
	4″×SCH80S×6150
	光管

	101-BCX
	MK-A1
	CP02A1
	A312-TP304H
	——
	36
	4″×SCH80S×11934
	光管

	101-BCX
	MK-A2
	CP01A2
	A312-TP304H
	SS310S
	18
	4″×SCH120×12093
	翅片管

	101-BCX
	MK-A2
	CP02A2
	A312-TP304H
	SS310S
	72
	4″×SCH120×11934
	翅片管

	101-BCA2
	MK-B1
	CP01B1-1
	A312-TP304H
	——
	9
	4″×SCH40S×6212
	光管

	101-BCA2
	MK-B1
	CP01B1-2
	A312-TP304H
	——
	9
	4″×SCH40S×5967
	光管

	101-BCA2
	MK-B1
	CP02B1
	A312-TP304H
	——
	36
	4″×SCH40S×11934
	光管

	101-BCA2
	MK-B1
	CP03B1-1
	A312-TP304H
	——
	9
	4″×SCH40S×6775
	光管

	101-BCA2
	MK-B1
	CP03B1-2
	A312-TP304H
	——
	9
	4″×SCH40S×5967
	光管

	101-BCS2
	MK-C1
	CP01C1
	A312-TP304H
	S30408
	18
	4″×SCH120×12093
	翅片管

	101-BCS2
	MK-C1
	CP02C1
	A312-TP304H
	S30408
	72
	4″×SCH120×11934
	翅片管

	101-BCS2
	MK-C2
	CP01C2
	A312-TP304H
	S30408
	18
	4″×SCH120×11934
	翅片管

	101-BCS2
	MK-C2
	CP02C2
	A312-TP304H
	S30408
	72
	4″×SCH120×12093
	翅片管

	101-BCS1
	MK-C3
	CP01C3
	A312-TP304H
	SS410
	36
	4″×SCH80S×12093
	翅片管

	101-BCS1
	MK-C3
	CP02C3
	A312-TP304H
	SS410
	108
	4″×SCH80S×11934
	翅片管

	101-BCF
	MK-D1
	CP01D1
	A355-P11
	CS
	10
	4″×SCH40×12179
	翅片管

	101-BCF
	MK-D1
	CP02D1
	A355-P11
	CS
	60
	4″×SCH40×11934
	翅片管

	101-BCF
	MK-D1
	CP03D1
	A355-P11
	CS
	8
	4″×SCH40×13216.6
	翅片管

	101-BCF
	MK-D1
	CP03D1-1
	A355-P11
	CS
	2
	4″×SCH40×13221.7
	翅片管

	101-BCF
	MK-D2
	CP01D2
	A355-P11
	CS
	10
	4″×SCH40×12193
	翅片管

	101-BCF
	MK-D2
	CP02D2
	A355-P11
	CS
	60
	4″×SCH40×11934
	翅片管

	101-BCF
	MK-D2
	CP03D2
	A355-P11
	CS
	8
	4″×SCH40×13216.6
	翅片管

	101-BCF
	MK-D2
	CP03D2-1
	A355-P11
	CS
	2
	4″×SCH40×13221.7
	翅片管

	101-BCA1
	MK-E1
	CP01E1
	A355-P11
	CS
	56
	4″×SCH40×11934
	翅片管

	101-BCA1
	MK-E1
	CP02E1
	A355-P11
	CS
	8
	4″×SCH40×13401.6
	翅片管

	101-BCA1
	MK-E2
	CP01E2
	A355-P11
	CS
	8
	4″×SCH40×13401.6
	翅片管

	101-BCA1
	MK-E2
	CP02E2
	A355-P11
	CS
	56
	4″×SCH40×11934
	翅片管

	101-BBFW
	MK-F1
	CP01F1
	A106-B
	CS
	9
	4″×SCH120×11934
	翅片管

	101-BBFW
	MK-F1
	CP02F1
	A106-B
	CS
	99
	4″×SCH120×12160
	翅片管

	101-BBFW
	MK-F2
	CP01F2
	A106-B
	CS
	9
	4″×SCH120×12160
	翅片管

	101-BBFW
	MK-F2
	CP02F2
	A106-B
	CS
	81
	4″×SCH120×11934
	翅片管


快锅省煤器化学清洗内容：
本项目省煤器为新制造设备，总换热面积 1683㎡，需对设备内壁进行清洗，清除制造及机加工过程中残留的污垢、焊渣等杂质。该设备存放于地面，进出口管道规格为 DN150，材质为 SA106，管道端部未配置法兰。投标人需自备配套法兰，招标人可负责法兰的安装工作。
必须遵守招标人的有关安全、质量、环保的规定，服从招标人的现场管理。

负责清洗施工中所必需的清洗设备、材料及机具等，包括清洗泵站的温度、压力及分析仪器及接管法兰、铁丝等辅助材料，需按招标人工期要求及时到位。

负责编制《清洗施工方案》及提供清洗系统流程图、施工方案，报招标人审批。

负责临时清洗管线的配置、拆装相关管道及法兰施工等。

需在规定的工期内完成化学清洗作业，并对施工作业质量负责。

清洗施工正式开始前，现场施工人员必须接受招标人入场安全教育。

负责按招标人要求办理相关作业票。

负责劳保及安全作业用品用具，配备专职安全人员，负责整个清洗过程中的人员、设备等的安全工作。

承担自己在现场人员生命财产和有关常用工器具、检测分析仪器、量具及清洗设备的保险费用，负责清洗药剂安全保管。

对施工过程进行全过程记录，填写及提供检修资料，清洗结束后，提供化学清洗总结报告及化验分析记录、金属腐蚀记录。

根据清洗的设备材质选用并提供相同材质的试片。腐蚀试片应称重、制作完毕，并将腐蚀试片分别放置在清洗箱内。

对施工过程进行全过程记录，填写及提供检修资料。
清洗完成后，清理工具及现场，以防止工具或器具留在设备内，给运行造成影响。

做好施工过程中的安全防护工作和环境保护工作。

对招标人提供的所有技术图纸、资料，有保密义务。
严格遵守招标人现场各项管理规定，做好施工过程中的安全防护工作和环境保护工作，服从招标人技术人员和管理人员的现场监督及管理。

交货期与工期要求
本项目计划在2026年化肥二期装置停车检修期间实施，装置计划2026年12月进行停车检修，具体时间停车前2周通知投标人，停车时间45天。机具及人员必须在停车检修前到达现场，并具备施工作业条件，确保按照大修要求日期完成所有任务，本项目施工进度应满足招标人现场总体检修进度。
超过服务工期将被视为违约，依据合同条款进行处罚。
检验和试验

总体按“3.标准规范及技术要求”进行验收。

碳钢清洗腐蚀率＜6.0g/m2·h，不锈钢（与设备同材质）＜2.0g/m2·h。
清洗后设备外表面干净，洗净率≥90%。
无因清洗造成的设备损伤，设备运行后无泄漏。

设备及环境清洁、整洁，无残留水渍、杂物等。
售后服务

7.1
项目质保期为质量验收合格后12个月，质保期内出现因清洗质量导致设备腐蚀泄漏故障，由此产生的所有维修费用、备件等直接损失由投标人负责。

技术投标文件要求

公司简介
公司、人员资质及取证情况，包括但不限于：提供有效的资质及等级证。

近5年内同类或类似服务业绩。
动员计划（附件1）。
技术方案（包括但不限于：施工工艺、进度控制、施工组织、施工管理、质量保证措施、安全保证措施、环境保护措施等）。

使用的标准规范。
服务范围及工期。

详细的进度控制计划表及进度保证措施。
服务及质量承诺。

技术偏离等（附件2）。

投标人应提供的项目完工资料
项目完工后1个月内提供完工资料，其中纸版2份，电子版1份。

附件1 动员计划

表1人力动员计划

	序号
	姓名
	工种
	技术资格
	数量
	备注

	1
	
	
	
	
	单独逐项列明

	2
	
	
	
	
	

	..
	..
	…
	…
	…
	…


表2工机具动员计划

	序号
	名称
	品牌
	规格型号
	数量
	备注

	1
	
	
	
	
	单独逐项列明

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	..
	..
	…
	…
	…
	…


附件2 技术偏离表

	序号
	技术询价文件
	投标文件

	
	条目
	简要内容
	条目
	简要内容

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


附件3 图纸

一段炉盘管图纸
[image: image1.jpg]DATE S1GN
REVISIONS REXE fRE

Followed KBR comment _
A e ke3¢ .01 | M T |5 A%

WA o
(oo R B To gl o v [ 7

[ ]

FIELD
SPLICE

250 EXPANSION
JOINT EJ-4 COIL FABRICATION NOTES

E§ hi oL GTE BYPASS ” 1. CONVECTION COIL FABRICATOR SHALL BE RESPONSIBLE FOR THE FABRICATION
/B CONTROL DAMPER AND INSTALLATION OF THE COILS INTO CONVECTION SECTION WODULES 'SFH-2, 3,
4,6,7.8 & 9" PER THE RELATIVE KBR SPECIFICATIONS AND DRAWINGS.

cC102 300 1000 300 gc102
9. FOR GENERAL NOTES. SPECIFICATIONS INDEX AND ABBREVIATIONS SEE
TECHNICAL STANDARD MBI5-1TS5-7808/7809.

,I||||[|,|]||][]|||| 3. FABRICATION, POSTWELD HEAT TREATMENT, TESTING AND INSPECTION OF PROCESS
COILS MARK NO."A1","A2","BI"."D1", D2, "E1" & "E2" SHALL BE IN ACCORDANCE
/ WITH KBR TECHNICAL SPECIFICATION MB21-3F-00a, APPLICABLE CODE FOR
€ _GAS_TURBINE PUCT _FL. 116869 PROCESS CO)ILS "PROCESS PIPING" ASME B31.3(THE LATEST ISSUE AS OF 07
MARCH 2001).

“ 4. FABRICATION, POSTWELD HEAT TREATMENT. TESTING AND INSPECTION OF CODE -
COILS MARK NO.'C1*,*C2'."C3"."FI" & "F2' SHALL BE IN ACCORDANCE WITH
FIELD SPLICE EL. 115400 KBR TECNICAL SPECIFICATION MB21-6F-00. APPLICABLE CODE FOR CODE COILS
LSS IS *PRESSURE VESSELS' ASME SECTION VI DIVSION 1 (THE LATEST ISSUE AS
- OF 07 MARCH 2001).

]
EL. 114557 19 ]
''''''''''' . {8 DO O oo P 3 . f R e e E-L-'-l'-‘i-Sﬁg ' 5. COIL FABRICATOR TO FURNISH CONVECTION COILS IN ACCORDANCE WITH KBR
A |Gl G o | : PURCHASING STANDARD MB2-1PS-00.
= ; s 1 / (; ot 7 + s

TOP OF ARCH PLATE EL. 118215

ALY B PP FIELD INSTALL

1807
AL B DISTRIBUTION
BAFFLE
FIELD SPLICE EL. 115400

5= | [V AR R S

<
= 6. ALL DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS WITH EXCEPTION OF NOMINAL PIPES
L SIZES (NPS)GIVEN IN INCHES.

ALL WELDING SHALL BE IN ACCORDANCE WITH KBR TECHNICAL STANDARD

1.
_._._._._._._._._._.._._._._._._._._._.._.E_L-._”.ZLQO.. 4-775-7808/78009.
‘E@ E .

2750
SFM -9
m
o
(SN
N
ol

3400

FIELD SPLICE EL. 112650

ALL SHOP AND FIELD WELD BEVELS SHALL BE IN ACCORDANCE WITH FIG. 4, FIG.5
TYPE A AND FIG. 6 TYPE A SHOWN ON ASME BI16.25.

9. CONVECTION COIL FABRICATOR SHALL ALLOY VERIFY 5% OF EACH SIZE AND
MATERIAL OF ALLOY AND STAINLESS PIPES, TUBES, FITTINGS AND THE WELDS
BETWEEN THESE ITEMS PER 2-1TS-00.

- FLELD SPLICE EL. 110350 -—t 10. CONVECTION COIL SHALL BE BLOCKED WITHIN THE MODULE PRIOR TO SHIPHENT
! TO INSURE THE COIL WILL REMAIN IN POSITION.
S —— E-L'—J(ﬁrj-e— ' I1. COIL TEST AND EXAMINATION REQUIREMENTS ARE AS FOLLOWS.
]
SHOP MIN. | FILED MAX. | CLASS PER| BUTTWELDS | NOZZLEWELDS
REQUIRED |PERMISSIBLE| TECH. STD.

Bl |10.1 | 10.73 | B&C | 100% | 100% | ——— | 100%

DI & D2| 11.55 | 11.26 |AC & D| 10% | 100% | —-—- | 100%

| PROCESS COIL
L R Y _EL.-_LQS.O_SQ.
(MPag) | (MPag) |MB8-1TS-00/ RT |PT or MT| RT  |PT or MT
El & E2] 9.79 9. 66 MC&D 10% | 100% | --- | 100%

2618
SFM -8

|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
—
1
2
S
I
)
o
’\.)
I@
1650
SFM-3

MK-DJ

! FIELD SPLICE EL. 110032

2632
SFM -7
3450
SFM - 2

108300

=D
> 0O
=<r

o —

MIXED FEED

IELD SPLICE EL. 107400

& Gyt

HYDROTEST WELD EXAMINATION.
EL. 107000 FIELD SPLICE EL. 106900 i Al & A2| 15.525]| 14.0 B&C | 100% | 100% | --- 100%

iu(YA Q:nlgaoﬁano"nn OIY: n‘ ‘
bobebstebabobehabal]
n nlo ale‘ob L‘GLVGIV ‘|

1. l:.‘

Q}a 5 AXJV‘DIJYG aze:n E'}
EL 0TI I'E;_;:“)*”)“sﬁ“)“ it ]
|15

FIELD SPLICE EL. 104100 )
COIL [ wn | waw/ METAL TEMP (T) PRESSURE

£
TOP OF 5 '
DUCT EL. 103751 / MARK | REQUIRED |PERMISSIBLE[TNTET [ FINNED | OUTLET | JUMP WPao)
l (MPag) | (MPag) |MANIFOLD| COIL |MANIFOLD| OVER =
v Cl & C2| 24.55 | 28. 03 441 584 538 584 11301
T
3 3. 207 54 == A
] BOT OF BASE P EL. 102400 - S8 s 1 - =
I = F1 & F2| 26.40 | 29.10 | 343 3ill 343 371 7= B
s WELD EXAMINATION
BUTTWELDS NOZZLEWELDS
RT PT or MT RT PT or MT

A

3300
SFM - 6

STEAM COIL-SECTIONMI, DIV. |
HYDROTEST_T DESIGN DATA

28-10100-1N09

C1 & co| 100% | 100% | -—- | 100%
3 | 100% | 100% | —-—- | 100%

EL. too44s T i
GRADE EL. 100000 BOT OF BASE B ozl ll_! . o U T R ] _
R e =~ i FI & F2| 100% | 100% | --—— | 100%

1

12. THE CENTER WELDING OF FINNED TUBE SHALL PERFORMED BY FINNING VENDOR.

e |((0/1) ININFONVHYY TV¥INID |

WALL #8
WALL #7
WALL #6
WALL #5
FIELD
SPLICE

2037 i 2037 2055 i 2055

4074 1600 4110 7000 >|
0/0 B 070 R

CONVECTION COILS
270° ELEVATION CCECC
(LOOKING EAST)

f B

BOILER FEED WATER FINNED COIL MK FI & F2

N FEED PREHEAT COIL MK D! & D2 AND
60M1-CC152 | COLD PROCESS AIR COIL MK E! & E2 (2/2)
60M1-CC151 FEED PREHEAT COIL MK D! & D2 AND

COLD PROCESS AIR COIL MK E1 & E2 (1/2)

6OMI-CC141 COLD STEAM SUPERHEAT COIL MK C3

BOMI=CC131 HOT STEAM SUPERHEAT COIL MK C1 & C2
6OMI-CC121 HOT PROCESS AIR COIL MK B1
6OMI-CC112 MIXED FEED COIL MK Al & A2 (2/2)
60MI-CC111 MIXED FEED COIL MK Al & A2 (1/2)
6OMI-CC102 CONVECTION COILS GENERAL ARRANGEMENT (2/2)

REFERENCE DRAWING
4

6OMI-CC161

CNOOC
1500 MTPD

CLIENT
PLANT

B [CHINA NATIONAL OFFSHORE 01L CORPORATION

él; HEAVY INDUSTRIES, LTD.

) CHEMICAL PLANT SECTION CNOOC NATURAL GAS FERTILIZER PROJECT
Ammonia Plant ENGINEERING DEPARTMENT 3 HAINAN, PROVINCE, P. R. CHINA
MANAGER OF DEPT

Hainan, China
108 NO._J-7808 :’AN’;G%X {500 MTPD AMMONIA PLANT
REQ.NO. 7808-01-MB332-01|R % LR &5 =Y _
e ;:gjégﬁg"_@fé_;mggw A PRIMARY REFORMER FURNACE 101-8B

) i DATE CHECKED
ITEW K0.  101-B/Convection|yle oy ner v gp |8 8 .k CONVECTION COILS
Section Module

el g owo v ke | GENERAL ARRANGEMENT
B 2SR P

(1/2)
UNIT FOR PRO' MENT Rl |ing] JoB No. HEES [RHOP T¥R%H DRAWING NO. EEES o 3
37BBOMIIOIOBOMI—CC]O lRi

A | TEM I
3 2 FORM Z-8A NO. {
[ \

VENDOF
KPA
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