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1  [bookmark: _Toc38896845][bookmark: _Toc19625]总则
   本技术询价文件仅适用于中海石油华鹤煤化有限公司2026年装置中修仪表项目检修服务项目的采办。它规定了该项目采办在标准规范与技术要求、供货与服务范围、交货期与工期、检验与试验、售后服务、技术要求、完工资料等方面的具体要求。
1.1 本技术询价文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未引述全部有关标准规范的条文，投标人应按本技术询价文件的要求进行投标，并应提供符合本技术询价文件和有关标准规范的优质服务及其备件材料。对国家有关安全、环保等强制性标准，投标人必须满足。
1.2 任何偏差都应取得招标人的书面确认，否则招标人将认为投标人已经认可了本技术询价文件中的所有要求。如果投标人没有以书面形式对本技术询价文件的条文提出异议，则意味着投标人提供的服务及备件材料完全符合本技术询价文件的明确的和潜在要求，如有异议应在以“技术偏离表”为标题的专门文件中加以详细描述。
1.3 本技术询价文件所使用的标准规范 如遇与投标人所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。在合同签订后，招标人有权提出因标准规范发生变化或招标人实际工作需要而产生的修订要求，具体事宜由招投标双方协商确定。
1.4 当招标人的有关技术文件发生相互矛盾或抵触时，将按照下列顺序优先执行：标准规范及有关技术文件、详细设计图纸、工程量清单、工程报价单或预算书。
1.5 招标人对投标人技术文件的审核，并不能减轻或取消投标人对所供设备或服务应承担的责任和义务。
1.6 投标人所提供的服务及备件材料，必须完全满足招标人技术询价文件及标准规范要求，并对所供服务及备件材料的质量负有全部责任。
1.7 投标文件不满足任何一项本技术询价文件中加注星号（“★”）的技术条款（参数），其投标将被拒绝。
2  [bookmark: _Toc19331][bookmark: _Toc38896846]项目概况
2.1 项目名称：2026年装置中修仪表项目检修服务项目。
2.2 建设地点：中国黑龙省鹤岗市哈萝公路鹤岗段8号。
2.3 概述：
本技术询价文件仅适用于中海石油华鹤煤化有限公司(以下简称“华鹤公司”) 2026年装置中修仪表项目检修服务项目招标，检修开始时间大约为2026年7月（具体时间以招标人正式通知为准），服务周期约为15天——含开停车时间。为确保年度检修工作顺利， 招标人委托投标人完成华鹤公司2026年度装置停车仪表项目检修部分工作，具体工作内容见投标人服务范围。
3  [bookmark: _Toc38896847][bookmark: _Toc28849]标准规范及技术要求
3.1 [bookmark: _Toc9061][bookmark: _Toc38896848][bookmark: _Toc19046]标准规范
本项目执行的标准规范，包括但不限于以下标准规范，若以下标准规范与最新的国家、行业的标准规范不一致或相冲突，则应按最新的标准规范执行。
[bookmark: _Toc28565][bookmark: _Toc3692][bookmark: _Toc38896849][bookmark: OLE_LINK3]GB50484-2008    《石油化工建设工程施工安全技术规范》
GB50093-2013    《自动化仪表工程施工及质量验收规范》
SHS01002-2004   《石油化工设备维护检修规程》
[bookmark: _Toc24319][bookmark: _Toc20030]《中国海洋石油集团有限公司中下游企业装置维保服务QHSE管理规范》
[bookmark: _Toc11509][bookmark: _Toc18376][bookmark: _Toc390]《中国海洋石油集团有限公司中下游企业外委检维修业务管理指导意见》
[bookmark: _Toc2619][bookmark: _Toc10515][bookmark: _Toc25628]《中海石油化学股份有限公司机电仪设备维护检修规程》
[bookmark: _Toc23663][bookmark: _Toc20148][bookmark: _Toc12771]《中海石油华鹤煤化有限公司机电仪设备维护检修规程》
3.2 [bookmark: _Toc223]技术要求
3.2.1 [bookmark: _Toc349220137]资质要求
3.2.1.1 投标人具有合法有效的企业法人营业执照、税务登记证及组织机构代码证或证照合一的营业执照；
3.2.1.2 ★投标人具备机电安装工程专业承包三级及以上资质或石油化工工程施工总承包三级及以上资质，投标时需提供上述原件扫描件（原件备查），且证书在有效期内。
3.2.1.3 投标人应取得ISO14001 环境管理体系认证、ISO9001质量管理体系认证和GB/T28001职业健康安全管理体系认证，投标时需提供上述原件扫描件（原件备查），且证书在有效期内。
3.2.2 ★业绩要求：投标人具有化工行业仪表设备检修经验，投标时提供2021年1月1日至投标截止日内（以合同签署时间为准）的至少2个化工仪表设备检维修业绩。业绩证明文件必须至少体现以下内容：合同签署时间、项目名称、技术要求及服务验收证明材料（或结算发票）。
3.2.3 人员要求：为高质量完成招标人的年度检修工作，结合投标人服务范围，投标人应根据检修项目工作量、技术要求及检修时间配备仪表检修人员不少于25人，各装置检修人员应相对固定，更换时应征得招标人同意。
3.2.3.1 ★项目主要负责人如项目经理、安全管理人员、技术负责人应为投标人主体用工人员，不可兼职，需提供社保局出具最近不少于6个月的社保缴纳证明文件。
3.2.3.2 ★仪表检修人员要求必须持有化工自动化控制仪表作业证书，应提供应急管理部门颁发的化工自动化控制仪表特种作业操作证扫描件，并可在特种作业操作证及安全生产知识和管理能力考核合格信息查询平台https://cx.mem.gov.cn/核实。
3.2.3.3 投标人应提供相应管理人员（项目经理、技术负责人等）及特种作业人员的相关证明材料（社保缴纳证明、资格证书等），入场后相关证明材料书要经过招标人有关部门备案，如投标时提供相应管理人员及特种作业人员发生更换应征得招标人同意。
3.2.3.4 ★具体人力动员计划由投标人依据自己评估确认后报出（附件3动员计划），以确保按时保质保量完成技术文件规定的检修作业任务。人员数量、技能等级、取证情况等不能低于下表要求。



	序号
	工种
	技能等级（或技术资格）
	特种作业证要求
	数量
	备注

	1
	项目经理
	工程师及以上
	/
	1
	

	2
	安全管理人员
	/
	取得安全生产管理人员资质
	1
	

	3
	技术负责人
	技师或工程师以上
	化工自动化控制仪表作业证
	1
	

	4
	仪表工
	高级工或相关证明
	化工自动化控制仪表作业证
	4
	

	5
	仪表工
	中级工
	化工自动化控制仪表作业证
	13
	

	6
	仪表工
	其它
	化工自动化控制仪表作业证
	5
	



3.2.3.5 其他相关要求：
男性不超过55周岁，其中登高作业人员年龄不超过50周岁，年龄在45岁以上人员比例不超过25%。
1）投标人派出的人员必须与投标人签订劳动合同，且有员工签名且投标人盖章，劳动合同时间应涵盖本项目服务时间。
2）投标人必须为维保人员购买工伤保险，工伤保险期限应涵盖本项目服务时间。
3）投标人必须为维保人员进行体检并提供体检报告，确保维保人员不得有重大疾病以及服务时影响人身安全的慢性疾病等。
4）投标人应了解、熟悉承担的工作内容、风险及劳动防护措施，提供统一的劳保制服。
5）投标人应在投标前了解维保工作内容、范围、要求、工期、难度等。
6）投标人人员应进行必要的上岗前健康检查，不得安排未经上岗前健康检查的劳动者从事接触职业病危害的作业，对于健康检查中发现有与所从事的职业相关的健康损害的劳动者不能上岗。
7）投标人安排的维保服务人员应相对固定，尤其是项目负责人。如更换维保人员需经过招标人同意。
8）投标人严格遵守国家、行业及招标人各项安全管理规定，对工作期间的人身、设备、财产安全全面负责。
3.2.4 工机具要求：投标人具有与检维修作业相适应的工器具，包括且不限于以下内容：万用表、活扳手、螺丝刀、内六角扳手、试电笔、卷尺、斜口钳、尖嘴钳、防爆工器具（如铜扳手）、工具包等。所使用的材料、设备和器材应符合国家标准和规范的要求、符合国家环保的规定。具体工机具计划由投标人依据自己评估确认后报出（附件3动员计划），所配备的工器具不低于以下要求，以确保按时保质保量完成技术文件规定的检修作业任务。
	序号
	类别
	名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	个人工具
	活口扳手
	6”、8”
	各1把/人
	

	
	
	活口扳手
	10”
	2把/人
	

	
	
	万用表
	/
	1台/2人
	4-20mA电流档必须完好

	
	
	螺丝刀
	大“一”字、小“一”字、大“十”字、小“十”字
	1把/人
	

	
	
	内六角扳手
	公制、英制
	各1套/2人
	

	2
	公用工具
	对讲机
	/
	15台
	

	
	
	活口扳手
	12”、15”、18”
	各6
	

	
	
	开口扳手
	24×27、36×41
	各3
	

	
	
	铜扳手
	/
	1套
	

	
	
	管钳
	10”、12”、14”、18”
	各2
	

	
	
	套筒扳手
	/
	2套
	

	
	
	手锤
	/
	4把
	

	
	
	大锤
	10LB
	3把
	

	
	
	敲击扳手
	36”、41”等
	各4
	

	
	
	手工锯
	/
	2把
	

	
	
	锉刀
	常用规格
	1套
	

	
	
	弯管器
	Φ8、Φ10、Φ12
	各1
	

	
	
	割管刀
	/
	2把
	

	
	
	取丝器
	/
	1套
	

	
	
	套丝工具
	板牙、丝锥
	各1套
	

	3
	专用工具
	信号发生器
	4-20mA（有源、无缘）、mV、热电阻、热电偶、Ω
	2台
	

	
	
	Hart手操器
	375或475
	2台
	支持Fisher 6200阀门定位器

	
	
	线号机
	/
	1台
	

	
	
	便携式压力校验仪及标准仪表
	0~600kPa、0~1MPa、0~2MPa、0~6MPa
	1套
	

	4
	安防用品
	安全带
	五点式
	13套
	

	
	
	防护面屏
	全面屏
	4面
	

	
	
	长管呼吸器
	/
	1台
	

	
	
	安全绳
	/
	若干
	

	
	
	警戒带
	AES塑料外壳、反光TC布
	若干
	

	
	
	防护眼镜
	/
	1个/人
	

	
	
	耳塞
	/
	1个/人
	



3.2.5 安全环保要求：
3.2.5.1 投标人必须贯彻执行“安全第一、预防为主”的方针，严格执行国家标准和招标人有关安全管理的规定及各自行业安全工作规程。
3.2.5.2 投标人作业人员在作业前需接受作业区域安全监督人员安全教育并接受安全交底。
3.2.5.3 投标人员工在工作期间出现意外人身伤亡事故由投标人负责，与招标人无关，招标人不承担任何责任。
3.2.5.4 投标人在招标人厂区作业，自行负责作业人员的劳保用品（包括不限于：安全帽、五点式安全带、劳保鞋、工作服、护目镜、耳塞、绝缘手套），配备的劳动保护用品符合国家标准要求。
3.2.5.5 投标人需按照招标人管理要求进行入厂安全培训、工作风险性分析、现场作业票办理等管理制度，施工垃圾由投标人负责按照国家相关的法律法规要求处置，具体要求详见【附件4华鹤公司承包商HSE协议】。
3.2.5.6 投标人在招标人现场作业时应严格遵守和执行招标人的有关安全管理规定和要求，具体要求详见【附件4华鹤公司承包商HSE协议】。
3.2.5.7 投标人严格执行票证管理制度，作业票内容与实际工作内容相符，严禁无票作业、超范围作业。
3.2.5.8 涉及受限空间、登高、吊装等特种作业，投标人应严格按照招标人相关管理规定执行，佩戴好相应劳动防护用品。
3.2.5.9 投标人作业期间，工具、仪表等应合理摆放，避免出现工具坠落砸伤人员、设备情况出现。
3.2.5.10 作业前投标人应与招标人工艺人员进行充分沟通，严禁交叉作业。
3.2.5.11 作业前投标人应做好安全评估，按“无压当有压、无毒当有毒、无电当有电”进行安全分析和作业。
3.2.6 投标人应充分准备，生产装置检修开工时间、完工进度按招标人的整体进度计划执行。投标人应根据招标人检修进度安排，完成招标人每日制定的工作内容和检修任务，投标人应根据检修任务合理安排检修人员，在保证安全前提下，高质量、按期完成投标人的中修工作。
3.2.7 投标人的检修人员现场要求做到文明施工，投标人拆卸、清洗、存放螺栓及其他零部件时要按类别有序摆放。检修过程中产生的垃圾和污染物堆放到招标人指定的位置，做到工完、料净、场地清。
3.2.8 投标人严格按照检修规程、方案及检修质量控制卡展开检修作业。
3.2.9 变送器类仪表技术要求：
3.2.9.1 法兰式变送器在法兰膜盒拆除后，投标人应清理膜盒，检查膜片使用情况（如是否有损伤、是否有弹性等），并做好膜片保护，妥善放置法兰，防止膜片磕伤、损坏。
3.2.9.2 法兰式变送器回装后投标人应将毛细管固定好、整理整齐。
3.2.9.3 重要关键液位变送器回装后投标人应及时联系招标人检查参数设置。
3.2.9.4 仪表导压管、冲洗水管、接头必须进行检查，确保管线、接头通畅。
3.2.10 阀门附件检修技术要求：
3.2.10.1 阀门附件下线前应进行阀门动作检查，确认是否有卡涩现象，投标人应将有卡涩情况的阀门及时告知招标人，以便招标人根据阀门动作情况调整检修方案，并做好记录。
3.2.10.2 阀门附件拆除后，投标人需将每一个气源管口、气源接口、接头及接线盒接口、拆下的电缆用绝缘胶带包好，避免仪表进尘进水损坏或影响仪表使用性能及使用寿命；气源软管接口应朝下固定。
3.2.10.3 每台阀门的过滤减压阀应详细进行检查，包括内部铁屑、灰尘等处理；滤芯是否老化、失效；滤芯失效后评估过滤减压阀是否需要整体更换等，并将存在问题及时反馈给招标人。
3.2.10.4 风表存在损坏、不回零、对压力不灵敏不反应的应及时反馈给招标人领取备件，投标人进行更换。
3.2.10.5 阀门附件回装后，所有接头必须进行试漏（开关阀在全开和全关状态试漏、调节阀在中间状态试漏），并及时对漏点进行处理。
3.2.10.6 检修后必须保证阀门上所有电磁阀工作正常，阀位反馈安装位置合适、动作正常，阀门定位器动作正常、无报警等。
3.2.11 电缆密封接头检查技术要求：
3.2.11.1 阀门附件、变送器回装后确保接线盒中所有电气接口必须安装合适的电缆密封接头，确保接头内径与电缆线径匹配，接头终端螺纹与接线盒电气接口匹配。
3.2.11.2 原来未安装电缆密封接头的接口要安装电缆密封接头，不合适或者密封胶圈老化的防爆电缆密封接头要进行更换。
3.2.11.3 电缆密封接头必须压到电缆绝缘外皮上，不可直接压在电缆芯上。
3.2.11.4 备用接口用合适的丝堵封堵好，严禁敞口。
3.2.12 其它技术要求：
3.2.12.1 检修项目中所有仪表、阀门附件，无论是否进行过拆装电缆，均应对接线情况进行检查，确保接线无松动，接线有线鼻子，绝缘良好。
3.2.12.2 除检修项目内明确的检修内容外，投标人还应对检修仪表、阀门的其他部位进行系统性检查，保证每个项目检修完成后整台仪表、阀门功能完好，不能出现接线松动、接头漏气等情况。
3.2.12.3 检修项目中所有断开的工艺接口、电气接口应进行防护，避免尘、水、或其它介质进入仪表、或工艺管道内部。
3.2.12.4 投标人应做好检修过程中间验收及记录，并对所有检修项目中间过程（包括清洗效果、导压管通畅情况、变送器膜片磨损情况及评估等）进行验收及记录。
3.2.12.5 投标人作业完成后应进行收尾检查，检查检修步骤是否有遗漏、检修步骤是否执行到位（有无仪表防护未到位情况、有无缺少螺丝螺母情况、有无螺栓未上紧情况、有无变送器或阀门附件参数未确认情况等等）、检修工具是否有遗漏、现场垃圾是否清理等。
4  [bookmark: _Toc349220119][bookmark: _Toc38896850][bookmark: _Toc17015]供货与服务范围
4.1 [bookmark: _Toc11160][bookmark: _Toc350156118]招标人服务范围
4.1.1 负责提出本项目相关的技术图纸资料、检修方案、进度计划、技术支持及安全、技术交底。
4.1.2 负责检修项目的安全交出，具备现场施工条件。
4.1.3 负责项目整体协调工作。
4.1.4 负责对投标人人员进入招标人现场工所必须的安全培训及安全教育。
4.1.5 指导投标人办理各类作业票。
4.1.6 负责免费提供施工用水源、电源、场地等公用设施。
4.1.7 负责过程控制、质量验收。
4.1.8 负责提供仪表检修备件，不包含常用消耗材料。
4.1.9 负责防腐保温拆装、脚手架搭拆等工作。
4.2 [bookmark: _Toc38896852][bookmark: _Toc27144][bookmark: _Toc11161][bookmark: _Toc1002]投标人供货范围
[bookmark: _Toc28490][bookmark: _Toc10113]负责提供检修需要的常用消耗材料，包括不限于下表所列消耗材料等。
	序号
	名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	四氟带
	/
	2卷/人
	

	2
	绝缘胶带
	/
	2卷/人
	

	3
	704密封胶
	/
	1管/人
	

	4
	塑料布
	/
	若干
	仪表防护

	5
	无纤维布
	/
	若干
	氧气管线仪表脱脂、防护

	6
	警示牌
	包括“检修中”、“禁动”、“禁止送电”等等
	若干
	

	7
	松动剂
	/
	若干
	

	8
	高温抗咬合剂
	/
	若干
	

	9
	线鼻子
	针型、O型、U型
	若干
	

	10
	绑扎带
	常用规格
	若干
	



4.3 [bookmark: _Toc16390]投标人服务范围
除了招标人的服务范围，投标人的服务范围包括使该项目在5.交货期与工期下正常完成达到验收标准所需的全部服务，包括但不限于：
4.3.1 2026年装置中修仪表综合维修服务项目清单，详见附件2。
投标人按附件2《2026年装置中修仪表综合维修服务项目清单》的内容逐项报价。中修期间如果遇到清单中的检修消项时，费用结算以实际发生的工作量为准。
4.3.2 负责提供检修作业所涉及使用的个人工器具和安全防护用品。
4.3.3 负责检修人员的健康检查、组织、协调、安全管理等全部工作。
4.3.4 负责按照招标人检修进度完成中修仪表检修项目，接受招标人根据整体检修情况对检修整体进度进行的调整，根据检修进度及工作量必要时进行加班，以按照招标人要求完成现场服务工作。招标人每天固定检修时间为7:30-20:30（以招标人实际通知为准），在此期间应有充足的人员参与检修作业，人员安排应符合劳动法相关要求。
4.3.5 负责配合招标人完成仪表检修项目外其它的辅助工作，具体以招标人安排为准，包括但不限于备件运输、保管，卫生清理、接线箱端子紧固、控制室机柜间端子检查紧固等等。
4.3.6 投标人负责完成招标人检修过程中临时发生的配合工作，包括不限于妨碍其它专业检修的仪表等的拆装、电机检修线圈温度的拆装等等。
4.3.7 投标人应遵守招标人进厂各类管理制度，根据招标人要求，办理各类施工作业票。
4.3.8 投标人负责检修人员的通行、住宿、餐饮、通讯等后勤保障服务，配备合理数量的常规药品（包括不限于放中暑、烫伤、腹泻、感冒类药物以及速效救心丸），并对交通及餐饮安全全权负责。
4.3.9 投标人检修人员应爱护招标人各种设备、构建筑物、设施，做到节水节电。
4.3.10 投标人遵守招标人的保密制度，不向第三方提供招标人的技术、商务、管理等相关信息。
4.3.11 投标人应至少留有8人在装置开车期间进行现场保运，保运期间服从招标人值班工作安排。
5  [bookmark: _Toc4560][bookmark: _Toc38896857]交货期与工期要求
华鹤公司计划于2026年7月进行中修，投标人应在2026年7月前具备随时进厂检修条件，检修前一周投标人要委派管理人员和技术人员到现场进行对接和技术交底,具体进厂时间招标人提前两周通知。
6  [bookmark: _Toc38896858][bookmark: _Toc6868]检验和试验
6.1 总体按3.技术要求进行验收
6.2 合格标准按GB50093-2013《自动化仪表工程施工及质量验收规范》执行。
7  [bookmark: _Toc21324]考核
7.1 验收或装置开车时发现投标人负责的检修项目有跑冒滴漏情况，每次考核200元。
7.2 因投标人责任影响单元开车进度，每次考核5000元。
7.3 因投标人责任导致装置停车、退气（汽）、非正常放空或者造成开展高风险作业（如带压堵漏、在线更换仪表、在线断开仪表工艺接口、在线更换阀门附件等），每次考核1万元。
7.4 招标人在检修服务中对投标人实际入厂人员、工器具配置进行随机核查，核实人员数量到岗情况、资质及工器具是否配置齐全。人员每缺一人或资质不符，每人次考核5000元；工器具发现配置不足（如数量短缺或功能失效）；每项次考核1000元，并责令12小时内补足，累计三次不足暂停服务资格，直至整改完成。
7.5 投标人服务人员出现野蛮施工、消极怠工、迟到早退等异常现象,对屡次不改的检修人员,招标人有权利直接将检修用工退回。
7.6 因投标人责任造成的招标人的设施、设备等损坏、损失或发生偷盗招标人物品行为，应承担等价赔偿责任。
7.7 投标人发生安全类事件、事故按照【附件4华鹤公司承包商HSE协议】考核。
8  [bookmark: _Toc38896860][bookmark: _Toc841][bookmark: _Toc9859]技术投标文件要求
8.1 公司简介
8.2 公司、人员资质及取证情况。
8.3 2021年以来同类或类似服务业绩。
8.4 动员计划（附件3）
8.5 技术方案
8.6 使用的标准规范。
8.7 服务范围及工期。
8.8 详细的进度控制计划表及进度保证措施。
8.9 服务及质量承诺。
8.10 技术偏离等（附件1）。
9  [bookmark: _Toc38896861][bookmark: _Toc61338412][bookmark: _Toc31398][bookmark: _Toc247][bookmark: _Toc11097]投标人应提供的项目完工资料
投标人在项目检修完毕后1个月内应提供以下完工资料，所有纸版文件都要有公司盖章，
并保证所有资料真实、准确、有效。
	序号
	名称
	形式

	1
	完工资料，包括不限于：维修方案、维修记录（包括部件更换记录、校验记录、气密试验记录等）、检修质量控制卡等。
	彩色印刷成册4套（2 套正本、2套副本）+电子版1份

	2
	机、电、仪质量验收证书
	原版纸制3份

	3
	工程量确认单
	原版纸制3份

	4
	结算书
	原版纸制3份


10  [bookmark: _Toc32390][bookmark: _Toc2382][bookmark: _Toc91841213]投标人的工作流程
10.1 投标人入厂流程
[bookmark: _GoBack]10.1.1招标人确定检修日期后，投标人应在检修前一周派项目经理和技术人员进厂，提前进厂做检修前技术交底和准备工作。入厂需填报表格和制作人员胸牌（表格详见附件5），完成三级安全教育。
10.1.2投标人负责与检修项目联络人员对接工作，确定检修项目工艺安全交出时间并制定检修顺序，做检修前期准备工作，设置现场指挥部。
10.1.3投标人根据技术交底情况，编制检修项目施工方案向招标人中修指挥部办公室备案。
10.1.4 投标人与检修项目联络人共同确定检修项目相关数据信息。
10.1.5投标人进入装置现场开始作业，严格按照施工方案执行，检修作业期间遵守招标人各项规章制度。
10.1.6投标人完成所有检修项目，与属地单位完成质量验收并填报《工程量确认单》（表格详见附件6）、《机电仪质量验收证书》（表格详见附件7）、《检修质量控制卡》。
10.2投标人离厂流程
10.2.1投标人完成检修任务后人员撤离需经过招标人同意后离厂，物资出厂按招标人HSE管理程序执行。
11  [bookmark: _Toc18897][bookmark: _Toc2196][bookmark: _Toc19051]签证（据实结算）范围
[bookmark: _Toc387936739][bookmark: _Toc400733270][bookmark: _Toc362438724]11.1投标人根据附件2 《2026年装置中修仪表项目检修服务项目清单》分项报价，分项报价应包括工作范围内产生的所有费用，结算根据实际工程量（由双方共同确认）和分项报价据实结算。
11.2投标人应在检修结束后及时办理合同结算，结算资料按照合同约定条款执行。
11.3结算依据为检修完毕投用生产装置运行72小时内没有发生泄漏、内漏现象，运行重要参数正常。
12  [bookmark: _Toc14706][bookmark: _Toc28309]服务要求
根据招标人检修要求，合理组织劳动力，确保将经验丰富的技术、管理和操作人员投入本检修服务。发生的因施工原因造成的一切质量问题，由投标人无偿进行修复。投标人应做好质量服务，及时、安全、可靠的提供必要的质量保证服务。
13  [bookmark: _Toc60238009][bookmark: _Toc17218]附件
13.1 附件1 《技术偏离表》
13.2 附件2 《2026年装置中修仪表综合维修服务项目清单》
13.3 附件3 《动员计划》
[bookmark: _Toc44180051]13.4 附件4 《华鹤公司承包商HSE协议》
13.6 附件5 《安全教育记录表》
13.7 附件6 《工程量确认单》
13.8 附件7 《机电仪质量验收证书》
6

