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	2.设备功能需求
	（1）具备炸药含量40%以上物料推进剂成型的功能。
	（2）螺杆、机筒等核心部件可快速更换功能；
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	（6）具备在防爆环境下，螺压过程中通过传感器实时检测机体、螺杆、成型体的温度和负荷功能；
	（7）热水管实现快速链接与拆卸功能；
	（8）在出现倒料、打滑等危险状况时具有预警与快速泄压功能；
	（9）操作区域设置摄像监视系统，可有效监控×成型过程，记录至少保存3个月，并可导出至移动存储设备；
	（10）具备图像识别及分析功能，可判断图像采集区内药柱的出药速度；
	（11）设备水电气要求满足国内基本条件；
	（12）设备接口与工房现有条件兼容。

	3.设备技术指标
	（7）技术成熟度达到7级。
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