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北营炼铁总厂360、400m2烧结机除尘系统改造项目
备件招标采购技术协议
1、 总则：
1、本技术协议仅指设备的主要要求，不应作为完整的详细要求及标准进行设计制造。
2、所有设计制造保证符合本协议中的有关要求和国家有关规范、规定的要求。若图纸、国家有关规范、规定同技术协议中要求冲突，则应按严格的要求执行。
3、承揽方对所提供的技术和设备质量负责，包括协作和合作制造部分。
4、承揽方具备生产相同或相似产品的历史，同时对产品正常运行情况、售后服务情况提供书面说明及用户清单。
5、严禁使用含有石棉等有毒有害物质的产品和材料。
6、经供需双方友好协商，对2024年北营炼铁总厂360、400m2烧结机除尘系统改造项目备件采购，对采购质量、服务及其他要求，达成本协议。
2、 工况条件：
1、设备作业环境：露天、多尘；
3、 寿命要求：
质量保修期为6年。
4、 供货范围及明细：
供货范围：泄爆阀本体及安装支架和紧固件。
承揽方对所提供设备的质量、使用性能、供货的完整性负责。
承揽方应随主机提供设备施工安装和调试运行中所需的调试易损件。
承揽方在设备的安装、调试阶段应提供现场指导人员的服务。 
设备供货表：
	序号
	名称
	数量
	备注

	[bookmark: _Hlk145323992]1
	泄爆阀（Φ300） 
	1
	安装于钢制储灰仓仓顶上


4.1基本技术、结构参数
	规格尺寸
	Φ300

	卸压面积
	≥0.07m2

	结构形式
	膜片式

	储灰仓几何容积
	22m3

	粉尘性质
	燃料(0.8～1.2g/cm3)

	数量(台)
	1

	备注
	安装于钢制储灰仓仓顶上


4.2技术要求
4.2.1泄爆阀安装于钢制储灰仓仓顶上，泄爆阀的排气需引至室外安全处，泄爆阀配带与储灰仓的连接管及排气管。
4.2.2泄爆阀的开启压力为10kpa。
    4.2.3要求提供详细的设备安装图。
4.2.4设备制作及采用技术符合国家标准要求。
4.2.5 满足制造及检验条件。
4.2.6交货产品及所附技术文件符合国家相关标准和要求。
5、 相关标准：
	序号
	标 准 名 称
	标准号

	1
	重型机械通用技术条件
	JB/T5000-2007

	2
	机械设备安装工程施工及验收通用规范
	GB/T50231-2009

	3
	焊缝质量评定标准
	GB/T12469

	4
	滚动轴承与轴和外壳的配合
	GB/T275-93

	5
	重型机械通用技术条件
	JB/T5000-2007

	6
	焊缝射线探伤通用技术条件
	GB/3323-89

	7
	一般工程用铸造碳钢件
	GB/T11352

	8
	无损检测渗透检测
	JB/T 9218




6、 主要设备设计院推荐供货商清单：
	[bookmark: _GoBack]阀门品牌
	江苏神通阀门股份有限公司

	
	大众阀门集团能源股份有限公司

	
	上海双高阀门（集团）有限公司

	
	上海特一阀门制造有限公司

	
	金峰流体科技集团有限公司

	
	石家庄先楚核能装备股份有限公司

	执行器品牌
	上海澳托克数字仪器有限公司

	
	鞍山拜尔自控有限公司

	
	重庆川仪自动化股份有限公司


七、 资料交付：
1、承揽方提供给定作方的设计文件、技术资料、技术支持内容：设备订货清单及规格书（WORD），非标设备外形图（CAD2004）等。
2、其他资料（可编辑版电子文件）：文本、设备表、操作说明、三电功能规格书电子版。
3、相关图纸及设备资料等：合同生效后3周内全部返回。
4、承揽方应按照本项目《供应商数字化交付规定》要求，提供对应的模型、图纸和文档等相关资料。
八、设备监制、检验、验收：
1）设备到达甲方现场后由甲方人员组织设备验货、乙方所供设备除电气部分外，全部进行现场称重，如超大件，乙方提前告知甲方，按照甲方对超大件称重的方案进行称重。
2）所有外购设备，必须保证持有原厂铭牌，如发现乙方顶替或替换铭牌，甲方有权进行拒收，并对其进行按照合同处罚。
九、涂漆、包装、运输：
涂漆：承揽方应根据定作方提供的工厂设计统一技术规定中关于涂装的统一规定制订相关设备涂装工艺并据此进行施工，设备颜色按有关统一技术规定执行。
1）涂料的选择，应根据大气腐蚀性等级、使用条件、使用部位的重要性、施工的可操作性，结合涂料的耐腐蚀性能、涂料的供应状况等综合确定。
2）每批产品提供具有各主检项目的出厂合格证。
3）所有的涂料喷涂完成后，由乙方提供第三方漆膜厚度检测报告。
4）设备的包装应能满足长途运输、多次搬运及存储的需要。包装要坚固、牢靠、防腐、防潮、防盗。裸露件应有铁牌标签。
5）安装、调试用的易损件、特殊吊具、专用工具等，应单独装箱，并在箱体上注明主机名称和安装调试易损件字样。
6）由于包装不善或标记不清所造成的设备丢失、缺损、发霉、锈蚀、受潮和错发等问题，乙方负责修理、补充或更换。
7）每个包装箱内及箱外均应附装箱清单，附产品合格证一份，定期交付甲方。
8）各设备的组装件和零部件应在其明显处做出醒目的编号和标志。
9）设备的标牌内容包括：制造厂家、设计单位、产品名称、产品型号或主要技术参数、制造日期等。
十、售后服务：
免费的技术服务和支持。
1）承揽方对系统带负荷试运行过程跟踪管理，操作由定作方人员进行，承揽方免费为用户培训设备管理、运行及维护人员。
2）在系统运行过程中，如出现问题，承揽方承诺在接到定作方通知后在8小时给予答复，在接到定作方书面通知后，相关人员在24小时内提出解决方案。
3）设备在使用期间，承揽方须及时提供业主所提出的技术服务要求。在定作方将设备移交给业主方投入运行后，业主方与定作方拥有同等权力，承揽方有义务为业主提供免费的技术服务和支持。
4）设备调试验收合格后（系统功能及技术指标均达到技术协议及现场使用要求）计算，质保期6年。在质保期内，承揽方对由于工艺设计、制造及材料缺陷而发生的任何不足或故障，负责设备更换或维修所发生的一切费用由承揽方承担。同时相应地延长质保期的时间。因定作方使用原因造成的费用由定作方承担。
十一、质量异议：
设备制造过程中，定作方可派员在制造厂对设备的制造过程进行监督，并可参与承揽方的检验工作。承揽方应解答参检人员提出的疑问，满足参检人员提出的核查有关质量标准规范、相关技术文件、图纸技术条件及有关中间加工工艺流程记录单等要求，应认真对待业主和定作方提出的意见，并迅速采取措施，解决存在的质量问题；问题解决后，方可进行下道制造工序。如业主和买卖双方有异议且不能达成共识，应请业主和买卖双方认可的第三方仲裁。
承揽方应按照确认后的设计图纸进行生产，保证满足本协议的技术要求，工序间的检验和最终检验相结合，自检和联合检验相结合，确保设备质量。
焊缝质量控制除执行国家相关标准规定之外，还需执行本工程相关统一规定。
十二、其他说明：
1、本协议为合同的附件，与合同具有同等的法律效力。
2、如有未尽事宜，由双方协商解决。
3、本协议一式两份，经签字盖章生效。
	需方全称（公章）

本溪钢铁（集团）设备工程有限公司



负责人：

2024年__月__日
	供方全称（手写加盖公章）
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