储运一部G103/104罐
5X104m3浮顶油罐用中央排水装置复合软管

技 术 要求
          甲  方：XXXXXXXX有限公司

代  表：

乙  方：

代  表：

中海石油舟山石化有限公司（以下简称甲方）、XX有限公司（以下简称乙方），就中海石油舟山石化有限公司储运一部5X104m3浮顶油罐用中央排水装置复合金属软管的设计、制造、选材，采用标准、检验、供货、运输、现场指导安装、性能保证、图纸资料交付，售后服务等事宜进行了充分的讨论，达成如下技术协议：

一、中央排水装置设计条件

基础数据
	油罐内径
	60000mm

	油罐罐壁高度
	19350mm

	油罐最高液位
	18150mm

	浮盘支柱高度
	1800mm

	操作温度
	-10～100℃

	储存介质
	重油、燃料油

	规格及数量
	每罐DN150X2套


二、供货范围
由乙方负责提供5X104m3双盘浮顶油罐用中央排水装置复合金属软管，每套排水装置需配置4根复合金属软管。
三、设计、制造、检验、验收标准

下列标准以合同签署日最新版本为准

SY/T0511.6-2010    《石油储罐附件  第6部分：浮顶排水管系统》
Q/ZJY03-2017    《钢制立式浮顶油罐中央排水管装置》
GB/T14525-2010    《波纹金属软管通用技术条件》
HG/T20615-2009    《钢制管法兰》
四、设计技术要求
复合金属软管应耐油、耐芳烃介质，性能应可靠，并且具有良好的国内使用经验，使用寿命不得低于10年。
复合金属软管外部覆盖丁腈橡胶保护层复合软管采用三层结构，内层为316L不锈钢制成的全密封波纹管，中间层为丁晴橡胶硫化在不锈钢波纹管表面，起到双重密封的效果，最外层编织一层316L不锈钢丝的网套，起到加强和保护的作用。
复合软管必须与相应的中央排水系统相匹配，具有一定的抗疲劳性和柔韧性，能承受进出油品时液体所产生的扰动和浮盘升降过程中所产生的往复弯曲。

采用法兰连接，密封面形式为RF,一侧为对焊，一侧为对焊环松套。

试压要求：

复合软管在出厂前必须进行耐压试验，试验压力1.0 MPa，持压时间30分钟，无泄漏为合格。

五、安装、竣工验收
乙方按甲方指定的时间派技术人员到甲方施工现场指导安装。

中央排水系统安装完毕后进行一次压力试验，试验压力1.0 MPa，持压时间30分钟，无泄漏为合格。

六、产品供货周期、包装、标识、运输、储存

1.包装：两端法兰面先装堵盖用扎带扎紧，然后包一层薄膜， 再整体缠绕一层编织带，最后用木托进行固定。。

2.标识：产品名称、产品规格、生产日期、油罐容积、生产厂家。

3.运输：乙方将派专车运到甲方指定地点。

4.储存：产品应储存在无阳光直射、通风、无腐蚀的库房内。

七、竣工资料交付

1. 工厂检验报告及产品出厂合格证明书。

2. 材质证明书。

3. 产品的装箱清单。

4. 复合金属软管结构图。
八、产品质量保证和售后服务

产品的使用寿命不低于10年，如果产品出现质量问题，在正常情况下乙方在接到甲方通知后24小时内赶到现场，无偿维修。

九、其它
本协议书作为商务合同的附件之一，与商务合同具有同等的法律效力，此协议经各方代表签字后生效，未尽事宜，友好协商解决。

本协议一式四份，甲方两份，乙方、丙方各一份。
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