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1. 概述 

本技术规定仅用于富岛公司生产装置优化改造委托设计长期服务项目的预转化炉用耐火

浇注料及其锚固件的询价。本技术规定中的技术要求为用于采购范围内的耐火浇注料及锚固

件的最低要求。 

2. 标准、规范 

卖方对产品的设计、制造、检验、试验等应符合以下标准和规范以及有关法规的要求。在设计、

制造、检验验收的过程中，标准和规范存在着更新，卖方应及时和买方商讨按标准、规范的最新版本

执行的可能性。 

 GB50309-2017——《工业炉砌筑工程质量验收标准》 

 GB50211-2014——《工业炉砌筑工程施工与验收规范》 

 HG/T20642-2011——《化学工业炉耐火陶瓷纤维炉衬设计技术规定》 

 HG/T20683-2005——《化学工业炉耐火、隔热材料设计选用规定》 

 HG/T20541-2006——《化学工业炉结构设计规定》 

 HG/T20543-2006——《化学工业炉砌筑技术条件》 

 SH/T 3534-2012——《石油化工筑炉工程施工质量验收规范》 

3. 设计条件和基本要求 

3.1. 自然条件 

 
 

气
象
条
件 

基本风压值  850 Pa 历年极端最高气温 38.8 ℃ 

基本雪压值  Pa 历年极端最低气温 1.4 ℃ 

日平均最低气温的最

低值 

5 ℃ 最热月平均气温 32.6 ℃ 

月平均最低气温(最

低值) 

5 ℃ 历年平均气压 101.03 Kpa 

 
 

地
质
条
件 

地震设防烈度 6 度（麦卡

里） 

建筑场地土类型 Ⅱ 类 

地震峰值加速度 0.05 g 设计地震分组 第一 组 

地面粗糙度 A 类    
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备注：对于地震烈度小于6度地区，静设备应按7度0.1g考虑抗震计算。 

 

3.2. 设计计算基准 

 环境条件 

环境温度         25℃ 

风速             无风 

 传热计算壳体壁温要求 

壳体外壁金属温度   <230℃ 

3.3. 设计及制造、检验要求 

3.3.1 卖方应按照以上设计计算基准和相关标准规范的要求根据不同部位的操作条件，对耐

火材料进行设计选用，并对衬里后的壳体金属外壁温度进行传热计算。并提供相应的计算参

数给买方进行审查。 

3.3.2 卖方应在投标书的技术部分详细描述选材依据和说明，并提供设计选材的样本。 

3.3.3  卖方应进行锚固件的详细设计和排版图设计，并提供在金属外壳厂商的相应技术指

导、锚固件焊接检验。 

3.3.4  卖方应根据设备结构考虑在金属壳体制造厂对一些接管处的耐火材料进行施工。 

3.3.5 卖方严格按照买方批准的耐火材料技术规定及锚固件图纸进行供货，不允许使用回

收材料，不允许提供与报价中不一致的耐火材料。 

3.3.6 卖方技术投标应提交设计、材质、施工、检验等标准及其它技术要求清单。若卖方

的材料性能与附件中对耐火浇注料的要求有偏差，请在本附件的偏差表中予以说明。 

3.4.  性能参数表及施工说明 

3.4.1 卖方应提供的耐火材料技术性能表 

 卖方应提供的耐火材料性能应至少包括下表中的内容 

耐火材料名称 轻质 LC-Ⅰ 重质 DC-Ⅰ  

组成成分 

AL2O3 % AL2O3    

SiO2 % SiO2    

Fe2O3 % Fe2O3    

性能参数 

耐火度 ℃     

最高使用温度 ℃     

耐压强度 MPa     

烧后线变化 ℃     

导热系数 w/mc     
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110℃烘干容重 kg/m
3
     

配比 由各厂家提供 

 

3.4.2  耐火材料施工说明文件内容要求 

耐火材料施工说明文件的内容至少应包括以下内容： 

 执行的标准 

 参考的文件 

 耐火材料的使用部位 

 原材料储存要求 

 施工准备：除锈要求、锚固钉头部包缚和焊接要求、焊后质量检查、 

 施工程序：浇注施工方法、浇注料配比、用水百分比 

 施工前的现场抽取试样并送国家权威检测机构进行检测，包括以下四项指标： 

a. 常温耐压强度 

b. 容重 

c. 烧后线变化 

d. 导热系数 

 浇注前被衬里件的质量复查 

 模具检查和准备 

 施工 

a. 环境温度要求 

b. 搅拌方式和混练程序 

c. 浇注要求：捣固方式和要求：下料高度要求、浇注时间间隔要求 

d. 多层时的施工顺序和层间防护要求 

 养护 

a. 养护方法 

b. 养护时间，多层时的养护要求 

c. 允许搬动的时间要求 

 烘炉 

a. 目的 

b. 烘前准备： 

c. 烘炉示意图：被烘件的摆放位置要求、燃烧室的设置（位置和能力要求）、测温点

（位置和要求）、烟气调节挡板的设置（位置和其他要求） 

d. 烘炉曲线（升温速度、恒温点、降温速度、各段的时间要求等） 

e. 记录要求 
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 质量检查：检查方式和判断标准 

4. 技术要求 

4.1  耐火浇注料应严格遵守相关规范、标准和技术规定中的要求，但不解除卖方对耐火浇注

料的设计、选择、施工和耐火浇注料在规定的操作条件下具有满足操作性能的责任。 

4.2  耐火浇注料性能要求 

（1） 耐火浇注料的种类和使用部位由卖方根据分析条件和相关标准规范进行确定，买

方审查。 

（2） 耐火浇注料的使用厚度应能满足本技术规定及相关标准规范的要求。 

4.3  卖方应负责其所供耐火浇注料的施工。卖方提供的耐火浇注料应为经实践检验认可的材

料及施工方法，未经实践检验的不成熟的新材料和施工方法不得用于本装置。 

4.4  浇注料厂商应制定详细的材料供货、现场抽检、施工、烘干等全过程的进度表和质量控

制表，提供给买方。 

4.5  卖方供货的浇注料应为在耐火材料生产厂已配制好的浇注料，成袋包装的方式运到施工

现场，不允许采用将浇注料的各种原料分别散料到场、现场配制的方式，以确保每种浇注料

质料的稳定性和可靠性。在模块制造厂内只需加水搅拌、施工即可。 

4.6  卖方提供的耐火浇注料应与投标书中的材料一致，不得随意更改。 

4.7  卖方提供的耐火浇注料材料应在材料的有效期内，不得使用失效材料或超过使用期限的

材料。 

4.8  卖方在现场应严格按买方批准的材料技术性能要求和施工方案进行施工，并采取相应的

质量保证和检验措施。 

4.9  卖方应对衬里浇注料、锚固件及辅助材料的运输质量负责。 

4.10  卖方应提交主要外购材料（如浇注料原材料、锚固件、马粪纸等）的供应商名单/清单

供买方审查确认。 

4.11  卖方应按本技术规定进行选材和编制施工说明，并向买方提供计算结果和施工说明，只

有经买方认可后才能作为耐火材料的技术规定。 

4.12  烘炉方案必须包括（至少但不限于）设备的布置、加热源、临时烟囱及调节风门、测温

点的设置及温度的记录、排气口的要求、壳程冲水设置等。 

4.13  浇注料厂商必须派出有实际经验、技术熟练、认真负责的现场施工人员。不允许随意更

换施工人员和拖延施工进度。 

4.14  施工人员进场前，应对设计图纸进行充分的理解和作好准备方案。如果有疑问，应提前

向买方提出书面澄清。 

4.15  合同签定后进行技术交底，并对浇注料衬里的施工方案进行讨论，审查卖方的施工方

案，最终确定实施方案。 
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5. 工厂试验和检验 

在耐火浇注料材料的工厂生产期间，卖方应按相应的标准、规范和技术要求对材料进行

相关的检验和试验，并提供检测项供买方审查。买方的任何意见都应被卖方接受。 

耐火材料主要检验项如下 (但不限于此)： 

序号 项     目 卖方 买方 备注 

1. 材料质量证明书（国家认可的权威检验部门） M（送检） R  

2. 原材料检验 R R  

3. 材料复验(有要求时) M R  

4. 模板预组装、调试、检查 M W  

5 出厂运输前检查 M W  

6 出厂资料报告 M R  

缩写字母含义： 

M：检测由耐火材料厂商完成 

R：检测记录需检查 

S：定期监督或现场见证其它需见证检验的检验点 

W：见证检验 

（W）：随机见证 

6. 性能保证 

卖方应承担请购文件中所要求的性能保证和职责。在此期间，对于非买方造成的衬里的

损坏，卖方应无偿提供更换或修理，并根据商务合同进行相应的赔偿。 

7. 包装、运输 

除非另有说明，材料的包装和运输技术要求应遵守 GB/T13384-2008。 

8. 施工与检验 

8.1  现场浇注和现场砌筑工作应由施工经验丰富的专业队伍承担。 

8.2  耐火浇注材料到达施工现场以后，在现场浇注之前，应取样制作试块，送有关权威单位

测试其物化性能数据，经买方认可后方可施工。检测项目见3.4.2条款。 

8.3  所有绝热、耐火材料施工完成后，由买方、卖方、组成验收小组，按本附件相关技术要

求、标准和规范进行验收。 
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