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1. 自锁防松螺母主要优点
1.1. 对旋转振动、冲击振动以及交变应力振动部位防松效果显著。
1.2. 在高温下可保持防松防脱效果。
1.3. 可以重复使用，防松效果不变。
1.4. 可以采用镀热浸锌表面处理，保证良好的防锈效果。

2. 自锁防松螺母分类及主要信息
表一

	螺母类型
	六角凸缘自锁防松螺母
	六角法兰面自锁防松螺母
	六角防松防脱螺母
	六角法兰面防松防脱螺母

	样品照片
	[image: image1.emf]
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	ZPMC企业标准代号
	ZN6175-T-SL
	ZN6177.1-SL
	ZN6175-SLFT
	ZN6177.1-SLFT

	选用场合
	一般紧固部位，尤其是需要反复多次拆卸的部位。
	一般紧固部位，尤其是需要反复多次拆卸部位。带法兰面可用于腰型孔位置。
	仅限用于旋转部件且振动易脱部位，如卷筒制动盘连接等。
	仅限用于重要的腰型孔且振动易脱部位，如轨道压板等。一般部位不推荐使用。

	材质及强度等级
	不锈钢304/A2或316/A4，碳钢8级或10级⑴
	不锈钢304/A2或316/A4
	碳钢8级
	碳钢8级

	表面处理
	钝化、达克罗、热浸锌
	钝化
	达克罗
	达克罗

	常用规格⑵
	M5-M48
	M3-M6
	M14-M30
	M16，M20


备注⑴：为避免10.9级高强螺栓发生氢脆，热浸锌螺栓全部使用8.8级，螺母匹配为8级。如要求表面处理使用热浸锌，则螺母可选强度等级均为8级。
备注⑵：一般情况下，规格小于M12（含M12）为不锈钢材质。

3. 自锁防松螺母选用注意事项
3.1. 关于规格选用：选用时所涉及规格、材质及强度等级、表面处理等情况可查《施必牢螺纹技术自锁防松螺母型号对照表》，但该表所列仅为常规供货螺母规格，若需选用超出表格所列，请先通过物资设备采购部查询供货情况。
3.2. 关于类型选用场合：①带防脱功能的自锁防松螺母（ZN6177.1-SLFT、ZN6175-SLFT）主要使用在需要特别防止螺栓松动脱落的旋转部位（如卷筒联轴节、卷筒连接法兰、卷筒制动盘等）。②不带防脱功能的自锁防松螺母（ZN6177.1-SL、ZN6175-T-SL）主要使用在一般紧固部位，尤其是需要反复多次拆卸的部位。③带防脱功能的自锁螺母拧入时会对螺栓头涂层造成破坏，尤其是YB系列小车轨道压板组，由于处于室外环境，防腐要求高，且运行时振动严重、易松易脱，所以小车轨道压板组件特别使用六角法兰面防松防脱螺母（ZN6177.1-SLFT），同时需要在图纸中特别增加技术要求“拧入螺母后应及时油漆（不过夜）”。
3.3. 关于螺纹牙距：自锁防松螺母粗牙即可保证防松效果，一般不必采用细牙。

3.4. 关于安装要求：推荐使用垫圈、安装表面平整及螺栓螺母强度等级匹配，在确保刚性联接的基础上达到预紧力矩。
3.5. 关于预紧力矩系数：自锁防松螺母出厂前将预紧力矩系数控制在0.2±0.02（相关预紧力及预紧力矩可查询本件附表1和2），请在图纸中正确标注以上信息，避免标注值与实际预紧力矩偏差过大。
4. 自锁防松螺母安装注意事项
4.1. 关于预紧力矩系数：自锁防松螺母出厂前将预紧力矩系数一般控制在0.2±0.02，但受施工条件影响，此系数并非与实际值相同，为保证预紧力（特别是重要联接部位），预紧力矩设定应以现场测试预紧力矩系数K后计算后获得（计算公式M=K*P*d，其中M为预紧力矩Nm、K为预紧力矩系数、P为预紧力KN、d为螺纹公称直径mm）。
4.2. 关于油漆保护：带防脱功能的自锁螺母（ZN6177.1-SLFT、ZN6175-SLFT）拧入时因过盈配合会对螺栓外螺纹表面涂层造成破坏，拧入该类螺母后需及时对螺栓副（特别是露出螺母顶端的螺栓头）进行油漆保护（不过夜）。
4.3. 关于热浸锌螺栓副：自锁防松螺母表面热浸锌处理后其预紧力矩与达克罗完全一致，施工条件若不变，可以达到相同的预紧力。为保证使用热浸锌自锁防松螺母刚性联接的高可靠性，规定配套螺栓大径不能缩小，螺母不能扩孔，生产时严格按照国家标准尺寸加工。
4.4. 关于螺母安装方向：自锁防松螺母采用施必牢螺纹带有方向性，安装时注意（见下表二）：
表二

	螺母类型
	ZPMC企业标准号
	安装方向说明

	六角法兰面自锁防松螺母
六角法兰面防松防脱螺母

六角凸缘自锁防松螺母
	ZN6177.1-SL
ZN6177.1-SLFT

ZN6175-T-SL
	法兰面或凸缘面朝下，为联接面

	六角防松防脱螺母
	ZN6175-SLFT
	大倒角（带记号）侧朝上。小倒角侧朝下为联接面


5. 自锁防松螺母检验注意事项

5.1. 关于防松性能：自锁防松螺母的防松性能实验按照GB/T10431-1989 紧固件横向振动实验方法进行检测，并保证以下基本实验条件：①振动频率：12.5Hz。②空载振幅：±2mm。③振动时间：120秒。防松性能需满足下表三要求： 
表三

	螺母等级及材质
	8H
	10H
	12H
	不锈钢

	残余预紧力/初始预紧力
	≥70%
	≥80%
	≥90%
	≥70%


5.2. 关于防脱性能：防松性能实验按照GB/T3098.9-2002《有效力矩型钢六角锁紧螺母机械性能实验方法》进行检测。防脱性能参考《有效力矩型钢六角锁紧螺母机械性能》要求的50%执行。
5.3. 关于表面处理：磷化、达克罗（盐雾实验1000小时）、热浸锌（盐雾实验500小时），电镀技术要求按GB/T 5267，如需其他表面镀层或表面处理，由供需双方协议。
5.4. 关于检测报告：供应商应定期对上述内容进行检测并提供检测报告。其它如检验机构、成品抽检等相关事宜通过双方供货协议确定。
附表1-自锁防松螺母预紧力与预紧力矩表（达克罗、热浸锌）
	螺纹规格
	振华重工企业标准代号
	8H 预紧力 KN
	8H 预紧力矩 Nm
	10H 预紧力 KN
	10H 预紧力矩 Nm
	螺母外型

	六角凸缘自锁防松螺母，碳钢达克罗（若使用热浸锌则级别全为8S）

	M14*2
	ZN6175-T-SL
	46.7
	130
	66.8
	190
	[image: image5.emf]

	M16*2
	ZN6175-T-SL
	63.7
	200
	91.0
	290
	

	M18*2.5
	ZN6175-T-SL
	80.5
	290
	111.3
	400
	

	M20*2.5
	ZN6175-T-SL
	102.9
	410
	142.1
	570
	

	M22*1.5 
	ZN6175-T-SL
	127.4
	560
	175.7
	770
	　

	M24*3
	ZN6175-T-SL
	148.4
	710
	205.1
	980
	　

	M27*3
	ZN6175-T-SL
	192.5
	1050
	266.7
	1450
	　

	M30*3.5
	ZN6175-T-SL
	235.9
	1400
	326.2
	1950
	　

	M36*4
	ZN6175-T-SL
	343.0
	2450
	474.6
	3400
	　

	M42*4.5
	ZN6175-T-SL
	471.1
	3950
	/
	/
	　

	M48*5
	ZN6175-T-SL
	618.8
	5900
	/
	/
	　

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	六角法兰面防松防脱螺母，碳钢达克罗

	M16*2
	ZN6177.1-SLFT
	63.7
	200
	/
	/
	[image: image6.emf]
　


	M20*2.5
	ZN6177.1-SLFT
	102.9
	410
	/
	/
	

	　
	　
	
	
	
	
	

	　
	　
	
	
	
	
	

	六角防松防脱螺母，碳钢达克罗

	M14*2
	ZN6175-SLFT
	46.7
	130
	/
	/
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	M16*2
	ZN6175-SLFT
	63.7
	200
	/
	/
	

	M18*2.5
	ZN6175-SLFT
	80.5
	290
	/
	/
	

	M20*2.5
	ZN6175-SLFT
	102.9
	410
	/
	/
	

	M22*1.5 
	ZN6175-SLFT
	127.4
	560
	/
	/
	　

	M24*3
	ZN6175-SLFT
	148.4
	710
	/
	/
	　

	M27*3
	ZN6175-SLFT
	192.5
	1050
	
	
	　

	M30*3.5
	ZN6175-SLFT
	235.9
	1400
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	　


备注：表内预紧力矩按0.2±0.02计算获得，但受施工条件影响，该系数并非与实际值相同，为保证预紧力（特别是重要联接部位），预紧力矩设定应以现场测试预紧力矩系数K后计算后获得（计算公式M=K*P*d，其中M为预紧力矩Nm、K为预紧力矩系数、P为预紧力KN、d为螺纹公称直径mm）。
附表2-自锁防松螺母预紧力与预紧力矩表（不锈钢）

	螺纹规格
	振华重工企业标准代号
	70级 预紧力 KN
	70级 预紧力矩 Nm
	80级别 预紧力 KN
	80级别 预紧力矩 Nm
	螺母外型

	六角法兰面自锁防松螺母，可防摒死，钝化不锈钢

	M3*0.5
	ZN6177.1-SL
	
	1.3-1.5
	/
	/
	[image: image8.emf]

	M4*0.7
	ZN6177.1-SL
	
	3.3-3.5
	/
	/
	

	M5*0.8
	ZN6177.1-SL
	
	　7-7.5
	/
	/
	

	M6*1
	ZN6177.1-SL
	　
	　11-12
	/
	/
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	六角凸缘自锁防松螺母，可防摒死，钝化不锈钢

	M8*1.25
	ZN6175-T-SL
	　
	　28-30
	/
	/
	[image: image9.emf]　

	M10*1.5
	ZN6175-T-SL
	　
	　55-60
	/
	/
	　

	M12*1.75
	ZN6175-T-SL
	　
	　85-90
	/
	/
	　

	　
	　
	　
	　
	　
	　
	

	
	
	
	
	
	
	


备注：不锈钢螺栓副预紧力矩按破坏扭矩的0.8-0.9倍取。
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