
[bookmark: OLE_LINK1]采办计划公告
采办包名称：
 海油发展-化工品类部-天津院2026-2029年度鸟巢催化剂定制产品采购专有协议采办计划公告如下：
	序号
	采办包
名称
	采购范围与主要技术指标
	预计发标时间
	乙方资质基本要求

	1
	天津院2026-2029年度鸟巢催化剂定制产品采购专有协议
	见附件1
	2026年06月
	见附件2


本次公开的采办计划是本项目采办工作的初步安排，实际采购应以相关采购公告和采购文件为准，所有提供和反馈的信息只作为项目采办参考。
本次公告有效期是（2026年05月28日）至（2026年06月04日）止。在此期间，有意参与该采办包的系统用户可在集团公司采办系统中提交反馈材料。
请感兴趣的乙方于2026年06月04日17:00前，与我方联系人接洽。
联系人：闫震          电话：022-25802203  
邮箱：yanzhen@cnooc.com.cn
如对上述公开内容真实、有效性存疑，请拨打社会监督电话：022-25802262，其他事项不受理。    
中海油能源发展股份有限公司采办共享中心
2026年05月28日  


[bookmark: _Toc13249325][bookmark: _Toc13248928]附件1采购范围与主要技术指标
[bookmark: _Toc13248927][bookmark: _Toc13249324]一、项目概况要求
天津院因集团公司项目的生产经营需求，急需采购鸟巢催化剂定制产品加工服务，拟签订三年年度协议。
本项目完全引用《HG/T 3443-2014 化学试剂 三水合硝酸铜（硝酸铜）》、《GB/T 667-2023 化学试剂 六水合硝酸锌（硝酸锌）》。
二、服务内容和范围
1、服务内容
鸟巢催化剂定制产品的载体和成品加工。
生产鸟巢催化剂主要工序包括混料、捏合、成型、浸渍、养生、干燥、焙烧、以及产品包装。
包装要求：有内衬塑料袋的200L铁皮桶或50L纸板桶，每桶下置一个托盘并缠膜。
2、工作量清单★
（1）工作量清单：鸟巢催化剂，加工量100000kg。
	序号
	物资名称
	预估数量
	物料编码
	交货期
	交货地点
	备注

	1
	鸟巢催化剂定制产品
THNH-1
	100000kg
	85412232
	服务委托签订后30日内，具体以服务委托为准
	加工方工厂，产品甲方自提
	单次最小加工量2000kg

	备注
	协议有效期3年，签订模式1+1+1；按照合格催化剂成品数量结算。


（2）技术要求1：
	鸟巢催化剂定制产品载体
	技术指标
	分析方法

	形状
	圆柱形鸟巢
	目测

	颜色
	白色
	目测

	直径/mm
	9.0~13.0
	游标卡尺

	高度/mm
	6.0~9.0
	游标卡尺

	主要组分
	氧化铝
	X射线荧光光谱法

	主要组分含量/wt%
	≥99.0
	X射线荧光光谱法

	吸水率/ml∙g-1
	≥65
	浸渍称重法

	堆积密度/g∙cm-3
	0.35~0.55
	量筒法

	磨耗率/wt%
	≤1.0
	磨耗仪

	轴向机械强度/N∙颗-1
	≥300
	渐进式强度仪

	径向机械强度/N∙颗-1
	≥60
	渐进式强度仪


（3）技术要求2
	鸟巢催化剂定制产品
	技术指标
	分析方法

	形状
	圆柱形鸟巢
	目测

	颜色
	棕褐色
	目测

	直径/mm
	8.0~12.0
	游标卡尺

	长度/mm
	5.0~8.0
	游标卡尺

	活性组分含量/wt%
	ZnO≮20.0，CuO≮15.0
	X射线荧光光谱法

	堆积密度/g∙cm-3
	0.70~0.90
	量筒法

	磨耗率/wt%
	≤1.0
	磨耗仪

	轴向机械强度/N∙颗-1
	≥500
	渐进式强度仪

	径向机械强度/N∙颗-1
	≥80
	渐进式强度仪



3、服务地点：乙方加工厂。
4、服务期限：服务期限为3年。
[bookmark: _Toc13249326][bookmark: _Toc13248929]三、执行标准/规范
根据合同约定的生产工艺流程及所需提供的原材料进行生产，产品验收需满足产品物性指标的要求。
《HG/T 3443-2014 化学试剂 三水合硝酸铜（硝酸铜）》
《GB/T 667-2023 化学试剂 六水合硝酸锌（硝酸锌）》
四、服务要求
1、设计/施工方案要求：
甲方负责提供生产指导、现场监督，乙方根据甲方的技术指导生产符合甲方技术要求的鸟巢催化剂载体及成品。
2、服务具体要求：
鸟巢催化剂载体制备：
（1）混料：按比例将多种载体原料混合，时间不少于20分钟，确保混合均匀。
（2）捏合成型：向混料中加入胶溶剂和助挤剂等辅料，捏合时间不少于30分钟，然后挤压成圆柱形鸟巢，并切成规定尺寸。
（3）养生：成型后产品放在铁盘中或平整的地面上铺平，料厚≤5cm，常温静置12小时。
（4）干燥：120℃干燥至含水量＜5%。
（5）载体焙烧：用焙烧设备进行焙烧，3-4小时升温至600±10℃，恒温不少于3小时，料厚≤5cm，确保烧透。
（6）降温后筛除碎料和粉体（粉化、破碎、过筛等损失＜2%），载体称重、测吸水，准备浸渍。
鸟巢催化剂成品制备：
（1）一次浸渍液配制：将一定量的硝酸铜和硝酸锌溶于35±5℃纯水中（水量根据载体的吸水率核算），搅拌至固体完全溶解并恒温4小时。
（2）一次浸渍：在喷淋浸渍设备中进行等体积喷淋浸渍，要求载体均匀吸附。
（3）养生：将一次浸渍后的产品放在铁盘中或平整的地面上铺平，料厚≤5cm，常温静置12小时。
（4）干燥：120℃干燥至含水量＜5%。
（5）一次焙烧：用焙烧设备进行焙烧，3-4小时升温至450±10℃，并恒温不少于3小时，料厚≤5cm，确保烧透。产品降温后筛除碎料和粉体，称重、包装、测吸水，准备二次浸渍。
（6）二次浸渍液配制：将一定量的硝酸铜和硝酸锌溶于35±5℃纯水中（水量根据一次焙烧产品的吸水率核算），搅拌至固体完全溶解并恒温4小时。
（7）二次浸渍：在喷淋浸渍设备中进行等体积喷淋浸渍，要求载体均匀吸附。
（8）养生：将二次浸渍后的产品放在铁盘中或平整的地面上铺平，料厚≤5cm，常温静置12小时。
（9）干燥：120℃干燥至含水量＜5%。
（10）二次焙烧：用高温煅烧设备进行焙烧，采用阶段式升温。室温2小时升至350℃；3小时升至450℃，恒温2 h；1小时升至550℃，恒温2小时；3小时升至1000-1100℃，恒温3小时；料厚≤5cm，确保烧透。
（11）产品降温后筛除碎料和粉体（粉化、破碎、过筛等损失＜2%），称重，准备包装。
（12）包装要求：有内衬塑料袋的200L铁皮桶或50L纸板桶，每桶下置一个托盘并缠膜。
（13）理论上，载体及催化剂制备过程中的粉化、破碎、过筛等预估损失应＜5%，合同以最终成品量结算。
4、工作界面要求：
由乙方提供的内容：加工设备，硝酸铜、硝酸锌等原料，载体成型所需胶溶剂、助挤剂等辅料，操作人员，公用工程配套，现场管理等。
由甲方提供的内容：制定技术方案，现场指导，提供其他原料并送货至乙方加工地点，甲方所提供的原料不含危化品。
5、保密要求：
遵守合同保密要求，不得向第三方透露鸟巢催化剂相关参数及重要信息。
6、培训要求：
由甲方技术人员进行现场监督指导。
五、配备资源要求
1、机具要求：
投标乙方投标时按照如下要求提供材料：
（1）★星号项设备
以下设备为★项关键设备，按照如下要求提供材料：
须提供满足对应数量要求的设备实物照片，同时提供对应数量的设备采购合同或发票；如设备照片或合同或发票中无法体现设备规格参数，则另外补充设备规格参数说明或承诺满足规格参数要求。
	星号项
	名称
	规格
	预估数量
	备注

	★
	捏合设备
	耐酸材质
	不低于1台
	用于载体原料的混料和捏合

	★
	挤压成型设备
	耐酸材质
	不低于1台
	用于载体成型

	★
	喷淋浸渍设备
	耐酸材质
	不低于2台
	用于一次和二次喷淋浸渍

	★
	焙烧设备
	温度≥600℃
	不低于1台
	用于一次焙烧

	★
	干燥设备
	温度≥120℃
	不低于1台
	用于干燥


（2）非星号项设备
非星号项设备：承诺设备满足规格及数量要求。
	名称
	规格
	预估数量
	备注

	筛分设备
	
	不低于1台
	用于筛除产品的碎料和粉体

	搅拌釜
	耐酸材质，单台体积≥1m3，有加热
	不低于1台
	用于一次和二次浸渍液配制

	高温煅烧设备
	温度＞1100℃
	不低于1台
	用于二次焙烧


2、★材料要求：乙方提供原料如下。
	原料名称
	用量（吨/吨成品）
	规格要求
	备注

	纯水
	0.9
	电导率≤20μS/cm‌
	

	胶溶剂
	0.05
	工业级
	用于载体成型

	助挤剂
	0.03
	工业级
	用于载体成型

	三水硝酸铜
	0.47
	执行行业标准《HG/T 3443-2014 化学试剂 三水合硝酸铜（硝酸铜）》
	

	六水硝酸锌
	0.74
	执行国家标准《GB/T 667-2023 化学试剂 六水合硝酸锌（硝酸锌）》
	



六、服务进度跟踪
1、根据服务委托书中的生产任务书要求执行，乙方加工完成取样寄送甲方进行检测，检测合格后方可进行出厂。
七、服务及验收标准
1、验收形式：
对于加工完成的催化剂将通过一次性验收，需通过物性指标的验收为准，催化剂生产完成进行抽样取样，检测结果需通过天津院或第三方检测机构或者加工商的检测验收。
2、服务标准：按照生产任务书要求执行。
验收标准：按照“二、服务内容和范围”中的技术要求执行验收。
完工资料：按照生产任务书要求提供每批次产品分析检测报告。
[bookmark: _Toc13248931][bookmark: _Toc13249328]八、其他资料
[bookmark: _Hlk105949021]1、付款方式：电汇、银行承兑或两种方式的组合。加工完成甲方验收合格后通知卖方开具发票，甲方接收发票后45日付款。
2、发票的开具及寄送：卖方应以“中海油天津化工研究设计院有限公司”为抬头开具税率为13%的增值税专用发票，并寄送至甲方经办人。
3、结算方式：按照合格催化剂成品数量结算，按照服务委托分批结算。
4、送货地址：天津院货物自提，运费由甲方负责，乙方协助完成原料卸车、存放及成品装车。
5、技术联系人：朱金剑，电话：022-26689162/18722012602。
6、鸟巢催化剂定制产品价格公式如下：
P = P0 + P1×0.47 + P2×0.74
式中： 
P：鸟巢催化剂定制产品单价（单位：元/吨）。
P0：加工费单价（固定价格）——包含乙方需提供的三水硝酸铜与六水硝酸锌以外的其他原料费用、生产费用、管理费等（单位：元/吨）。
P1：三水硝酸铜价格公式：
三水硝酸铜含税单价=订货市场价×0.26
订货市场价：合同签订后，需求单位下达订单之日起所在周的前一周卓创咨询网站公布的电解铜1#上期所期货收盘价主力的周平均价
P2：六水硝酸锌价格公式：
六水硝酸锌含税单价=订货市场价×0.22
订货市场价：合同签订后，需求单位下达订单之日起所在周的前一周卓创咨询网站公布的电解锌1#上期所收盘价的周平均价
附件2供应商资质基本要求 
	资质要求

	1.申请人须是中华人民共和国境内注册的独立法人单位，具有合法有效的企业法人营业执照、税务登记证及组织机构代码证或证照合一的营业执照；
2.申请人须是中华人民共和国境内具有独立承担民事责任能力的法人，或具备国家认可经营资格的其他组织。
[bookmark: _GoBack]3.生产商要求：本项目仅限生产商参与，申请人须具有有效的质量管理体系认证证书以及设备证明材料。
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