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1  总则

1.1本招标技术文件适用于偏芯旋转阀
1.2本招标技术文件是对偏芯旋转阀最低技术要求，投标人所提供的偏芯旋转阀应相等或高于本招标技术文件的技术要求。
1.3投标人的投标技术文件应对本招标技术文件没有提出，但在偏芯旋转阀安装、调试、运行维护中所必需的工具、备件等提出说明和清单，供招标人确认。

1.4 投标人应对所提供的偏芯旋转阀及其附件的产品质量、技术规格、文件图纸资料、包装运输、开箱检验、安装指导等负有完全责任。
1.5 投标人对投标技术文件的所有内容负完全责任。招标人在投标技术文件上的签字并不意味对投标人责任的解脱。

1.6 投标人在投标技术文件中所提供的产品和配置，应是完整的、无缺项的。无论何时发现缺项、漏项，投标人都应无偿补足。

1.7 如果最终投标技术文件中的条款、技术规格、数字等出现前后不一致或互相矛盾之处，原则上以对招标人有利的条款、技术规格、数字为准。

1.8 ★投标文件一般包括以下内容（依据投标选型方案）：

偏芯旋转阀详细规格书

偏芯旋转阀计算书 

推力计算及执行机构选配表

储气罐计算表 

偏芯旋转阀、执行机构和附件选型样本

技术偏离表 

材质对照表 （特殊材质）

气路图

供货清单

开工运行备件清单
	序号
	名称
	型号及规格
	单位
	数量
	备注

	1
	膜片（仅适用于气动薄膜执行机构）
	
	片
	每种规格5%,至少1片
	

	2
	气缸密封圈（仅适用于气缸执行机构）
	
	套
	每种规格5%,至少1套
	

	3
	气缸端盖密封圈（仅适用于气缸执行机构）
	
	套
	每种规格5%,至少1套
	

	4
	填料
	
	套
	每种规格5%,至少1套
	

	5
	防雨帽
	
	个
	每种规格5%,至少1个
	

	6
	推杆密封环
	
	个
	每种规格5%,至少1个
	

	7
	电磁阀
	
	台
	每种规格5%,至少1台
	

	8
	阀位开关
	
	台
	每种规格5%,至少1台
	

	9
	气控阀
	
	台
	每种规格5%,至少1台
	

	10
	智能阀门定位器
	
	台
	每种规格5%,至少1台
	


推荐两年的备品备件、专用工具清单

1.9 投标人所提供的偏芯旋转阀与本招标技术文件的技术要求若有偏离，投标人应在投标技术文件偏离表中列出并说明。

1.10 ★投标技术文件中应附上正式发布的偏芯旋转阀、执行机构和附件的选型样本，投标文件中的型号、技术规格等相关内容可以在选型样本中对照查询。

1.11 对于偏芯旋转阀设计规格书（附件）内容与本招标技术文件规定有不一致的情况，以规格较高者或对招标人有利者为准。

1.12 投标技术文件所用的工程单位应使用国际单位制（SI 单位）。

2  设计基础数据
电源：仪表供电 24V DC


仪表风： 压力0.7MPa 

极端最高/最低温度：38.9/0.5℃
月平均最高/低相对湿度： 90/60(%)

盐雾腐蚀
3 相关标准及规范
3.1  设计、制造标准

ANSI/ASME-B16.5 

ANSI/ASME-B16.34 

ANSI/ASME-B16.47

ANSI/ASME-B16.25

ASTM A216、A105、A182   
ASME B16.10
ASME B16.20
IEC60534-2-1

IEC60534-8-3

IEC60534-8-4

ANSI/ISA 75.01.01

ANSI/ISA S75.17
API609

API6D

3.2  测试和验收标准

ANSI/FCI 70-2   Control Valve Leakage
API 598

3.3  其它标准

IEC534-6 制造和安装标准

EN61326/A1 Aooendix A.1 和 NAMUR NE21  电磁兼容标准

IEC 721 和 DIN  EN60721-3-4   气候

ISO8573-1  空气质量 

SH/T3020

API550 1-6 调节阀及附件

ISA S75.13 用模拟输入和气动输出评估定位器性能的方法

IEC60529  

IEC60079

IEC61241

GB4208

GB3836

GB12476

API607

API6FA

UL1709

NACE MR0175

4 技术要求
4.1 通用技术要求

投标文件应注明投标人所提供的偏芯旋转阀及附件的产地，国产偏芯旋转阀应提供阀体铸件、膜片、弹簧、填料等产地，进口偏芯旋转阀应提供原产地证明。
投标文件应对偏芯旋转阀的特点和技术规格进行说明，如有特殊的安装要求应在投标文件中注明。

★投标技术文件应提供偏芯旋转阀、执行机构和附件的完整规格型号。

★投标人提供的偏芯旋转阀及附件的所有电气部件都应满足偏芯旋转阀设计规格书（附件）的防爆和防护要求。

由于石油化工工艺过程具有高压、高温、低温、高差压、临氢、剧毒、固体颗粒、强腐蚀性等特点，投标人应根据偏芯旋转阀设计规格书（附件）选择合适的调节阀产品，其应是成熟、稳定、技术先进的主流产品，可满足石油化工生产过程对控制和安全的要求。
4.1.6 ★ 动作时间

行程时间应满足偏芯旋转阀设计规格书（附件）的要求。

4.1.7 暴露于空气的部分均不应使用铜或铜合金，包括黄铜和青铜。
4.1.8防爆设备应为符合国家标准产品，应符合其使用区域的防爆要求。

4.1.9 防爆设备适用爆炸气体级别和组别不低于 IIC T4。

4.1.10 设备防爆型式优先选用隔爆型(d)或本安型(i)，增安型(e)、浇封(m)、隔爆/增安结合型 (de) 或隔爆/浇封结合型 (dm)等保护类型需经评标委员会确认同意。

4.1.11 设备防护等级不低于 IP 65。

4.1.12 提供符合偏芯旋转阀设计规格书（附件）安全完整性等级（SIL）要求的证书。

4.2 技术规格

4.2.1 阀门

4.2.1.1 基本要求

投标人根据偏芯旋转阀设计规格书（附件）的工艺条件选择阀门的类型和材质，应能充分满足偏芯旋转阀设计规格书（附件）的技术规格要求。

阀门类型的选择须考虑介质流速、设计工艺数据与实际数据偏差引起的调节阀开度较小造成的阀门阀体振动、工艺管线振动等因素。

阀杆与阀芯应连接牢固，不宜仅采取螺纹、插销连接等方式，宜采用整体式或焊接方式。

★公称通径大于DN80或高差压（存在气蚀、冲刷工况）的调节阀必须选用阀门和执行机构相对独立的结构，执行机构更换将不影响阀门的完整性。
4.2.1.2 阀门的计算

投标人应按偏芯旋转阀设计规格书（附件）工艺条件数据计算调节阀的Cv 值、阀门开度、工作噪声等。

根据计算结果和工艺介质条件，综合兼顾最大流量、正常流量、最小流量和控制质量等因素，确定调节阀的公称通径和阀芯通径。
调节阀额定流量系数的选择应根据阀门的流量特性曲线决定，一般最大开度应不超过90%，最小开度应不低于10%。正常操作时，等百分比特性的调节阀开度宜在30%～75%之间，线性特性的调节阀开度宜在40%～60%之间。
液体出口流速不得大于10m/s，气体和蒸汽出口流速不得大于0.33马赫。当通过阀体的流速超过投标人建议极限值，应在投标技术文件标注。
4.2.1.3  工作噪声

投标人根据IEC60534-8 计算所得调节阀的工作噪声应≤85dBA（在调节阀安装位置下游1 m 或距离管道壁1 m 处），间歇使用或紧急操作的调节阀在上述位置的噪声不超过105dBA。最大噪声超过上述要求的调节阀应采取降噪阀笼等降噪措施。

4.2.1.4★公称通径

调节阀公称通径不应大于管道通径，调节阀最大缩径不应小于工艺管道通径两级且不应小于管道通径的1/2。

4.2.1.5 ★压力等级

压力等级应符合偏芯旋转阀设计规格书（附件）的压力等级要求。

4.2.1.6连接型式

连接形式在低压场合密封面形式应为RF，大于CL600 的场合应为RJ，满足偏芯旋转阀规格书要求（具体见附件）。

4.2.1.7 材质

★阀体、阀盖、填料、法兰及阀内件的材质应能够承受工艺介质的腐蚀，并且不应低于偏芯旋转阀设计规格书（附件）的材质要求。所有材质应根据使用条件和制造规范选用，并应符合ASTM 有关材质的规定。

特殊材质要提供ASTM压力-温度曲线。

除分段结构阀体外，阀体（包括端法兰）应整体铸造或锻造成型。
介质温度大于200℃时填料应选用石墨材质，高于225℃或低于0℃的工况应采用延长型上阀盖。阀内密封件、填料的结构和材质应能满足温度220℃过热蒸汽10小时以上吹扫的要求（如设计规格书要求为软密封阀座的除外）。

阀内件材质应按工艺条件选择，在可能发生腐蚀、磨损、空化或闪蒸等特殊场合，应采用相应的材质和处理方法（例如：采用适用材料的阀内件或在阀内件表面堆焊适宜的硬质合金等）。在发生气蚀的场合，应采用防气蚀阀门结构。如用于带有催化剂、煤、焦粉等固体颗粒介质的阀内件应采用硬质耐磨材料或表面硬化处理。
每种代用材料应经过招标人同意，并在偏离表里注明，代用材料的责任完全由投标人负责。代用材料应等同或优于偏芯旋转阀设计规格书（附件）规定的材料，其性能均要满足规定材料的性能，并且应在材质对照表中注明代用材料的物理、化学、机械性能，热处理等内容。

阀盖和中法兰密封垫片应符合ASME B16.20 或制造商标准。

对于含有氢气的介质应采用双密封填料。

对于含有硫化氢介质的场合，调节阀阀体、阀盖、填料、法兰及阀内件的材质应符合NACEMR0175 标准的规定。

投标文件应特别说明用于含硫、硫化氢介质（管道等级为2TB12R，2TB13R，5TB12R，5TB13R， 26CP13R）的材质及处理方法。 
4.2.1.8 ★泄漏等级

阀芯和阀座的密封形式和泄漏等级应符合偏芯旋转阀设计规格书（附件），选用泄漏等级标准ANSI/FCI 70-2。
4.2.2 执行机构

4.2.2.1 气动执行机构

★装置现场供气压力≥0.4 MPa（G），最大为0.7 MPa（G），气动执行机构的推力计算应统一按照0.4 MPa（G）气源压力计算。气动执行机构的推力应按偏芯旋转阀设计规格书（附件）所提供的最大关闭压差值进行计算，没有提供最大关闭压差值的以调节阀入口压力值作为调节阀最大关闭压差值进行计算。如果按最大允许压差选择气动执行机构，最大允许压差至少为阀门最大关闭压差的1.5倍；如果按阀门的最大启闭推力选择气动执行机构，气动执行机构推力至少为阀门最大启闭推力或扭矩的1.5倍。
优先采用气动薄膜执行机构。

执行机构应优先采用单作用弹簧复位的执行机构，如果采用双作用的执行机构，要求实现在失气时打开或关闭的工作方式时，应增加储气罐。

执行机构应采用标准规格的弹簧，弹簧应带耐腐蚀涂层。

执行机构排气口应具备防止暴雨进入执行机构的功能，材质选用316SS或铝合金等金属材质。

执行机构壳体内外表面应具有耐盐雾喷涂处理。

大扭矩角行程气缸执行机构优先选用拨叉结构。

薄膜执行机构端盖或气缸执行机构缸体优先选用碳钢材料，带耐腐蚀涂层。

4.2.3 附件
4.2.3.1 基本要求

调节阀出厂前应装配好附件，安装板采用不锈钢材质，并且与阀门、执行机构联调合格。

4.2.3.2 智能阀门定位器

4.2.3.2.1 基本要求

根据偏芯旋转阀设计规格书（附件）选择FF总线智能阀门定位器或HART 协议智能阀门定位器。

4.2.3.2.2 技术要求

应采用模块化设计，结构简单，调校方便，容易维护，确保可靠运行。

电子元件不应裸露在外，以免容易受到腐蚀，影响操作，缩短使用寿命，所有 电子元件应塑封，以消除静电干扰，防止潮湿或腐蚀气体损坏，延长使用寿命。

宜优先采用挡板喷嘴原理的I/P转换结构，以便对阀门进行快速精确的控制，实现更好的控制连续性与稳定性。

宜优先采用非接触式阀门位置反馈传感器，以减少机械磨损，延长使用寿命，可动部件少，不受振动影响。

应配置压力传感器，用于阀门的先进诊断。

应可以直接用于单/双作用执行机构，无需通过使用反向放大器来实现双作用功能。

温度和仪表空气压力的变化对定位器工作和调节不应有影响。

对仪表空气的清洁度适应性强

应具有手动调整阀位功能。

输出能力大，不应小于10m3/hr(气源压力为 1.4Kg/cm2 气源时)，可用来控制多种从小型到大型的执行机构。

适应多种执行机构行程要求。对于直行程阀门，在不增加机械放大机构的情况下，额定行程不应低于 200mm；对于角行程阀门，额定行程应为 0～90°。

低电流时微处理器应具有自动重启功能，无需手动重启。

定位器内固化的参数可提供多种功能，可进行灵活简单的组态，例如阀门特性、行程限定或分程操作。

应具备自动整定（Auto Tune）功能。

应提供小循环（第二内部回路）反馈功能，提高定位器的响应速度，对大行程的阀门能做出精确的响应。

应提供压力控制模式功能，以减少由于行程传感器故障引起的突然停车。

应具有紧密关闭功能，确保偏芯旋转阀执行机构对阀座具有最大的定位压力。

应具有报警输出功能。

应提供分体式（或远程）安装方式选型，用于温度高或振动大的场合。

应提供成套指示表头，适用环境温度－20~80℃。指示表头故障或损坏的情况下，不应影响定位器正常工作。

 每台定位器应带 Licence。

4.2.3.2.3 诊断和预测性维护功能：

可通过智能设备管理系统上的嵌入式阀门诊断软件或手操器对定位器进行操作和监测、组态，利用过程数据和比较数据可确定整机故障诊断和维护的重要信息。

诊断阀门和定位器的状态

诊断 I/P 的完好性
诊断电子模块故障
诊断传感器故障
诊断供气压力
诊断行程和偏差
诊断填料情况
诊断阀座和阀塞磨损
判断执行机构泄漏
行程累计
行程偏差报警
动作次数累计
掉电次数累计
提供滞后和死区的信息（提示是否需要维护）
提供动态线性度的信息（提示是否需要重新标定）
提示阀杆是否粘住或窜动
其它诊断功能
分析故障原因、推荐解决方案

阀门特性曲线（执行机构压力-行程曲线），以及分析数据（实际填料摩擦力/摩擦力矩计算值；实际阀座关紧力数据；弹簧预紧力数据； 执行机构弹簧弹性系数计算值；阀芯与阀座磨损的图形化分析。）
动态误差带测试（阀门行程-输入信号曲线），以及分析数据（阀门平均线性度值；阀门死区和滞后值）
多个阶跃响应测试（阀门行程-时间），以及分析数据（阀门的超调量；延迟时间，T63 或 T86；开阀时间和关阀时间）
 能够生成诊断分析报告，使得用户可以建立完整的有关阀门性能与健康状态的 历史数据库。诊断报告包括所有的组态、校验、以及诊断曲线与数据，可以输出生成微软WORD或EXCEL格式，以便打印、保存和归档。

4.2.3.2.4 系统集成

 阀门诊断软件应支持FDT或EDDL技术，以实现系统集成所需的开放性和灵活性。

阀门诊断软件应可以嵌入到DCS/FCS的设备管理系统（IDM）里，借助阀门诊断软件，可以进行阀门的先进的诊断测试，并提供阀门诊断报告，包括阀门的所有组态、校验、以及诊断曲线和分析数据；建立完整的阀门历史数据库，提高阀门管理 水平。

应提供与DCS/FCS的设备管理系统进行联合测试的报告或证明文件。

4.2.3.2.5  性能参数指标要求

输入信号范围：FF总线、2线制4-20mADC叠加HART协议通讯，可根据偏芯旋转阀设计规格书（附件）要求设置成分程控制输入等。

供气压力：0.14～0.7MPa，空气质量按 ISO8573-1

工作电压：12～30VDC

阻抗：不大于550Ω

输出：

范围：0-0.6MPa

报警信号电源电压：12～24VDC。
应用范围：角行程执行器、直线行程执行器。

行程极限：最大、最小极限（可在-5%～+105%范围内自由设置）。

作用方向：

正向：信号 4～20mA＝位置 0～100％
反向：信号 20～4mA＝位置 0～100％
性能曲线：①线性 ②等百分比③用户自定义曲线

精度：≤0.2%

死区：≤0.125%

重复性：≤0.15%

通信：符合HART协议5.0及以上版本，并能与支持 FDT/DTM 或 EDDL的设备管理系统匹配。

通信接口：符合国际标准的适配器及FSK调制解调器（备选项）

环境适应性：

环境温度：0~80℃ 工作
环境温度：0~80℃ 存储、运输
防护等级不低于IP65，防爆等级不低于Ex ia(b) II CT4或Exd II CT4。

外壳材料：不低于铝合金，防盐雾腐蚀处理。

电气连接：1/2″NPT(F)

气动连接：1/4″NPT（F）或 1/2″NPT(F)

带进出316SS外壳压力表。

4.2.3.3 电磁阀

4.2.3.3.1 基本要求

应根据偏芯旋转阀规格书（附件）的调节阀执行机构的形式，选用二位三通或二位五通等电磁阀。

应根据调节阀执行机构的大小，选择合适流通能力的电磁阀。

无特殊要求时，不带现场复位手柄及手动开关。

4.2.3.3.2 技术要求

工作电压：24～48VDC；允许上下浮动±10%

工作压力：0-0.8MPa

响应时间：不大于100ms

★隔爆型，应带一体式接线盒（整体防爆认证），电气连接为1/2″NPT(F)，阀体为不锈钢，线圈外壳材质为不锈钢，在24VDC供电、电缆芯直径为2.5mm2、电缆单程长度400m的情况下能正常启动，应满足功耗≤4W，带峰值抑流二极管。

除偏芯旋转阀规格书（附件）特别规定外，工作方式为正常励磁。

对仪表空气的清洁度适应性强，优先采用直动式结构。

防护等级不低于IP66，防爆等级不低于ExdIICT5。

4.2.3.4 阀位开关

★隔爆型，采用无源磁性接近式干接点型开关，接点（一常开，一常闭）输出，触点容量满足DCS/FCS/SIS/CCS等控制系统 输入要求（24VDC，200mA）。直行程开关采用不锈钢外壳，带隔爆接线盒，电气连接：1/2″NPT(F)。

现场指示器宜采用金属材质。如现场指示器顶式安装，透明外罩和顶部密封应满足在0~80℃下防护等级要求。

防护等级不低于IP65，防爆等级不低于ExdIICT4。

4.2.3.5 气控元件

(1)
包括空气过滤减压器、保位阀、气控阀、继动器、快速排气阀等。

(2)
气动连接采用NPT（F）。

(3)
★外壳采用金属材质（铝合金或不锈钢），防盐雾腐蚀处理。
(4)
空气过滤减压器不采用自动排凝形式。

(5)
配压力表的外壳材质应为316SS。

(6)
配消声器的材质应为316SS。

4.2.3.6 手轮机构

偏芯旋转阀设计规格书（附件）有规定的调节阀应配备手轮机构。手轮机构宜采用侧装形式，手动操作用力较大的手轮机构宜采用液压机构。对于顶装式手轮机构，供货商在投标技术文件中，应提供安装尺寸，由招标人确认。

4.2.3.7 限位机构

调节阀应根据偏芯旋转阀设计规格书（附件）配备现场可调整式的机械限位机构。投标人在投标技术文件中，应提供所限位阀门的流通能力计算书。

4.2.3.8 气动管路

调节阀的气动管路（包括与储气罐）连接，应采用316SS材质Tubing 管连接，投标人应根据调节阀执行机构的大小，选择合适尺寸的不锈钢管，但气动管路外径不宜小于8mm。

4.2.3.9 管阀件

管阀件（含卡套接头、单向阀等）材质应为 316SS。

4.2.3.10储气罐

★储气罐的规格和配置应保证气源故障或气压不足时，完成执行动作，设计容量应保证在0.4 MPa（G）仪表空气压力下开关阀至少完成两个往复全行程动作所需的储气容量。
储气罐应是碳钢或不锈钢焊接结构。

储气罐应按照压力容器相关标准设计和制造，应符合TSG 21-2016规程，制造商应具备相应资质，具有国家颁发的压力容器许可证，投标人应提供完整资料和证明文件，对于简单压力容器，仅需提供简单压力容器相应的产品出厂资料。
储气罐采用可单独隔离方案设计。

储气罐应根据设计标准配备安全阀、单向阀、不锈钢压力表或排污口（带堵头）等相关附件，其管阀件要求同4.2.3.9项，压力表前带316SS内螺纹截止阀，气 源接口规格为G1/2”。

储气罐长时间正常工作压力小于0.8MPa(G)，安全阀定压0.8MPa(G)。

投标人在投标技术文件中，应列出储气罐与开关阀的连接配件规格及配套连接图，由招标人确认，供货范围中应包括储气罐全套附件，现场只需与仪表气源连接即可。
4.2.3.11阀位模拟信号反馈

4.2.3.11.1 智能阀门定位器阀位反馈功能模块

(1) 输出信号：4-20mA HART

(2)
置于智能阀门定位器内部，与智能阀门定位器本体完全匹配。
4.2.3.11.2阀位变送器

(1) 工作电压：12～30VDC。

(2) 输出信号：4-20mA HART。

(3) 电气连接：1/2″NPT(F)。

(4)
防护等级不低于IP65，防爆等级不低于Exia II CT4。

4. 3★执行机构和附件供应商
	智能阀门定位器
	Fisher（DVC6200）、Masoneilan、Samson、Neles或评标委员会认可的其它品牌或供应商

	电磁阀
	ASCO、Herion、Midland或评标委员会认可的其它品牌或供应商

	阀位开关
	Topworx（DXP和GO Switch）、Westlock、Stonel或评标委员会认可的其它品牌或供应商

	阀位变送器
	Fisher、Masoneilan、Samson或评标委员会认可的其它品牌或供应商

	气控元件
	Fisher、Masoneilan、Samson、Norgern、ASCO、SMC或评标委员会认可的其它品牌或供应商

	管阀件
	Swagelok、PARKER、HAMLET或评标委员会认可的其它品牌或供应商


4. 4 涂漆

设备的外表面涂漆要求应遵守《惠州石化项目设备管道钢结构表面色和标志规定》。
4. 5标识  

所有调节阀安装316 不锈钢铭牌，铭牌至少包含仪表位号、规格型号、制造商名称、出厂日期、出厂编号、防爆标识等。

阀体标明流体流向、公称通径和压力等级。

采用316不锈钢铭牌的包括阀门、执行机构及附件。根据实际情况，选用不锈钢螺栓、螺丝、铆钉或钢丝等固定铭牌，优先采用铆钉固定方式。

5供货范围
与偏芯旋转阀设计规格书（附件）要求数量一致。
6规格计算书

规格计算书的设备排列顺序按照偏芯旋转阀设计规格书（附件）的顺序，投标人规格书格式宜与招标技术文件中偏芯旋转阀设计规格书（附件）格式一致。

7技术偏离表

偏离表应标注偏离设备仪表位号、偏离内容、偏离原因等内容

8工厂检验与测试
8.1 阀座密封试验：按 ANSI/FCI 70-2执行。水压试验后应将水排净，并用干燥空气进行干燥。
8.2 壳体和上密封试验： 按API598执行。水压试验后应将水排净，并用干燥空气进行干燥。
8.3外观检验。
8.4材料试验。

8.5 出厂证书及检验报告：偏芯旋转阀应带有产品检验报告，材料检测报告及整体性能检验报告等。对压力等级大于及等于CLASS 900 的偏芯旋转阀应带有无损探伤报告、耐压测试报告。对用于含硫及硫化氢介质的偏芯旋转阀应带有材料检验报告及NACE处理报告。
9.文件资料和图纸
9.1宣布中标后2周，投标人提供3套纸质文件和1套CD文件，至少包括偏芯旋转阀的安装要求、详细安装尺寸图、气路图、接口尺寸和重量。
9.2供货时提交的资料：投标人提供6套纸质文件和2套CD文件，至少包括如下内容：

原产地证明（进口调节阀）

材料检测报告

测试报告
质量合格证

规格书（数据表和计算书）

防爆证书

SIL证书
防爆电气设备CCC认证证书。（注：2020年10月1日起，电动执行机构、电气阀门定位器、电磁阀、位置(位移、行程)传感器等未获得强制性产品认证证书和未标注强制性认证标志，不得出厂、销售、进口或在其他经营活动中使用）
安装图（外形尺寸图、气路图）

储气罐质量证明文件

阀门、执行机构和附件的用户手册（产品手册、安装操作手册）

装箱清单
供货清单
10质量保证
10.1投标人保证所提供的设备全部是经厂家测试的合格产品。  
10.2投标人保证所提供的设备是全新的，未被使用过的，并完全符合招标人规定的质量规格和性能的要求。
10.3在保修期内，设备由于自身设计、材料及生产工艺中的缺陷而产生的故障，投标人负责无偿维修或更换。
10.4投标人保证设备10年以上的备件供应期。
11 技术服务
11.1现场验收：货到现场后，投标人派专人至现场与招标人共同验收。

11.2安装技术服务：当投标人收到招标人通知后，投标人应该至少派有经验的1名工程师到安装现场指导安装。

11.3售后服务及维修：投标人保证在接到招标人电话（传真）后24小时内对招标人提出的问题给与答复，必要时48小时内派专人至招标人所在地解决。
12   附件：
偏芯旋转阀设计规格书
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