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本技术要求提出了悬臂吊制造的基本要求，要求质量保证体系落实制造的各个环节，严格按要求进行制造，并保证该设备投入生产运行后能够安全、正常操作。

本技术要求中所提及有要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，但供方保证提供符合本技术要求和现行工业标准的、功能齐全的、全新优质产品及优质服务。

供方对其供货范围内的所有产品质量负有责任，包括其分包和外购的产品。

供方须执行本技术要求所列的各项现行（国内、国际）标准。本协议书中未提及的内容均应满足或优于本技术要求所列的国家标准。本设备技术规范书所使用的标准如遇与供方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。 

在签订合同之后，需方有权提出因规范标准和规程发生变化而产生的一些补充要求，具体项目由双方共同商定。

一、设备概况：
1、设备名称、数量：

定柱式悬臂起重机  1T   1套；  

2、设备安装环境数据:

电源:三相交流电380±15%，50HZ±2%。

环境温度:-20至+30℃

二、 技术要求 

1、定柱式悬臂起重机 

1.1、起重量1T，设备总臂长：≥5 m；葫芦有效起升高度3m；立柱总高4.4m。

1.2、主电源电压3相/380V/50Hz。

1.3、起升速度:8m/min。

1.4、葫芦运行速度：快速:20m/min。 
1.5、旋转角度：360°、旋转速度0.35r/min、旋转电机(带减速机)、旋转电机功率0.4KW、安全控制电压≤36V。 

1.6、限位开关：上下限位。

1.7、起升、运行、旋转方式：电动。

1.8、起重机控制：手持式遥控操作(带6米长电缆)，保护等级不低于IP54。

1.9、旋臂起重机总重(含葫芦)≥1000kg。

1.10、旋臂截面：H型。

1.11、钢结构: 无缝管立柱、旋臂(喷砂处理)，颜色：中黄（1007）。

2.1、电葫芦车轮材料为45#钢，齿轮材料为40Cr，齿轮轴为20CrMn,轴的材料为45#钢。
2.2、车轮处理硬度：踏面和轮缘内侧硬度HB≥300～380,深度10mm处硬度HB≥260，车轮的踏面和轮缘内侧面无铸造缺陷。
2.3、电动机为ZD1型锥形转子制动电动机。带有自动刹车装置。
2.4、起重机起升采用葫芦专用中硬齿面减速机。


2.5、电动机为起重机的专用电动机，具有自动刹车装置。减速器采用起重机专用减速器。

3 真空吸盘吊具

3.1悬臂吊需配置真空吸盘吊具，能够用于吊装镀锌板、不锈钢板、冷轧板（规格：1.5m*2.5m，厚度≤3m）

3.2吊具：主梁是国标的镀锌方管，吸盘是采用230mm的丁腈胶皮（可剥离），至少配备6个，横梁方向可调节
3.3控制：智能电动控制，监控真空压力、自动保压功能，每个吸盘需单独配置球阀方便操作、配备吸盘缓冲器。

3.4 吸盘可吊装重物不少于500KG
4、安全生产标准化要求

4.1悬臂吊所有的设计、制造及安装均需符合行业规范和安全生产标准化的要求。
4.2要求悬臂吊各类安全保护装置及其附件完好可靠。
4.3电气部分连接可靠、绝缘良好，接地可靠。

5、功能指标和考核方法、整车验收 

5.1. 目测检查

目测检查包括所有重要部分的规格和状态是否符合要求。

目测检查还包括检查必备的证书及资料。

5.2. 合格试验

经过2-3次的逐渐加载直至额定起重量，在标准电压及电动机额定转速时作各方向的动作试验和测试。现场安装调试完成后，起重机应按起重机试验有关标准进行考核。

5.2.1 载荷起升能力试验

按照标准所规定的静载荷和动载荷试验方法进行试验和验收。

5.2.2 试验记录

试验过程中，由双方共同完成试验记录，试验完成后双方签定试验报告。验收结果应符合制造厂产品标准、国家相关标准和技术协议规定的技术要求以及国家相关安全规定。

供方负责办理一切起重机从设备运输、安装、调试、培训、验收等正常运行所需的手续，由此产生的一切费用已经包含在本次采购项目当中。

6 培训

6.1培训内容：不少于设备操作技能、设备调整技能、设备维护保养、一般故障修理和排除
6.2培训时间和人员：供方在买方现场对设备操作人员、设备维护检修人员进行总计不少于2个工作日的培训，对设备维护检修人员进行机械、电气的培训时间不少于1个工作日。
7 售后服务
7.1供应商承诺自设备验收合格之日起免费保修12个月。质保期之内修理及更换零件（人为损坏、易损件及耗材等除外）均属供应商免费维修。

7.2在质保期内供应商需免费提供非人为因素造成的设备备件（易损件及耗材等除外）更换。

7.3设备使用过程中免费提供技术咨询，并对以后的设备使用过程中所遇到的一切技术工艺问题提供帮助。

7.4若使用过程中设备出现故障或者遇到技术难题，供应商保证30分钟内做出响应，24小时内处理解决问题。

7.5质保期满后，供应商对设备提供终身有偿技术和维修服务。特别是出现重大事故时，如果事故原因是因为供应商设计不良造成，而事前并没有收到供应商的任何书面改进意见的，一切事故后果全部由供应商承担。

注：设备安装前需办理安全施工相关资料，相关作业人员需要具备资格证。（包含但不限于安全员、电工、登高作业证、焊工等职业资格证）

8 资料

8.1图纸：包括装配图（非标设备应提供竣工图）、易损件零件图、电器原理图、接线图等   

8.2合格证书：包括整机合格证、自制各零部件各工序检测合格报告、过程有关探伤和质量检验原始记录、主要外购件出厂合格证、设备计量仪表第三方检定证明等。  

8.3提供说明书及其他等相关资料。

以上资料均需提供电子与纸质版

注：此项目为交钥匙工程。包含运输、安装、调试及培训，以及一切设备相关手续。
