中海石油宁波大榭石化有限公司
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概述

          中海石油宁波大榭石化有限公司（以下简称买方）、哈尔滨博实自动化股份有限公司（以下简称卖方）就工程承包项目的设计制造、供货范围、技术要求、图纸资料交付等问题进行充分协商，达成以下技术附件。

本技术附件作为商务合同的附件，与商务合同具有同等的法律效力。

未尽事宜各方友好协商解决。
此项目为码垛部分增加子母托盘功能，既托盘堆叠输送系统。

基本设计数据 

安装环境

安装地点：中海石油宁波大榭石化有限公司
安装位置：封闭建筑物内

工作区温度：5ºC~40ºC

危险区域：无

地面照度：大于100 lux

电力设施

动力电源：AC380V/220V，50Hz，三相五线制 (TN-S)

电压波动：±10%

频率波动：±1%

接地电阻：≤4Ω（接地位置形式见基础条件图）

仪表风

供给压力：0.6~0.8MPa（G）

供给温度：常温

过滤精度：颗粒度小于5um

露    点：-40ºC

设备基本参数

生产能力 

子托盘尺寸：1300×1100×150mm 
工程条件

电源容量：新增10kW（初定）

其它

设备噪音：低于85分贝@1m
电气防护等级：

电机IP55，绝缘等级：F级  温升B级

操作盘及控制柜：IP54

现场仪表及传感器：IP65

设备表面防护：静电塑料喷涂，涂层厚度80~90um；

设备颜色：防护罩、安全护栏等为国际安全色GSB05-1426-2001-Y06(淡黄)，设备本体为：RAL7035；

外购元器件采用厂家标准颜色。

供货范围

	设备名称
	单位
	数量

	托盘分拣输送单元

	移动小车改造
	台
	1x4

	托盘分拣机
	台
	2x4

	垛盘输送机
	台
	2x4

	安全护栏（现场改造）
	套
	1x4

	垛盘输送机
	台
	4x4

	码垛机控制系统改造
	套
	2x4

	托盘垛输送系统改造
	套
	1x4

	托盘垛输送系统电控柜及电缆
	套
	1x4


主要设备技术指标
托盘垛输送机（三链条式输送机）
输送托盘垛。

输送速度：0.35m/s

电机功率：0.75kW

5.2 托盘分拣机
将托盘垛（10个托盘）分离成单个托盘。

拆分能力：120托/小时

5.3 移动小车改造
    移动式输送机，左右移动将托盘垛输送到码垛机的托盘输送机上。

主要元器件

	序号
	品名（型号）
	制造商

	
	光电开关
	图尔克

	
	电感式接近开关
	图尔克

	
	可编程控制器及扩展单元
	西门子

	
	按钮开关
	施耐德

	
	指示灯
	施耐德

	
	选择开关
	施耐德

	
	空气开关
	施耐德

	
	交流接触器
	施耐德

	
	小型断路器
	施耐德

	
	变频调速器
	西门子/施耐德

	
	气缸
	SMC/FESTO/AIRTAC

	
	电磁阀
	/SMC/FESTO

	
	气源处理三联件
	SMC/ REXROTH/FESTO

	
	减速电机
	SEW


资料/图纸清单及交付时间

	序号
	文 件 名 称
	文件资料交付时间
	数量

	
	
	初版
	终版
	初版
	终版

	
	设备平、立面布置图（CAD版+PDF版）
	签约4周内
	确认后2周内
	E
	3P

	
	机械图册
	
	随机
	
	3P+1U

	
	用户手册
	
	随机
	
	

	
	电气图册
	
	随机
	
	

	
	外购件使用手册
	
	随机
	
	1P+1U


说明：

P=纸质文件，E=电子邮件，U=U盘

文件格式为：OFFICE 2000文件为*.doc、*.xls，机械及电气图纸文件为*.pdf.

技术服务及售后服务

    合同设备运达买方现场后，由买方负责将设备卸车并妥善保管设备，避免丢失和损坏。
8.1  安装调试
卖方将派安装调试人员到买方应用现场负责指导安装调试工作，安装调试期间的备品备件由卖方免费提供。买方需配合设备的机械就位工作。
8.2 培训

卖方免费负责对买方设备操作人员和维修人员进行岗前技术培训，并达到一定的技术水平。培训结果：操作人员能熟练掌握开车技术；维修人员能够保证设备正常运行。使用用户手册进行培训。
8.3 设备质保期

质保期内，卖方负责设备的保修服务，质保期为：

设备安装调试验收后12个月；

设备到达现场后18个月。

二者以先期届满为止。

8.4 售后服务

依据合同，卖方将派专业人员到用户现场指导安装调试工作。

试运行期间，卖方专业人员进行现场服务，以便及时解决出现的问题。

设备考核及验收：卖方将派专业人员依据合同参加设备考核及验收工作。

卖方将与买方用户经常保持通讯联系；如果设备发生用户无法解决的故障，卖方将派工作人员，在24小时之内赶到现场进行解决。在质保期内，故障属设备质量问题，费用由卖方负担；在质保期外，费用由双方协商解决。

设备检验及验收

9.1 检验标准

机组检验分别按各部机的规程进行。电气标准按电气装置安装工程低压电气施工及验收规范(GB50254－2016)执行；机械方面按国家有关机械设计制造标准执行；无国家、部门标准的按制造厂企标（Q/HBS 003-2017）执行。

9.2 现场运行及验收
验收
买方应按照附件的规定提供试运行的条件，以便将各种未预期到的因素考虑在内，成功完成测试之后，卖方和买方应签发验收证书。

如果在测试前，没有收到测试材料，将使用卖方认可，由买方提供的同类材料进行验收。(由于现场条件限制可间歇试运行)。

影响验收因素

由于运行条件的不同，可能会遇到一些不确定性或者会出现一些未预期到的情况。比如：合同设备之外设备的效率、上料设施的工况等。这些因素会降低合同设备的速度以及其它效率。因此，应考虑将下述各项作为现场指标验收运行的条件，并且应将等待时间及/或回收时间作为非运行时间计算。

由于出现无空托盘并且/或者满托盘不及时叉走，码垛机发出联锁信号以停止装袋机等上游设备。

主电源出现异常情况（其变动范围不应超过规定值）。

如果买方的操作人员操作不当，而需要恢复的时间。以及由于操作人员不按卖方人员的指挥而造成操作错误及/或故障。

所供应气压或气流量不足，未达到各个连接点的规定值。

上级设备供给物料能力不足，使设备无法连续满负荷工作。
向润滑点或者合同设备使用不符合要求的润滑油。
物料的规格超出约定的规格。

其它如环境、温度、湿度等未达到设备设计的基础数据要求。

在卖方工程师进行现场验收运行过程中，买方应向各个检查点提供适当数量的人员，以便检查是否出现故障，或者是否出现异常情况。一旦发现故障或异常情况，买方人员应及时以书面形式报告给卖方工程师。

质量保证体系

质量保证体系严格按照ISO9001：2000标准执行。

通讯方式
买  方：

联系人： 

电  话：

手  机：

邮  箱：

卖  方：

联系人： 

电  话：

手  机：

邮  箱：


