Das vorliegende Dokument ist urheberrechtlich geschiitzt. Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Yerwertung und Mitteilung seines Inhalts sind unzuldssig, soweit micht ausdrucklich durch uns gestattet. Zuwiderhandlungen konnen strafrechilich verfolgt werden und verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten.

The present document is protected by copyright. Reproduction, distribution and utilization of this document as well as communication of its contents to ethers are prohibited unless expressly authorized by us. Any violations will be prosecuted under criminal law and will result in an obligation to pay damages. All rights reserved.

)7

1 2 3 A 5 b 1 8 9 10 11 12 13 14 15 16
/0 ¢ 00591 40c
Rollenseite Motor Seite
Roller side Motor side
W o
eV
zusammengeschobene Lange / Collapsed length = 1170
54 (1062) 54
8
ié_l \ r
N /
~ | ~
I s
o N m ~ / ™
Cf;l r~ ) ) ) i ) ) ) ) ) D ) ) ) ) ) ) ) o o S
e S U N \
=
e
/l -
® 10.2 H11
Gelenkwellendaten itz
Universal joint shaft data ora0n0s
Hersteller s o
Manufacturer ﬂmm GWB
Gelenkgrofle ;.
Size ofgjoinr ﬁﬁ){ﬁ 681.20
Ausfuhrung -
Design st 0.0
Antriebsleistung ... | - kW]
Power rating S Rk (kW] &3
Antriebsdrehzahl . . —/M1/min]
Input speed FHEN . [1/min] 100-1000/1200
Antriebsmement Max. : |[kNm]
Briving forque max. E%K%ZMME [kNm] 0,082
Stofmoment Max. \ [kNm]
mpact torque max. A T 4B (kN 0,103 KVP / Item No.
Katalogdrehmoment i |kNm| _ D _ _ 3.1-30.7-2.1.2
Torque acc. to catalogue R [kNm] /1 Vor Fertigungsbeginn ist vom Lieferanten eine
Betriebsart Durchlauf - y Austhrungszeichnung N Schniffdarsfellung PSP-Element / WBS-Element Projekt / Project Proj. Dokument-Nr. / Proj. Document-No. Index
Mode of OEe\ra’rion Continuous run 127 zur Genehmigung vorzulegen. A02867FL470.16.01.01.6310 PANZHIHUA-HSM 1011107016 -
EJE A, Anlauf " " In Bezug auf die Ausfuhrung und Darstellung Benennung / Designation
Start-stop 17 hat sich der Lieferant an die SMS Siemag - Gelenkwelle SMS
Reversier (5 i X Bestellzeichnung zu halten. Universal ioint shaft -
Reversal . Samtliche Verschleiliteile sind auf der J
Tragheitsmoment . lkg m’ 0.01 Ausfihrungszeichnung zu positionieren und in Dokumenttyp / Document Type
Mpment of inerfia KA kg m’] der Stickliste aufzufihren. Efj:jﬁleznf'e“nhf”‘jjﬁiwmg
%:;rerrlgﬁzgaaqglingfh E%%Em:g {mrmn]] 119? D|e_Si'UC_kll_Si'e bEflndEf SICh an der AL_ISfUhrungsze_IChnung' Verantw. / Responsible Referenz / Reference Erstellt / Created Fertigungsvorschriften .e_@ Projektionsmethode 1
J/’M/&F - I ] WEITEFhln |Sf eine Sepal“afe ReserVETE|IVOFSChlagSl|Sfe MATR 10111786 | 08092021 Manufacturing Ins’rruc’rionsSN 200 Iso 128 First angle projection method
FIIX =y Max. |mm 1217 zu liefern. Gewicht / Weight [kg]l ~Werkstoff / Material Materialnummer / Material number
__ *max. ] 11,900 ST / steel
Zusammengeschobene Lange %( L |mm] 1170 Ersteller / Author  MaBstab / Scale Original / Original Index Blatt / Sheet Format 1116 9 2 8 2
Collapsed length BEE [mm] Prior to manufacture the supplier has to present . . o b0 0 0 JAWE | 1:1 | 1004745584 | -1 171 |1
Langenausgleich _ |mm] _ - - I8 A, LR SO AL 1R A — 1 0 B R e g \ _
Pt i KM (mm] 70 a cross-sectional workshop drawing for approval. . %fﬂ&ﬁiﬂﬁi TS KF%@%E%J//
e P : il With regard to design and representation (i WS A A f o) o . =77/ N =
Ee;rrlueet;?-iﬁflu%%ré%srw(;gk%nd THABTHE 4 14 the supplier has tfo be keep to SMS procurement drawing. - | . | GB/T37400 MoGSFRE 1 1] L
e of incl cond The workshop drawing must include a bill of &[4 /i it i dfia 7 REANE BRI X G | 5% |0 A bk | €8 LY
Beugungswinkel = | max : : - ’ o = W \ =
A'ngglje e rion A N Tax. 25 materials and all wearing parts must be indicated. it T 7 ﬁm%% 19 >
Flanschschraubenanzagsmoment N A seperate spare parts proposal list has fo be supplied too E?@W % Z %
L P O \ o s b —
Flange bolt tighten. torque =R [Nm] i R MR R &5 2 ﬂﬁ}f%iﬂﬁ %3 A g% - R PGF10500.2.0/
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