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永磁滚筒配件技术规范书

1、项目简介及使用地点
本次所需配件用于河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司（以下简称“龙宇装备”）生产制造的315kw、160kw矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒。
2、货物名称及供货范围

	序号
	名  称
	参考型号(或图号)
	预估数量(件)
	备  注

	1
	铝压条
	YC315-02-03
	1440
	

	2
	尼龙压条
	GT-12000-104
	7700
	

	3
	低压接线端子座
	JD-21-220-660
	24
	防爆合格证

	4
	防爆接线柱
	JL16-1140HS-M48
	24
	防爆合格证

	5
	防爆接线柱
	JL10-1140(M30)
	120
	防爆合格证

	6
	止动垫圈
	YC315-06
	10
	

	7
	止动垫圈
	TY-12004-001
	40
	

	8
	防爆电缆引入装置
	B4喇叭口、密封圈(φ103)、堵板垫片全套(不带直通节)
	8
	第三方检验报告

	9
	防爆电缆引入装置
	B3喇叭口、密封圈(φ85)、堵板垫片全套(不带直通节)
	20
	第三方检验报告

	10
	防爆电缆引入装置
	A1喇叭口、密封圈(φ22)、堵板垫片全套(不带直通节)
	48
	第三方检验报告

	11
	铜连接片
	M16-75mm
	12
	

	12
	铜连接片
	M10-55mm
	60
	

	13
	槽楔
	YC315-01-02
	576
	

	14
	槽楔
	GT-20002-023
	2880
	

	15
	垫条
	1090*9.5*1mm
	1152
	

	16
	垫条
	890*5.2*1mm
	5760
	

	17
	温度传感器
	PT100
	96
	引线1米、3米

	18
	磁钢挡板
	YC315-02-02
	100
	ADC12

	19
	磁钢挡板
	GT-10002-014
	640
	ADC12

	注：因低压接线端子座、防爆接线柱、防爆电缆引入装置为该永磁同步电动滚筒受控元件，生产单位要求为无锡煤科电器有限公司。


3、主要部件（或设备）配置及技术要求

（1）所有配件需满足315kw、160kw矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒配套的使用要求，并满足整机性能要求；

（2）铝压条材质采用6063铝合金，尼龙压条材质采用PA66美国杜邦70G33L，性能参数需满足该牌号的规定，尺寸及质量应符合图纸要求；
（3）防爆电缆引入装置要求具有符合GB/T 3836《爆炸性环境》的第三方检验报告，低压接线端子座、防爆接线柱要求有防爆合格证，并提供检验报告。

（4）止动垫圈尺寸及质量应符合图纸要求；

（5）槽楔材质为玻纤环氧树脂板，尺寸质量应符合图纸要求，其他要求参照JB/T10508-2005《中小电机用槽楔技术条件》。垫条材质与槽楔一致，尺寸以图纸为准；
（6）PT100三线制铂电阻温度传感器规格：4*4*10测温探头，温度-40°~180°精度B级以上，引线1米、3米数量各半；

（7）磁钢挡板材质采用ADC12（日本铝合金牌号）具体形状尺寸要求按图纸规定；

4、设计、生产、制造、安装、检验检测所需资质文件

投标人需提供营业执照，提供防爆电缆引入装置第三方检验报告，低压接线端子座、防爆接线柱的防爆合格证及检验报告等相关资料。

5、货物使用环境及范围
（1）工作环境温度-15°C~+40°C；

（2）海拔高度小于1000m；

（3）使用位置：矿用隔爆型三相永磁同步电动滚筒配件；

（4）组装滚筒使用位置：煤矿井下潮湿、粉尘场合； 

6、货物适用标准

（1）最新版         煤矿安全规程

（2）GB/T 997-2008  旋转电机结构型式、安装型式及接线盒位置的分类

（3）GB 3836.1-2021 爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求

（4）GB 3836.2-2021 爆炸性环境 第2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备

（5）GB 3836.3-2021 爆炸性环境 第3部分：由增安型“e”保护的设备

（6）GB/T 4942.1-2006  旋转电机整体结构的防护等级(IP代码)分级

（7）产品尺寸、形位偏差采用满足精度要求且符合国家计量标准的量具检测。

7、质量及验收要求

产品质量应符合以上货物标准及技术参数要求，对收到的产品按以上相关标准及本技术规范要求规定进行验收。如有不合格产品，应做退货处理。 
8、安装、调试要求

   如有需要，安装、调试阶段，生产厂家需派技术人员到施工现场及时解决现场安装、调试过程中出现的问题。

9、服务及质保要求

（1） 在加工、检验和发货前，买方有权派人进行现场监制。监制时，对生产厂家制造、工艺和检验中提出的合理意见和建议，生产厂家应充分考虑，但被采纳的意见或建议不作为产品性能不能保证、延期交货或增加费用等的理由。

（2）买方有权进行重新检查或试验，凡发现生产厂家产品达不到设计要求的，生产厂家必须在24小时内无偿更换，并赔偿由此给买方造成的所有损失。
（3）在使用过程中，因产品质量问题给买方造成损失的，生产厂家除无偿更换有质量的产品外，还应承担相关损失。
（4）生产厂家须保证产品质量，在正常使用寿命期限内出现质量问题应免费维修、更换。

（5）产品质量保证期：产品质保期为自设备投入使用之日起一年或到货十八个月（先到为准）。如出现质量问题，厂家应在24小时内赶到产品使用现场进行服务。
11、运输及包装要求

（1）产品用箱(盒)包装，并保证在运输和贮存过程中不损坏。产品的包装要求应符合相应运输和贮存方式的相应规定，保护设备的性能及其使用价值。每个包装箱(盒)应附标签，注明：
a) 制造商的名称和商标；
b) 产品名称、型号；
c) 净重、件数 ；
d) 出厂日期；

（3）产品在运输过程中应小心轻放，存放于通风良好、干燥、无腐蚀气氛的场所。
  （4）设备的包装能极大限度的满足装卸、运输、搬运等安全方面的需要，以保证设备完好如初的运送到使用现场。

12、供应商须提供技术资料要求

（1）每批产品应附质量证明书。
（2）出厂时需提供产品合格证、提供防爆电缆引入装置第三方检验报告，低压接线端子座、防爆接线柱的防爆合格证及检验报告，压条、磁钢挡板和槽楔的材质证明文件、装箱单等资料。
13、其他
（1）交货期：按合同执行，运送到施工现场（河南省永城市东城区产业集聚区河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司院内）。

（2）生产厂家应拥有提供产品的完全自主知识产权，有关专利权、知识产权争议，所有责任（费用）由生产厂家承担。
河南龙宇能源股份有限公司装备制造分公司

2026年01月12日  

